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Ohutuseeskirjad

Ohutussuuniste
selgitus

Uldteave

Oigel otstarbel
kasutamine

A OHT!

Tahistab vahetut ohtu.
» Kui seda ei valdita, on tagajarjeks surm voi Ulirasked vigastused.

/\ HOIATUS!

Tahistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda.
» Kui seda ei valdita, vbivad tagajarjeks olla surm ja ulirasked vigastused.

/\ ETTEVAATUST!

Tahistab potentsiaalselt kahjustavat olukorda.
» Kui seda ei valdita, vbivad tagajarjeks olla kerged vdi vaikesed vigastused voi varaline
kahju.

MARKUS!

Tahistab ebakvaliteetse too6tulemuse ja varustuse kahjustamise ohtu.

Seade on toodetud meie praeguste tehniliste teadmiste ja tunnustatud ohutustehniliste
reeglite jargi. Siiski vdib masina vale véi vaarkasutusega kaasneda oht

- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja kaitaja muule varale;

- seadme tdhusale tddle.

Kdik isikud, kes on seotud seadme kasutuselevotu, kasitsemise, hoolduse ja korrashoiu-

ga, peavad vastama jargmistele tingimustele.

- Olema vastava kvalifikatsiooniga.

- Omama teadmisi keevitamisest.

- Lugema taielikult 1dbi kasutusjuhendi ning koik stisteemi komponentide kasutusjuhen-
did ja neid tapselt jargima.

KJ tuleb alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks KJ teabele tuleb jargida ka tldkehtivaid
ning kohalikke t66ohutuse ja keskkonnakaitse norme.

K&ik seadme ohutus- ja ohusuunised peavad vastama jargmistele tingimustele.
- Olema loetavad.

- Olema kahjustusteta.

- Olema alati paigaldatud.

- Ei tohi olla kinni kaetud, Ule kleebitud vdi varvitud.

Seadmel asuvate ohutus- ja ohusuuniste asukohad leiate oma seadme kasutusjuhendi
peatiikist ,Uldteave®.

Torked, mis vbivad parssida ohutust, tuleb kérvaldada enne seadme sisselllitamist.
See on oluline teie ohutuse tagamiseks!

Seade on eranditult méeldud otstarbekohaseks tooks.




Umbritseva kesk-
konna tingimused

Kiitaja kohustu-
sed

Tootajate kohus-
tused

Vorguiihendus

Seade on mdeldud ainult nimeplaadil toodud keevitusmeetodi jaoks.
Muu voi sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane. Tootja ei vastuta seelabi tekkiva-
te kahjude eest.

Oigel otstarbel kasutamine hdlmab ka:

- koéikide KJ-i juhiste taielikku Iabilugemist ja jargimist;

- koéikide ohutus- ja ohujuhiste taielikku Iabilugemist ning jargmist;
- inspekteerimisest ja hooldustéddest kinnipidamist.

Seadet ei tohi mitte kunagi kasutada jargmistel eesmarkidel:
- torude ulessulatamine;

- patareide/akude laadimine;

- mootorite kaivitamine.

Seade on ette nahtud kasutamiseks todstuses ja toonduses. Tootja ei vastuta kahjude
eest, mis on tekkinud seadme kasutamisest eluruumides.

Tootja ei vastuta puudulike vdi valede td6tulemuste eest.

Seadme kaitamine vdi hoidmine valjaspool naidatud ala ei ole sihtotstarbekohane. Tootja
ei vastuta seelabi tekkivate kahjude eest.

Keskkonnadhu temperatuurivahemik:
- seadme kasutamisel: -10 °C kuni 40 °C (14 °F kuni 104 °F)
- transportimisel ja hoiustamisel: -20 °C kuni +55 °C (-4 °F kuni 131 °F)

Suhteline 6huniiskus
- kuni 50% 40 °C (104 °F) juures
- kuni90 % 20 °C (68 °F) juures

Keskkonnadhk: vaba tolmust, hapetest, sddvitavatest gaasidest vdi ainetest jne.
Korgus lle merepinna: kuni 2000 m (6561 ft, 8.16 tolli)

Kaitaja kohustub, et lubab seadmel té6tada ainult isikutel, kes

- tunnevad td6ohutuse ja dnnetuste valtimise pdhieeskirju ning keda on 6petatud sea-
det k&sitsema;

- onlugenud KJ-i, eriti peatikki ,Ohutuseeskirjad”, sellest aru saanud ja seda oma all-
kirjaga kinnitanud,;

- koolitatud vastavalt t66tulemustele esitatavatele ndudmistele.

Too6tajate ohutusalaselt teadlikku todtamist tuleb kontrollida regulaarselt.

Kdik seadmel tootavad to6tajad kohustuvad enne t66 algust

- jargima tédohutuse ja dnnetuste valtimise pdhieeskirju;

- lugema KJ-i. eriti peatukki ,Ohutuseeskirjad” ja kinnitama oma allkirjaga, et nad on
sellest aru saanud ja jargivad seda.

Kontrollige enne téokohalt lahkumist, et eemalviibimise ajal oleksid valistatud vigastused
ja varaline kahju.

Suure véimsusega seadmed vdivad oma voolukuluga méjutada vooluvérgu energiakvali-
teeti.




Enda ja teiste
kaitsmine

Oht toksiliste
gaaside ja aurude
tottu

See voib teatud seadmeid jargmiselt mojutada:

- Uhenduspiirangud;

- vdrgu maksimaalse lubatud naivtakistuse néuded )
- minimaalse vajaliku lGhisvdimsuse néuded 9.

") Kehtib avaliku vooluvérguga iihendamise kohas,
vt peatiikki , Tehnilised andmed*.

Sellisel juhul peab seadme kasutaja kontrollima, kas seadet ikka tohib ihendada. Vajadu-
se korral tuleb eelnevalt energiaettevéttega néu pidada.

TAHTIS! Jalgige, et vooluvdrgu Gihendus oleks korralikult maandatud!

Seadmega tddtamisel ohustavad teid mitmed tegurid, naiteks

- sademed, eemalepaiskuvad kuumad metalliosakesed;

- silmi ja nahka kahjustav keevituskaare kiirgus;

- kahjulikud elektromagnetilised valjad, mis on sidamestimulaatorite kasutajatele elu-
ohtlikud;

- elektril6dgi oht vooluvdrgu voolu ja keevitusvoolu téttu;

- suurem murakoormus;

- kahjulik keevitussuits ja gaasid.

Kasutage seadmega td6tades sobivat kaitseriietust. Kaitseriietusel peavad olema alljarg-
nevad omadused:

- raskestistittiv;

- isoleeriv ja kuiv;

- katab kogu keha, on kahjustamata ja heas seisukorras;

- kaitsekiiver;

- Uleskaarimata puksid.

Kaitseriietuse hulka kuulub muuhulgas alljargnev.

- Silmade ja ndo kaitsmine kaitsesirmiga, millel on nduetekohane UV-kiirguse filter ning
mis kaitseb kuumuse ja sddemete eest.

- Kaitsesirmi taga on nduetekohased kaitseprillid koos kiljekaitsega.

- Kandke tugevaid, ka margades oludes isoleeritud jalatseid.

- Kaitske kasi sobivate kinnastega (elektriliselt isoleerivad, kuumuskaitsega).

- Kandke mirakoormuse vahendamiseks ja kuulmiskahjustuste valtimiseks kuulmis-
kaitset.

Arge lubage isikuid, eriti aga lapsi seadmete t66 ajal ja keevitusprotsessi ajal lahedusse.

Kui mdni inimene siiski viibib laheduses, tegutsege jargmiselt:

- selgitage talle kdiki ohtusid (keevituskaare pdhjustatud pimestamisoht, sademetest
tulenev vigastusoht, tervistkahjustav keevitussuits, mirakoormus, véimalik ohustami-
ne vooluvérgu voolu véi keevitusvoolu tottu, ...);

- tagage vajaliku kaitsevarustuse olemasolu voi

- paigaldage sobivad kaitseseinad ja -kardinad.

Keevitamisel tekkiv suits sisaldab tervisele kahjulikke gaase ja aure.

Keevitamisel tekkiv suits sisaldab aineid, mis tekitavad rahvusvahelise vahiuurimiskesku-
se véljaande 118 jargi vahki.

Kasutage tapset valjatdmmet ja ruumi valjatdmbeventilatsiooni.
Véimaluse korral kasutage integreeritud valjatdmbeseadisega keevituspdletit.

Hoidke pea tekkivast keevitussuitsust ja gaasidest eemal.




Lendavate sade-
mete oht

Oht vorguelektri
ja keevitusvoolu
tottu
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Tekkivat suitsu ja kahjulikke gaase
- eitohi sisse hingata,
- need tuleb kohaste vahenditega t6dalalt valja imeda.

Tagage piisav varske 6hu juurdevool. Veenduge, et ventilatsiooni sagedus oleks pidevalt
vahemalt 20 m3/tunnis.

Kui 6hutamine ei ole piisav, kasutage 6hu juurdevooluga keevituskiivrit.

Kui ei ole teada, kas valjatdmbe joudlusest piisab, tuleb toksiliste heitmete vaartusi vorrel-
da lubatud piirvaartustega.

Keevitussuitsu kahjulikkuse astme eest on vastutavad muu hulgas jargmised komponen-
did:

- toodeldava detaili jaoks kasutatavad metallid;

- elektroodid,;

- katted;

- puhastusained, rasvaarastid jms.

- kasutatav keevitusprotsess

Seetbttu tuleb jargida loetletud komponentide vastavaid materjali ohutuskaarte ja tootja
esitatud andmeid.

Soovitused toimete, riskijuhtimise meetmete ja té6tingimuste maaramise kohta leiate vee-
bilehelt European Welding Association alas Health & Safety (https://european-wel-
ding.org).

Hoida suttivad aurud (naiteks lahustiaurud) keevituskaare kiirgusvahemikust eemal.

Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni vdi pdhilise gaasivarustuse ventiil sulgeda.

Lendavad sademed vbivad pdhjustada tulekahjusid ja plahvatusi.

Tuleohtlike materjalide laheduses on keevitamine keelatud.

Tuleohtlikud ained peavad asuma keevituskaarest vahemalt 11 meetri kaugusel (36 ft,
1,07 in) voi kaetud kontrollitud kattega.

Hoidke valmis nouetekohased, kontrollitud tulekustutid.

Sademed ja kuumad metallosad véivad ka vaikeste pragude ja avade kaudu sattuda Gmb-
ritsevatele aladele. Rakendage vastavaid meetmeid, et ei tekiks vigastuste ja tulekahju
oht.

Mitte tule- ja plahvatuskindlatel aladel ja suletud paakides, tlinnides vi torudes on keevi-
tamine keelatud, kui need ei ole ette valmistatud riiklike ja rahvusvaheliste standardite jar-

gi.

Mahutites, kus hoitakse gaase, kituseid, mineraaldlisid jms, ei ole keevitamine lubatud.
Jaakide tottu eksisteerib plahvatusoht.

Elektrildok on uldiselt eluohtlik ja véib olla surmav.

Arge puudutage Uhtegi pinge all olevat osa seadme sees ega sellest véljaspool.

MIG/MAG- ja TIG-keevitusel on ka keevitustraat, traadipool, etteanderull ning kdik keevi-
tustraadiga Uhenduses olevad metallosad pingestatud.

Traadi etteandmismehhanism tuleb alati asetada piisavalt eraldatud alusele voi kasutada
sobivat, isoleerivat traadi etteande Ghendust.




Juhuslik keevi-
tusvool

Sobiva enese- ja isikukaitse jaoks maanduse abil tuleb muretseda piisavalt isoleeriv, kuiv
alus voi kaitsekate. Alus voi kaitsekate peab ara katma terve ala, mis jaab keha ja maan-
duse vahele.

Kaik kaablid ja juhtmed peavad olema tugevad, kahjustusteta, isoleeritud ning piisavate
mddtmetega. Kui markate lahtisi ihendusi, kdrbenud, kahjustatud voi valede méotmetega
kaableid ja juhtmeid, tuleb need kohe valja vahetada.

Enne igat kasutamist kontrollige kasitsi voolutihendusi, et need oleks digesti kinnitatud.
Bajonettpistikuga voolujuhtmete puhul keerake voolujuhet vahemalt 180° iGmber pikitelje
ja eelpingutage see.

Kaableid ega juhtmeid ei tohi kerida imber keha ega kehaosade.

Elektroode (varraselektrood, volframelektrood, keevitustraat jne)
- eitohi kunagi panna jahutamiseks vedelikesse;
- eitohi puudutada, kui toiteallikas on sisse lUlitatud.

Kahe keevitussusteemi elektroodide vahel vdib esineda naiteks keevitussisteemi kahe-
kordne tuhikaigu pinge. Mdlema elektroodi potentsiaali samaaegne puudutamine on mé-
nel juhul eluohtlik.

Laske vorgu- ja seadmekaableid elektrikul regulaarselt kontrollida, et veenduda kaitse-
maanduse seisundis.

Kaitseklassi | seadmed vajavad nduetekohaseks tooks kaitsejuhiga vorku ja kaitsejuhikon-
taktiga pistikuststeemi.

Seadme t66 ilma kaitsejuhita vérgus ja ilma kaitsejuhikontaktita pistikupesas on lubatud ai-
nult siis, kui jargitakse koéiki kaitselahutuse kohta kehtivaid riiklikke eeskirju.
Muidu loetakse see raskeks hooletuseks. Tootja ei vastuta seeldbi tekkivate kahjude eest.

Vajaduse korral tuleb tagada sobivate vahenditega td6deldava detaili piisav maandus.

Seadmed, mida ei kasutata, tuleb valja lilitada.

Toéotamisel kérgustes tuleb kukkumise kaitseks kanda turvarakmeid.

Enne seadmel té6tamist tuleb seade valja lllitada ja pistikupesast eemaldada.

Seadmele tuleb paigaldada selgelt loetav ja arusaadav hoiatussilt, mis keelab seda ihen-
dada pistikupesaga ning uuesti sisse lilitada.

Parast seadme avamist tuleb:
- laadida tihjaks kdik komponendid, mis on elektriliselt laetud;
- veenduda, et kdik seadme komponendid on vooluta.

Kui toid tuleb teha pinge all olevatel osadel, tuleb kaasata teine isik, kes lulitab digel ajal
peallliti valja.

Kui jargmisi juhiseid ei jargita, on vdimalik juhusliku keevitusvoolu tekkimine, mis vdib poh-
justada jargmist.

- Tuleohtu

- Toddeldava detailiga tihenduses olevate komponentide tlekuumenemist

- Kaitsejuhtide havinemist

- Seadme ja muude elektriseadmete kahjustamist

Toodeldavale detailile tuleb kindlalt kinnitada to6deldava detaili thendusklemm.

Toodeldava detaili Ghendusklemm tuleb kinnitada keevitatavale kohale voimalikult laheda-
le.

Paigaldage seade elektrit juhtiva keskkonna suhtes piisava isolatsiooniga, nt isolatsioon
elektrit juhtiva pdranda vai isolatsioon elektrit juhtivate tarindite suhtes.
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EMU seadmeklas-
sifikatsioon

EMU meetmed

EMV meetmed
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Jaotusvdrkude, kahe valjavétuga vooluallika jne kasutamise korral tuleb tadhelepanu p66-
rata jargmisele. Ka mittekasutatava keevituspdleti / elektroodide hoidiku elektrood juhib
voolu. Veenduge, et mittekasutatava keevituspdleti / elektroodide hoidik oleks piisavalt
eraldatult ladustatud.

Automaatsete MIG/MAG-rakenduste korral tuleb juhtida traatelektroodi traadi etteandmis-
mehhanismile ainult isoleeritult keevitustraadi tlinnist, suurest poolist voi traadipoolist.

A-emissiooniklassi seadmed:
- on moeldud kasutamiseks ainult té6stuspiirkondades;
- vdivad pdhjustada teistes piirkondades kaablite ja kiirguse kaudu hairinguid.

B-emissiooniklassi seadmed:
- taidavad elamu- ja t66stuspiirkondade emissioonindudeid. See kehtib ka elamupiir-
kondadele, mille energiavarustuse jaoks kasutatakse avalikku madalpingevérku.

EMU seadmeklassifikatsioon on mérgitud nimeplaadile v&i tehnilistesse andmetesse.

Erijuhtudel véib hoolimata normitud emissioonipiirvaartustest kinnipidamisest juhtuda, et
ettendhtud kasutuspiirkonnas esineb hairinguid (nt kui paigalduskohas leidub tundlikke
seadmeid voi kui paigalduskoha laheduses on raadio- vdi telesignaali vastuvdtjaid).
Sellisel juhul on kaitaja kohustatud vétma hairingu kérvaldamiseks vajalikke meetmeid.

Seadme Umbruses asuvate seadmete hairekindlust tuleb kontrollida ja hinnata riiklike ja
rahvusvaheliste maaruste jargi. Seadmete naited, mis vdiksid olla vastuvétlikud seadme
mdjutustele:

- ohutusvarustus

- vdrgu-, signaali- ja andmeedastusiliinid,

- infotehnoloogia- ja telekommunikatsiooniseadmed,

- mbbtmis- ja kalibreerimisseadmed,

Tugimeetmed elektromagnetiliste Uhiduvuse probleemide valtimiseks:
1. vdrgutoide
- Kui vaatamata nduetekohasele vérguihendusele esinevad elektromagnetilised
haired, tuleb votta tdiendavaid meetmeid (nt kasutada sobivaid vorgufiltreid).
2. Keevituskaablid
- tuleb jatta nii lihikeseks kui voimalik,
- lasta tihedalt kokku joosta (ka elektromagnetvaljaga seotud probleemide valtimi-
seks),
- asetada voimalikult kaugele muudest juhtmetest.
3. Potentsiaalidhtlustus
4. Toodeldava detaili maandus
- Vajaduse korral luua maaihendus sobivate kondensaatorite kaudu.
5. Varjestus, kui see on ndutav
- Varjestada muud umbruses olevad seadmed
- Varjestada kogu keevituspaigaldis

Elektromagnetilised valjad véivad pdhjustada tervisekahjustusi, mida veel ei tunta:

- modjud laheduses viibivate isikute tervisele, nt isikutele, kellel on sidamestimulaator
vOi kuulmisaparaat

- Sudamestimulaatoriga isikud peavad enne seadme laheduses viibimist vbi osalemist
keevitusprotsessis kiisima ndu oma arstilt.

- Vahemaa keevituskaablite ja keevitaja pea/kere vahel peab ohutuse tagamiseks ole-
ma nii suur kui voimalik.

- Keevituskaableid ja voolikupakette ei tohi kanda 6lal ning keerata iimber keha ja ke-
haosade.



Erilised ohuko-
had

Kéed, juuksed, rdivad ja tooriistad tuleb eemal hoida liikuvatest osadest, naiteks jargmis-
test:

- ventilaatorid,

- hammasrattad,

- rullikud,

- vollid,

- traadipoolid ja keevitustraadid.

Arge vétke kinni traadiajami pé6rlevatest hammasratastest voi pdérievatest ajamiosadest.

Katteid ning kiljepaneele on lubatud avada/eemaldada tUiksnes hooldus- ja remonditédde
ajaks.

Seadme kasutamise ajal

- Veenduge, et kdik katted oleks suletud ja kbik kiiljeosad oleks paigaldatud digestioma
kohale.

- Hoidke kdik katted ja kiljeosad suletuna.

Kui keevitustraat valjub keevituspdletist, tdhendab see suurt vigastusohtu (kae labitorka-
mine, nao ja silmade vigastamine, ...).

Seeparast tuleb keevituspdleti hoida kehast alati eemal (traadi etteandmismehhanismiga
seadmed) ja kasutada sobivaid kaitseprille.

Tdddeldavat detaili ei tohi puudutada keevitamise ajal ja parast seda, sest on olemas p6-
letusoht.

Jahtuvatelt toodeldavatelt detailidelt véib eemalduda rabu. Seeparast tuleb ka tdddeldava
detaili jareltdotlemise ajal kanda kaitsevarustust ja hoolitseda teiste isikute piisava kaitse
eest.

Enne kdrge kaitustemperatuuriga keevituspdletite ja muude seadme komponentidega t66-
tamist tuleb neil lasta jahtuda.

Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad eri-eeskirjad
— jargida tuleb vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi.

Vooluallikad, mis on ette ndhtud t66de jaoks suurenenud elektriohuga ruumides (nt katel),
peavad olema tahistatud margiga (Safety). Vooluallikas ei tohi siiski asuda sellistes ruumi-
des.

Pdletusoht valjuva jahutusvedeliku tdttu. Enne jahutusaine peale- vdi tagasivoolu then-
duste kinnitamist tuleb jahutusseade valja lulitada.

Jahutusaine kasitlemisel tuleb jargida jahutusaine ohutuskaardi andmeid. Jahutusvedeliku
ohutuskaardi saate oma hoolduskeskusest vdi tootja kodulehelt.

Seadmete vedamiseks kraanaga tuleb kasutada ainult sobivaid tdstmise abiseadiseid.

- Sobiva tdstmise abiseadise kdikidele ettenahtud kinnituskohtadele tuleb riputada ke-
tid voi koied.

- Kettide ja koite nurk vertikaali suhtes peab olema vdimalikult vaike.

- Eemaldada tuleb gaasiballoon ja traadi etteandeseade (MIG/MAG- ja TIG-seadmed).

Traadi etteandeseadme kraanaga ulesriputamise korral keevitamise ajal tuleb kasutada
nduetekohast, isoleerivat traadi etteande kinnitust (MIG/MAG- ja TIG-seadmed).

Kui seade on varustatud kanderihma voi -rakmetega, siis see on mdeldud Uksnes kasitsi-
veoks. Vedamiseks kraana, kahveltdstuki voi muude mehaaniliste tdstevahenditega kan-
derihm ei sobi.
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Nouded kaitse-
gaasile

Oht kaitsegaasi
balloonidest

Kaitsegaasi lekki-
mise oht
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Kdiki abiseadiseid (rihmad, klambrid, ketid jne), mida kasutatakse koos seadme vai selle
komponentidega, tuleb regulaarselt kontrollida. (nt mehaaniliste kahjustuste, korrosiooni
vdi muude keskkonnamdjude pdhjustatud muudatuste osas.)

Kontrollimise vahemik ja ulatus peavad vastama vahemalt kehtivatele riiklikele digusakti-
dele.

Varvitu ja Idhnatu kaitsegaasi markamatu lekkimise oht, kui kaitsegaasi ihenduse jaoks
kasutatakse adapterit. Adapteri seadmepoolne keere, mis on ette nahtud kaitsegaasi
Uhenduse jaoks, tuleb enne paigaldamist tihendada teflonribaga.

Eelkdige silmusjuhtmete puhul voib saastunud kaitsegaas pohjustada varustuse kahjustu-
si ja keevituskvaliteedi vdhenemist.

Taitke seoses kaitsegaasi kvaliteediga jargmisi ndudeid:

- tahkete osakeste suurus <40 ym

- rbéhu kastepunkt < -20 °C

- max Olisisaldus < 25 mg/m?

Vajaduse korral kasutage filtrit!

Kaitsegaasi balloonid sisaldavad réhu all olevat gaasi ja véivad kahjustamisel plahvatada.
Kuna kaitsegaasi balloonid on keevitusvarustuse osa, tuleb neid kasitleda vaga ettevaatli-
kult.

Tihendatud gaasiga kaitsegaasi balloone tuleb kaitsta liiga suure kuumuse, mehaaniliste
I66kide, rabu, lahtise tule, sddemete ja keevituskaarte eest.

Kaitsegaasi balloonid tuleb paigaldada vertikaalselt ja vastavalt juhendile, et need imber
ei kukuks.

Kaitsegaasi balloonid tuleb hoida eemal keevitus- ja muudest elektriahelatest.

Mitte kunagi ei tohi kaitsegaasi ballooni kilge riputada keevituspoletit.

Mitte kunagi ei tohi puudutada kaitsegaasi ballooni elektroodiga.

Plahvatusoht — mitte kunagi ei tohi keevitada réhu all oleva kaitsegaasi ballooni juures.

Kasutada tohib ainult vastavaks kasutamiseks ettenahtud kaitsegaasi balloone ja sinna
juurde kuuluvaid sobivaid, nduetekohaseid tarvikuid (regulaatorid, voolikud ja liitmikud, ...).
Kaitsegaasi balloone ja tarvikuid kasutada ainult heas seisukorras.

Kui kaitsegaasi ballooni ventiil on lahti, keerata nagu véljalaskeavast eemale.

Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni ventiil sulgeda.

Kui kaitsegaasi ballooni ei ole Uhendatud, jatta kaitsegaasi ballooni ventiili kork peale.

Jargida tootja andmeid ning vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi kaitsegaasi bal-
loonide ja tarvikute kohta.

Kaitsegaasi kontrollimatu lekkimine pdhjustab lambumisohtu




Turvameetmed
paigalduskohas
ja vedamisel

Ohutusmeetmed
tavakasutamisel

Kaitsegaas on varvitu ja Idhnatu ning see vaib lekkimisel Gmbritsevast dhust hapnikku tor-

juda.

- Veenduge, et tdokeskkonnas oleks piisavalt varsket 6hku — ventilatsiooni sagedus
peab olema vahemalt 20 m3/tunnis

- Jargige kaitsegaasi ballooni voi pbhilise gaasivarustuse ohutus- ja hooldusjuhiseid

- Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni voi pbhilise gaasivarustuse ventiil sulgeda.

- Veenduge enne igat kaitsegaasi ballooni vdi pdhilise gaasivarustuse kasutuselevéttu,
et sealt ei lekiks kontrollimatult gaasi.

Umberkukkuv seade voib olla eluohtlik! Asetage seade stabiilselt tasasele, kindlale aluse-
le.
- Lubatud kaldenurk on maksimaalselt 10°.

Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad erieeskirjad.
- Jargida tuleb riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi.

Ettevottesiseste juhiste ja kontrollidega tuleb tagada, et tdé6koha Umbrus oleks pidevalt pu-
has ning avatud.

Paigaldage seade ja kasutage seda ainult andmesildil naidatud IP jargi.

Seadme paigaldamisel tuleb tagada selle imber muude esemeteni 0,5 m (1 jalg 7,69 tolli)
vaba ruumi, et jahutusdhk saaks takistamatult siseneda ja valjuda.

Seadme vedamisel tuleb hoolitseda selle eest, et peetakse kinni kehtivatest riiklikest ja piir-
kondlikest juhistest ning dnnetuse valtimise eeskirjadest. See kehtib eriti juhiste suhtes,
mis puudutavad veoga seotud ohtusid.

Arge tdstke ega transportige aktiveeritud seadmeid. Lilitage seadmed enne transportimist
vOi tdstmist valjal

Enne igakordset seadme vedu tuleb jahutusvedelik taielikult valja lasta ning eemaldada
jargmised komponendid:

- Traadi etteandmismehhanism

- traadipool

- kaitsegaasi balloon

Enne transpordijargset kasutuselevéttu kontrollige seadet tingimata visuaalselt ja veendu-
ge, et sellel ei oleks kahjustusi. Kdik kahjustused tuleb enne kasutuselevdttu lasta koolita-
tud hooldustdoétajal korvaldada.

Seadet on lubatud kasutada ainult siis, kui kogu ohutusvarustus on taiesti todkorras. Kui
ohutusvarustus ei ole taiesti tddkorras, on seadme kasutamine ohtlik:

- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja operaatori muule varale;

- seadme tbhusale talitlusele.

Ohutusvarustus, mis ei ole taielikus tookorras, tuleb enne seadme sisse lilitamist tdokorda
seada.

Ohutusvarustust ei ole lubatud mingil juhul eirata ega kasutuselt korvaldada.

Enne seadme sisselilitamist tuleb veenduda, et keegi ei oleks ohustatud.

Seadet tuleb vahemalt tiks kord nadalas kontrollida, et ohutusvarustusel ei oleks valiselt
tuvastatavaid kahjustusi ja et see oleks tookorras.

Kaitsegaasi balloon tuleb alati korralikult kinnitada ja enne kraanaga transportimist eemal-
dada.
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tused

Kasutuselevott,
hooldus ja re-
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Ohutuskontroll
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Meie seadmetes sobib oma omaduste pdhjal (elektrijuhtivus, kiilmakaitse, materjalide kok-
kusobivus, suttivus, ...) kasutamiseks Uksnes tootja originaaljahutusvedelik.

Kasutada vdib Gksnes tootja originaaljahutusainet.

Tootja originaaljahutusainet ei tohi segada muude jahutusainetega.

Uhendage jahutusringlusega ainult tootja siisteemikomponente.

Kui muud stusteemikomponendid vai jahutusvedelikud pdhjustavad kahjustusi, ei vastuta
tootja selle eest ja kdik garantiitaotlused kaotavad kehtivuse.

Cooling Liquid FCL 10/20 ei ole siittiv. EtanoolipShine jahutusaine on teatud eelduste pu-
hul suttiv. Jahutusainet tohib vedada ainult originaalmahutites ja seda tuleb eemal hoida
suuteallikatest.

Kasutatud jahutusaine tuleb kdrvaldada vastavalt riiklikele ja rahvusvahelistele eeskirjade-
le. Jahutusaine ohutuskaardi saate oma hoolduskeskusest voi tootja kodulehelt.

Jahtunud seadme korral tuleb enne iga keevitust kontrollida jahutusaine olekut.

Seade toodab maksimaalset helivéimsust tasemel > 80 dB (A) (ref 1 pW) tlihikaigul ja pa-
rast kaitamist jahtumisfaasis vastavalt maksimaalsele lubatud t66punktile nimikoormusel
EN 60974-1 jargi.

Keevitamisel (ja Idikamisel) ei saa to6kohaga seotud heitevaartust esitada, sest see séltub
keevitusmeetodist ja keskkonnast. See séltub kdige erinevamatest keevitusparameetri-
test, naiteks keevitusmeetod (MIG/MAG-, TIG-keevitus), valitud vooluliigist (alalisvool, va-
helduvvool), véimsusvahemikust, keevitatud metalli liigist, tdddeldava detaili
resonantskaitumisest, tookoha keskkonnast jpm.

Teiste tootjate valmistatud osade puhul ei ole kindel, kas need on toodetud selliselt, et t66-

kindlus ja ohutus on tagatud.

- Kasutage ainult originaalvaruosi ja kuluosi (kehtib ka normitud osade puhul).

- Tootja loata ei ole lubatud seadet muuta, osi juurde paigaldada ega seadet imber ehi-
tada.

- Vahetage kohe komponendid, mis ei ole laitmatus seisukorras.

- Tellimisel markige tapne nimetus ja artiklikood varuosade loetelu jargi, samuti oma
seadme seerianumber.

Korpusekruvide naol on tegu korpuseosade maanduse kaitsejuhi tihendustega.
Kasutage alati vastaval arvul originaalkorpusekruvisid etteantud péérdemomendiga.

Tootja soovitab lasta seadmele ohutuskontrolli teha vdhemalt iga 12 kuu jarel.

Sama 12-kuulise vahemiku jarel soovitab tootja kalibreerida vooluallikaid.

Soovitame lasta serditud elektrikul teha ohutuskontroll:
- Parast muutmist

- Parast osade lisamist voi Umberehitamist

- Pérast remonti ja hooldust

- Vahemaltiga 12 kuu jarel

Jargige ohutuskontrolli tegemisel vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi standardeid ning
eeskirju.

Lisateavet ohutuskontrolli ja kalibreerimise kohta saate oma teeninduspunktist. Sealt saa-
te soovi korral ka vajaliku dokumentatsiooni.



Jaatmekaitlus

Ohutusmargistus

Andmete kaitse

Autoriéigus

Seda seadet ei tohi visata olmeprigi hulka! Lahtuvalt Euroopa vanade elektri- ja elektroo-
nikaseadmete direktiivist 2002/96/EU ja selle kohaldamisest riiklikes seadustes, tuleb va-
nad elektritdoriistad eraldi kogutult vastavate kogumispunktide kaudu taaskaitlusse
suunata. Andke oma vana seade kindlasti edasimuijale tagasi voi kiisige teavet kohalikust
ametlikust kogumis- ja jaadtmekaitluspunktist. Selle ELi direktiivi eiramise tagajarjeks voi-
vad olla tdsised negatiivsed mdjud keskkonnale ja tervisele!

CE-vastavusmargisega seadmed vastavad madalpinge ja elektromagnetilise Ghilduvuse
direktiivi nduetele (nt standardiseeria EN 60 974 vastavad tootestandardid).

Fronius International GmbH kinnitab, et seade vastab ELi direktiivile 2014/53. ELi vasta-
vusdeklaratsiooni taielik tekst on saadaval jargmisel veebiaadressil: http://www.fro-
nius.com

CSA tlibikinnitustahisega tahistatud seadmed vastavad Kanada ja USA asjakohaste
standardite nduetele.

Kasutaja vastutab kdikide tehaseseadete muudatuste varundamise eest. Tootja ei vastuta
isiklike seadete kustutamise korral.

Selle kasutusjuhendi autoridigus kuulub tootjale.

Tekst ja joonised vastavad tehnika tasemele trikkiandmise ajal. Jatame endale diguse
muudatusteks. Kasutusjuhendi sisu ei anna ostjale digust esitada mis tahes néudeid. Ole-
me tanulikud parandusettepanekute ja vigadele tdhelepanu juhtimise eest.
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Uldine teave






Uldteave

Seadme kont-
septsioon

T66pohimote

Kasutusalad

TIG-toiteallikad TransTig (TT) 230i, Magic-
Wave (MW) 190 ja MagicWave (MW) 230i
on taielikult digitaliseeritud, mikroprotses-
soriga juhitavad inverter-toiteallikad.

Moodulkonstruktsioon ja lihtne stusteemi
laienduse vdimalus tagavad markimisvaar-
se paindlikkuse. Seadmeid saab kasutada
igasugustes olukordades.

Toiteallikas Ghildub generaatoriga. Sead-
med on tanu kaitstud juhtelementidele ja
pulbrilise kihtkattega korpusele talitlusel
vaga vastupidavad.

Nii MagicWave'i kui ka TransTigi puhul on saadaval laia sagedusvahemikuga TIG-im-
pulsskaar.

Optimaalse sllteprotsessi tagamiseks vahelduvvooluga TIG-keevitusel, arvestab Ma-
gicWave olenevalt eelnevast keevituse kestusest ja keevituspausist lisaks elektroodi labi-
mdddule ka elektroodi hetketemperatuuriga.

Toiteallikate keskne juhtimis- ja reguleerimissiisteem on Uhendatud digitaalse signaaliprot-
sessoriga. Keskse juhtimis- ja reguleerimissisteemi ning signaaliprotsessori abil juhitakse
kogu keevitusprotsessi.

Keevituse kaigus moddetakse jooksvalt tegelikke andmeid ja muudatustele reageeritakse
viivitamatult. Reguleerimisalgoritmide abil tagatakse seadme soovitud seisukord.

Sellest tulenevalt tagab seade jargmise:

- tapne keevitusprotsess;

- koikvdimalike tulemuste tapne reprodutseerimine;
- suureparased keevitusomadused.

Seadmeid kasutatakse tddnduses ja todstuses manuaalsel TIG-keevitusel, kus kasutatak-
se legeerimata ja madallegeerterast ning kérglegeeritud kroom-/nikkelterast.

MagicWave'i toiteallikad on kohanduva vahelduvvoolusageduse t6ttu alumiiniumi, alumii-
niumisulamite ja magneesiumi keevitamiseks suureparased t66vahendid.
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FCC/RSS/EU
Compliance

Bluetooth trade-
marks

Hoiatused sead-
mel

22

FCC

See seade vastab EMU heitmeklassi A digitaliseeritud seadme piirvaartustele vastavalt
FCC satete osale 15. Need piirvaartused peaksid kaitsma mdddukalt kahjulike hairete vas-
tu, kui seadet kasutatakse td0stuslikus valdkonnas. See seade tekitab ja kasutab kérgsa-
geduslikku energiat ja voib pdhjustada raadiosides haireid, kui see pole paigaldatud ning
seda ei kasutata vastavalt kasutusjuhendile.

Selle seadme kasutamine eluruumides vdib tdendoliselt tekitada kahjulikke haireid; sellisel
juhul on kasutaja kohustatud kdrvaldama need haired oma kuludega.

FCC ID: QKWSPBBCU1
Industry Canada RSS

Seade vastab litsentsivabadele Industry Canada RSS standarditele. Kasutamisele kohal-
duvad jargmised tingimused:

(1) seade ei tohi tekitada kahjulikke haireid.

(2) seade peab tulema toime igasuguse hairemdjuga, k.a selliste hdiremdjudega, mis
vdivad mojutada tédtamist.

IC: 12270A-SPBBCU1
EL
Vastavus direktiiviga 2014/53/EL — raadioseadmete direktiiv

Selle saatjaga kasutatavad antennid peavad olema paigaldatud selliselt, et inimesed olek-
sid neist vahemalt 20 cm kaugusel. Need ei tohi olla koos ega té6tada samal ajal teise an-
tenni voi teise saatjaga.

OEM-vahendajatel ja I6ppkasutajatel peavad kdeparast olema saatja kasutustingimused,
et taita raadiosagedusest tingitud koormuse direktiive.

Soénamark Bluetooth® ja Bluetooth®-i logod on Bluetooth SIG, Inc. registreeritud kauba-
margid ja omand ning Fronius International GmbH kasutab neid litsentsi alusel. Teised
kaubamargid ja kaubanduslikud nimed on vastavate diguste omanike omand.

Pdhja-Ameerika regioonis (USAs ja Kanadas) seadme kasutamist vdimaldava CSA tlibi-
kinnitustdhisega toiteallikatele on margitud erihoiatused ja ohutussumbolid. Erihoiatusi ja
ohutussumboleid ei tohi eemaldada ega Ule varvida. Suunised ja simbolid hoiatavad vaar-
kasutuse eest, mis vdib kaasa tuua raskeid kehavigastusi ning varalist kahju.



ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

© Wear welding helmet with correct filter.

o Wear correct eye, ear and body protection.

EXPLODING PARTS can injure.
© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
® Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
© Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

ELECTRIC SHOCK can Kill.
® Always wear dry insulating gloves.
@ |nsulate yourself from work and ground.
© Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.
® Keep all panels and covers securely in place.

FUMES AND GASES can be hazardous.
® Keep your head out of the fumes.
o \entilate area, or use breathing device.
o Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and
manufacturer ’s instructions for materials used.

WELDING can cause fire or explosion.
© Do not weld near flammable material.
© Watch for fire: keep extinguisher nearby.
@ Do not locate unit over combustible surfaces.
@ Do not weld on closed containers.

VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
© Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® |nstallation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
© Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

“Safety In Welding and Cutting”

Read American National Standard Z49.1,

0SHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

N

* MV-toiteallikad: 1 ~ 100 - 230 V

Andmesildile margitud ohutussiimbolid:

Keevitamine on ohtlik. Jargmised p&hieeldused peavad olema taidetud:
- piisav keevitamise padevus;

- nduetekohane keevitusvarustus;

- korvaliste isikute eemal hoidmine

LJ

Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete jargmised dokumendid taielikult 1abi
lugenud ja nende sisust aru saanud:

- see kasutusjuhend

- koik ststeemi komponentide kasutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad
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Susteemi komponendid

Uldteave

Ulevaade

Lisavarustus

24

Toiteallikaid TransTig ja MagicWave on vdimalik kasutada mitmete suisteemi laienduste

ning lisavarustusega.

(4)

@21 -

G| .

TIG-keevituspdleti
Toiteallikad

Jahutusseade (ainult TT/MW 230i
jaoks)
Karu koos gaasiballooni hoidikuga

IiIma jooniseta:

kaugjuhtimisseadmed
Jalg-kaugjuhtimisseade
Elektroodikaabel
maanduskaabel

OPTI/i TIG Ethernet
(ainult TT / MW 230i jaoks)

Lisavarustus pusiva vérguiihenduse loomiseks

Lisavarustuses olev kanderihm

FP Pulse Pro

Funktsioonipakett tdiendatud impulsifunktsioonile (p6hivoolu ja Duty Cycle’i parameetrit
saab seadistada, laiendatud impulss-sageduse piirkond)

FP Job

Funktsioonipakett reziimi Job jaoks (EasyJobs, Jobide salvestamine ja redigeerimine)




juhtelemendid ja kiiruhendused






Juhtpaneel

Uldteave

Ohutus

Juhtpaneel

MARKUS!

Seoses tarkvara uuendustega voivad seadmel olla olemas funktsioonid, mida KJ-is
ei kirjeldata voi vastupidi.

Lisaks voivad Uksikud joonised erineda vahesel maaral teie seadme juhtelementidest. Ni-
metatud juhtelemendid toimivad siiski samamoodi.

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht tmberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kdik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult I&bi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

7 (8) (9) (10)

154A EXE—

Hauptstrom

®© ©® (4) 3) 2 )
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Nr

Funktsioon

(1)

Keevitusmeetodi/tooreziimi nupp
keevitusmeetodi ja tdoreZiimi valimiseks

()

Gaasikontrolli nupp

vajaliku kaitsegaasikoguse seadistamiseks gaasirdhu regulaatoril.

Parast gaasikontrolli nupu vajutamist véljastab seade 30 sekundit kaitsegaasi.
Uuesti vajutades peatatakse see tegevus enneaegselt.

©)

NFC-votmete lugemistsoon

ainult MW / TT 230i puhul ja ainult sertifitseeritud riikides
toiteallika avamiseks/lukustamiseks NF C-votmete abil

NFC-véti = NFC-kaart voi NFC-votmehoidja

(4)

Keeratav/vajutatav seaderatas
Elementide valimiseks, vaartuste seadistamiseks ja loendites kerimiseks
Olemasoleva funktsioonipaketi FP Job korral t66de salvestamiseks:
kui seaderatast hoitakse all kauem kui 3 sekundit, salvestatakse seadistatud kee-
vitusparameetrid t66na.
Olulisemaid parameetreid kuvatakse llevaates.
Lisateavet t00 salvestamiseks Setup-seadistuste / T66-meniit / T6o salvestami-
se alt alates lehekiljest 105

(5) Meniiii nupp
Setup-menil avamiseks
(6) Lemmikute nupp
eelistatud seadistuste salvestamiseks/avamiseks
(7) Ekraan
(8) Nait Hold (Ootel) — keevitusvool
Keevitamise I10pus salvestatakse iga kord hetkel kehtivad keevitusvoolu ja keevi-
tuspinge tegelikud vaartused — kuvatakse HOLD (Ootel).
(9) Olekurida

Olekurida sisaldab alljargnevat teavet:
hetkel seadistatud keevitusmeetod
hetkel seadistatud té6reziim
hetkel seadistatud vooluliik
aktiivsed funktsioonid (nt kdrgsagedussuitamine, traageldamine, impulsid jne)
elektroodi Gilekoormuse nait
toiteallika lukustamise olek (lukustatud/avatud)
aktiivne Bluetoothi Gihendus
kellaaeg
kuupaev

Olekureal kuvatav teave soltub seadistatud keevitusmeetodist.

(10)

Nait Hold (Ootel) — keevituspinge
Keevitamise |16pus salvestatakse iga kord hetkel kehtivad keevitusvoolu ja keevi-
tuspinge tegelikud vaartused — kuvatakse HOLD (Ootel).




Lemmikute nupp

Lemmikute nupu
seadistamine

Lemmiku kuvami-
ne

Lemmikute nuppu saab seadistada jargmistest Setup-menuidest parit parameetritega.

- e ax oV 4 B

Neid parameetreid saab avada ja muuta otse juhtpaneeli kaudu.
Valige menuis Setup (Seadistamine) soovitud parameeter

Lisateave meniil Setup (Seadistamine) kohta alates lehest 79

Lemmikute nupule valitud parameetri maaramiseks vajutage lemmikute nuppu umbes
5 sekundit

Kuvatakse vastavat kinnitusteadet.
Vajutage kinnitamiseks seadistusnuppu
Valitud parameeter on niid lemmikute nupu alt saadaval.

TAHTIS! Lemmiku salvestamisel kirjutatakse eelnevalt salvestatud lemmik hoiatuseta Ule.

m Vajutage korraks lemmikute nuppu

Kuvatakse salvestatud parameeter:

. XXXX

*

* XXX XXX *

kuvatavat parameetrit saab muuta otse, pdorates seadistusnuppu (sinine taust).
Vaartuse muudatus vdetakse otsekohe Ule.

Saadaolevate keevitusparameetrite valimiseks vajutage ja keerake seadistusnuppu.
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Lemmiku kustuta- m Vajutage lemmikute nuppu kauem kui 5 sekundit

Salvestatud parameeter kustutatakse, kuvatakse vastav teade.

@ Vajutage kinnitamiseks seadistusnuppu
Seadistage lem- Kui toiteallikas on olemas funktsioonipakett FP Job, saab lemmikute nupule seadistada
mikute nupule EasyJobs.
EasyJobs

TAHTIS! Kui lemmikute nupp on seadistatud EasyJobsiga, ei saa eelnevalt salvestatud
lemmikute parameetreid enam lemmikute klahvi abil kuvada.

m Valige meniis Setup (Seadistamine) Jobi meniu

Lisateave menll Setup (Seadistamine) kohta alates lehekdiljest 105

|Z| Seadistage Jobi meniilis parameeter ,EasyJobs lemmikute nupule® valikule ,sees”.

Save job ...

Load job ...

Delete job ...

EasyJobs on favorites button m

@ Vajutage menli nuppu

a

MENU

Keevitusparameetrites kuvatakse minimeeritult 5 EasyJobsi puutepinda.

50 A

E Vajutage lemmikute nuppu
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Avatakse 5 EasyJobsi puutepinda ja neid saab valida seadistusnuppu keerates ning
vajutades.

50 A

* 112314 irs1 =

Lisateavet EasyJobsiga td6tamiseks leiate 16igust ,EasyJobsi reZiim* alates lehekiljest 74.
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Uhendused, liilitid ja mehaanilised komponendid

Uhendused, liili-
tid ja mehaanili-
sed komponendid

\
N\

TTTTTTTT

—
—
1
1
1
1
—
—

(1) 2) ) (4) (5) (6) ) (®)

Esikiilg Tagaklilg

Nr Funktsioon

(1) (-) Integreeritud gaasilihendusega elektriiihendus

selleks et ihendada:
- TIG keevituspdleti
- elektroodi kaabel varraselektroodiga keevitamisel

m ... TransTig-toiteallikate simbolid

] . MagicWave-toiteallikate simbolid

(2) TMC kiiriihendus (Tig Multi Connector)
- TIG-keevituspdleti juhtpistiku ihendamiseks
- jalg-kaugjuhtimisseadme Uhendamiseks
- kaugjuhtimisseadme Uhendamiseks varraselektroodiga keevitamisel

(3) USB-iihendus
USB-pulkade Ghendamiseks (nt riistvaravétmed, litsentsivitmed jne).

TAHTIS! USB-kiiriihendusel ei ole galvaanilist eraldust keevitusahelaga.
Seadmeid, millel on elektriihendus mone teise seadmega, ei ole seetdttu lubatud
Uhendada USB-kiirihendusega!

(4) (+) elektrilihendus
maanduskaabli thendamiseks

... TransTig-toiteallikate simbolid

... MagicWave-toiteallikate simbolid
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(5) Vorguliliti
toiteallika sisse- ja valjalllitamiseks

Vérgululiti MV-seadmetel:

0

(6) fiksaatoriga toitekaabel

MV-seadmetel:
toitekaabli Ghendus

G

(7) kaitsegaasi tihendus

(8) Pimekate
Etherneti voimaluseks
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Paigaldamine ja kasutuselevott






Minimaalne varustus keevitamiseks

Uldteave Olenevalt keevitusmeetodist on vooluallika kasutamiseks vajalik teatud minimaalne varus-
tus.
Jargmiseks on kirjeldatud keevitusmeetodeid ja vastavat minimaalset keevitusvarustust.

Vahelduvvooluga -  Toiteallikas MagicWave

(AC) TIG-keevitus - Maanduskaabel
- Nookurlilitiga TIG keevituspdleti
- Gaasirdhu regulaatoriga kaitsegaasi ilhendus (kaitsegaasi varustus)
- Lisametall vastavalt rakendusalale

TIG DC keevitami- -  Toiteallikas

ne - Maanduskaabel
- Nookurlilitiga TIG keevituspdleti
- Kaitsegaasi Uhendus (kaitsegaasi varustus)
- Lisametall vastavalt rakendusalale

Varraselektroodi- -  Toiteallikas
ga keevitamine - Maanduskaabel
- Elektroodide hoidik
- Varraselektroodid vastavalt rakendusalale
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Enne paigaldamist ja kasutamist

Ohutus

Otstarbekohane
kasutamine

Paigaldustingi-
mused

Voérguiuhendus

38

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest voi valesti tehtud to6dest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varalised kahjud.

» Koiki selles dokumendis loetletud t6id ja funktsioone on lubatud teha liksnes vastava
padevusega spetsialistidel.

» Lugege see dokument taielikult 1abi ja mdistke selle sisu.

» Lugege koik stisteemi komponentide kasutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad, labi
ja moistke nende sisu.

Toiteallikas on ette nadhtud ainult TIG-keevituseks ja varraselektroodiga keevitamiseks.
Muu vdi sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane.
Seeldbi tekkinud kahjude eest tootja ei vastuta.

Oigel otstarbel kasutamine hdimab ka:
- koigi kasutusjuhendi juhiste jargimist;
- inspekteerimisest ja hooldustéddest kinnipidamist.

Seade on kontrollitud kaitseastme IP23 jargi; see tdhendab:

- sissetungimisvastast kaitset tahkete vdérkehade eest, mis on suuremad kui & 12,5
mm (0,49 tolli)

- pihustusveevastast kaitset kuni vertikaalnurgani 60°

Seadet saab vastavalt kaitseklassile IP23 lles seada ja kasutada vabas dhus.
Niiskuse vahetut méju (nt vihma téttu) tuleks valtida.

/\ HOIATUS!

Umber- vi allakukkuvad seadmed véivad olla eluohtlikud.
» Paigaldage seadmed tasasele ja kindlale alusele.

Ventilatsioonikanal on oluline ohutusvarustus. Paigaldamiskoha valimisel tuleb veenduda,
et jahutusGhk paaseks takistusteta labi esi- ja tagakiiljel olevate 6hupilude seadmesse
ning sealt valja. Seade ei tohi tekkivat elektrit juhtivat tolmu (nt lihvimistéddel) otse sisse
imeda.

Seadme vorgupinge peab vastama tehniliste andmete sildil toodud vdrgupingele. Kui teie
seadme versioon ei sisalda toitekaableid voi -pistikuid, tuleb teil need riiklike eeskirjade ko-
haselt paigaldada lasta. Vérguihenduse isoleerimise kohta leiate teavet tehnilistest and-
metest.

/\ ETTEVAATUST!

Ebapiisava voimsusega elektripaigaldisega voivad kaasneda ulatuslikud varalised

kahjud.

» Elektrisisteemid ja nende kaitsmed tuleb paigaldada, vottes arvesse olemasolevat
elektritoidet. Kehtivad andmesildil olevad tehnilised andmed.




Generaatori re-
Ziim

Toiteallikas Uhildub generaatoriga.

Vajaliku generaatori véimsuse maaramiseks on ndutav toiteallika maksimaalne nivvdim-
SUS Symax -

Toiteallika maksimaalset ndivvdimsust Sq,5¢ arvutatakse jargmiselt:
S1imax = Mmax X U1

l1max j@ U1 seadme andmesildi voi tehniliste andmete jargi

Noutav generaatori ndivvéimsus Sggy arvutatakse jargmise reegli pohjal:
SGEN = S1max X 1,35

Kui ei keevitata taisvdimsusega, vdib kasutada vaiksemat generaatorit.

TAHTIS! Generaatori ndivwdimsus Sggy ei tohi olla vaiksem kui toiteallika maksimaalne
N&ivveimsus Sqpyax -

1-faasiliste seadmete kaitamisel 3-faasiliste generaatoritega tuleb tahele panna, et antud
generaatori ndivvdimsust saab sageli kasutada ainult tervikuna generaatori kdigi kolme
faasi kaudu. Vajaduse korral saab generaatori tiksikute faaside voimsuse kohta lisateavet
generaatori tootjalt.

MARKUS!

Generaatori viljastatav pinge ei tohi mingil juhul jadda allapoole vérgupinge
tolerantsi vahemikku ega seda liletada.
Vérgupinge tolerantsi andmed on toodud peatukis ,Tehnilised andmed®.

39



Toitekaabli Uuhendamine

Uldteave

Ohutus

Toitekaabli lihen-
damine

40

Kui toiteallikad tarnitakse ilma paigaldamata toitekaablita, tuleb enne kasutuselevéttu pan-
na pingelihendusele vastav toitekaabel toiteallikasse.
Toitekaabel on toiteallika tarnekomplektis kaasas.

/\ HOIATUS!

Valesti tehtud t66d voivad tekitada raskeid vigastusi ja pohjustada varalist kahju.

» Jargmiselt kirjeldatud téid on lubatud teha Uksnes vastava padevusega spetsialistidel!

» Jargige toiteallika ja siisteemi komponentide kasutusjuhendis peatukki ,Ohutuseeskir-
jad".

II' Toitekaabli thendamine:
- Pistke toitekaabel pistikupessa
- Keerake toitekaablit 45° parema-
le, kuni lukustus kuuldavalt lukus-
tub




Kasutuselevott

Ohutus

Markused jahu-
tusseadme kohta

Uldteave

Siusteemikompo-
nentide kokkupa-
nek

/\ HOIATUS!

Elektrilook voib olla surmav.

Kui seade on paigaldamise ajal vooluvérguga tihendatud, on oht saada raskeid kehavigas-
tusi vdi tekitada suurt varalist kahju.

» Teostage koiki toid seadmel ainult siis, kui vorguldliti on asendis -O-.

» Teostage koiki toid seadmel ainult siis, kui seade on vdrgust lahutatud.

/\ HOIATUS!

Elektriloogioht seadmes leiduva elektrit juhtiva tolmu téttu.

Tagajarjeks voivad olla rasked vigastused ja suur varakahju.

» Seadet tohib kasutada vaid paigaldatud 6hufiltriga. Ohufilter on oluline ohutusvarus-
tus, et tagada vastavus IP23-le.

Toiteallikaid TT / MW 230i saab kasutada koos jahutusseadmega.
Jargmisteks kasutusaladeks soovitatakse kasutada jahutusseadet:
- Rohkem kui 5 m pikkused voolikupaketid

- Vahelduvvooluga (AC) TIG-keevitus

- Suuremas vdimsusvahemikus keevitamine Uldiselt

Jahutusseadme elektritoide toimub toiteallika kaudu. Kui toiteallika toiteliliti lGlitatakse
asendisse - | -, on jahutusseade kasutusvalmis.
Lisateavet jahutusseadme kohta leiate jahutusseadme kasutusjuhendist.

Toiteallika kasutuselevdttu on kirjeldatud jargmiselt.
- Peamisene rakendusala TIG-keevitus
- TIG-keevitussiisteemi standardkonfiguratsioon

Standardkonfiguratsioon koosneb jargmistest siisteemikomponentidest.
- Toiteallikas

- TIG keevituspdleti kasitsikeevituseks

- Gaasirdhu regulaator

- Gaasiballoon

Lisateavet stisteemikomponentide paigaldamise ja Uhendamise kohta leiate siisteemi-
komponentide kasutusjuhenditest.
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Gaasiballooni
tthendamine

42

/\ HOIATUS!

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht iimberkukkuvate gaasiballoonide tottu.

» Asetage gaasiballoonid stabiilselt tasasele ja kindlale alusele!

» Veenduge, et gaasiballoonid ei kukuks Uimber: kinnitage fikseerimisrihm gaasiballooni
Ulemise osa kdrgusele!

» Arge kinnitage fikseerimisrihma kunagi balloonikaela kiilge!

» Jargige gaasiballooni tootja ohutuseeskirju!

2]

p

Integreeritud kaitsegaasi lihendusega TIG keevituspodleti kasutamisel tegutsege
jargmiselt.

Uhendage gaasirdhu regulaator ja kaitsegaasi ihendus gaasivooliku abil toiteallika ta-
gakiiljele

@ Keerake gaasivooliku kattemutter kinni

Integreeritud kaitsegaasi ilhenduseta TIG keevituspdleti kasutamisel tegutsege
jargmiselt.

@ Uhendage TIG keevituspdleti gaasivoolik gaasirdhu regulaatoriga

MARKUS!

Kaitsegaasi lihendust MultiControli (MC) jahutusseadme kasutamisel kirjeldatakse
jahutusseadme kasutusjuhendis.




Keevituspoleti " y

tthendamine toi- MARKUS!

teallika ja jahu- TransTigi toiteallika jaoks ei ole lubatud kasutada volframelektroode (tunnusvarv:
tusseadmega roheline)

|I| Kinnitage keevituspoletile lisavarustust vastavalt selle kasutusjuhendile.

MARKUS!

Enne igat kasutuselevéttu:

» kontrollige keevituspdleti Uhendusel
olevat rongastihendit,

» kontrollige jahutusvedeliku taset!

Keevitamise ajal kontrollige regulaarselt ja-
hutusvedeliku Iabivoolu.

Loogetoodeldava m Lilitage toiteldliti asendisse O
detailiga maan-
dusiihendus 2]
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Toiteallika NFC-v6tme abil avamine ja lukustamine

Uldteave

Piirangud

Toiteallika sulge-
mine ja avamine
NFC-votme abil

44

NFC-voti = NFC-kaart voi NFC-vétmehoidja

Toiteallikat on voimalik sulgeda NFC-kaardi abil, nt soovimatu ligipaasu voi keevituspara-
meetrite muutmise valtimiseks.

Sulgemine ja avamine toimub puutevabalt toiteallika juhtpaneelil.

Toiteallika sulgemiseks ja avamiseks peab toiteallikas olema sisse lUlitatud.

Toiteallika avamine ja lukustamine toimib ainult TT/MW 230i korral ja ainult sertifitseeritud
riikides.

Toiteallika sulgemine

Hoidke NFC-votit NFC-votmete luge-
mistsoonis.

Vétme stiimbol olekureal poleb.
Toiteallikas on niilid suletud.

Seaderatta abil on vdimalik vaadata ja sea-
distada Uksnes keevitusparameetreid.

Kui soovitakse ligipdasu suletud funktsioo-
nile, kuvatakse selle kohta vastav teade.

Toiteallika avamine
m Hoidke NFC-vétit NFC-vdtmete lugemistsoonis.

Vétme sumbol olekureal ei pdle enam.
Toiteallika kbik funktsioonid on jalle piiranguteta saadaval.

MARKUS!

Lisateavet toiteallika lukustuse kohta leiate peatiikist ,,Eelseadistused — haldamine/
administeerimine®, alates lehekiiljest 116.




Keevitusreziim






TIG-tooreziimid

Ohutus

Sumbolid ja selgi-
tused

o

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

Andmed saadaolevate parameetrite seadistamise, seadistusvahemiku ja mé6tuhikute
kohta leiate jaotisest ,Setupi menui*.

Témmake poletinupp tagasi ja hoidke seda | Laske péletinupp lahti | Témmake péletinupp korraks tagasi (< 0,5 s)

= =

Suruge péletinupp ette ja hoidke seda | Laske péletinupp lahti

GPr  Gaasi ettevooluaeg

SPt Punktkeevituse kestus

Is Kaivitusvoolu faas:
ettevaatlik soojendamine madala keevitusvooluga, et paigutada lisametall digesti

Ie Ldppvoolu faas:
alusmaterjali lokaalse Ulekuumenemise valtimiseks, mida pdhjustab keevituse 16p-
pus tekkiv soojuse akumuleerumine. Vdimalikku keevisdmbluse labisulamist valdi-
takse.

upP UpSlope-faas:
kaivitusvoolu pidev suurendamine peavoolule (keevitusvool) |1

DOWN DownSlope-faas:
keevitusvoolu pidev vahendamine kraatervoolule

I Peavoolu faas (keevitusvoolu faas):
Uhtlase temperatuuri edastamine eelneva soojusega soojendatud alusmaterjali
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) Redutseerimisvoolu faas:
Keevitusvoolu véimsuse ajutine vahendamine, et valtida alusmaterjali lokaalset
tlekuumenemist

GPO Gaasi jarelvooluaeg

Kahetaktiline re- - Keevitamine. Témmake pdletinupp tagasi ja hoidke seda
ziim - Keevitamise 16pp. Laske pdletinupp lahti
&I“E__I éf:|f_—|
1A ,
t
.
GPr uP DOWN GPo
\ \ o
Kahetaktiline reziim
Neljataktiline re- - Keevituse alustamine kaivitusvooluga lg. Tdmmake pdletinupp tagasi ja hoidke seda

Ziim - Keevitamine peavooluga l4: Laske pdletinupp lahti
- Vdimsuse vahendamine I6ppvoolule Ig. Tdmmake pdletinupp tagasi ja hoidke seda
- Keevitamise 16pp. Laske pdletinupp lahti

(o fein i Rt s

Neljataktiline reziim

*)  Vdimsuse ajutine vahendamine
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Véimsuse ajutise vahendamisega vahendab keevitaja pdletinupu abil peavoolu faasi ajal
keevitusvoolu seadistatud redutseerimisvoolule I-2.

- Vbimsuse ajutise vahendamise aktiveerimiseks suruge pdletinupp ette ja hoidke seda
- Peavoolu taastamiseks laske pdletinupp lahti

Punktkeevitus Punktkeevituse tooreziimi korral kuvatakse keevitusmeetodi simboli kérval punktkeevitu-
se sumbolit.

- Keevitamine. Tdémmake pdletinupp korraks tagasi
Keevituse kestus vastab vaartusele, mis sisestati Setup-parameetri Punktkeevituse
kestus puhul.

- Keevitusprotsessi enneaegne I6petamine. Témmake pdletinupp uuesti tagasi

GPr uP DOWN GPo
SPt
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TIG-keevitus

Ohutus

Ettevalmistus

50

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

/\ HOIATUS!

Elektrilook v6ib olla surmav.

Kui toiteallikas on paigaldamise ajal vooluvdrguga tihendatud, on oht saada raskeid keha-
vigastusi voi tekitada suurt varalist kahju.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallika vorgullliti on asendis -O-.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallikas on vérgust lahutatud.

Pistke toitepistik pistikupessa

/\ ETTEVAATUST!

Vigastuste ja vara kahjustamise oht elektril6ogi tottu.

Kui toitelUliti on lllitatud asendisse |, on keevituspdleti volframelektrood pingestatud.

» Veenduge, et volframelektrood ei puutuks vastu inimesi vdi elektrit juhtivaid vdi maan-
datud osi (nt korpus jne).

@ Lilitage toiteluliti asendisse |

Ekraanil kuvatakse Froniuse logo.



TIG-keevitus |I| Vajutage keevitusmeetodi/tdéoreziimi nuppu

11

Kuvatakse keevitusmeetodeid ja t6oreziime.
-_—,

=] TIG | 0O 2-step

H STICK | MMA M 4-step

B CEL H Spot

= JOB

|Z| Valige seaderatast keerates soovitud keevitusmeetod
@ Vétke valik Ule, vajutades seaderatast

E Valige seaderatast keerates soovitud toéreziim

E Vétke valik Ule, vajutades seaderatast

Parast lihikest aega voi parast keevitusmeetodi/tédreziimi nupu vajutamist kuvatakse saa-
daolevad TIG-keevitusparameetrid.

E Keerake seaderatast: valige soovitud parameeter
@ Vajutage seaderatast

Parameetri vaartus tostetakse siniselt esile ja seda saab niiid muuta.

Keerake seaderatast: parameetri vaartust muudetakse
Vajutage seaderatast

Vajaduse korral seadistage muud parameetrid Setup-meniis
(Uksikasjad peatiikis Setup-seadistused alates lehekiiljest 79)

Avage gaasiballooni ventiil
|E Vajutage gaasikontrolli nuppu

-\

\”

Gaasivoolu test toimub maksimaalselt 30 sekundit. Uuesti vajutades peatatakse see tege-
vus enneaegselt.

@ Keerake gaasirdhu regulaatori alumisel kiljel olevat seadistuskruvi, kuni manomeeter
kuvab soovitud gaasikoguse.
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Keevituspara-
meetrid alalisvoo-
luga (DC) TIG-
keevituseks

52

MARKUS!

Koik seaderatta abil seadistatud parameetrite seadepunktid jadvad salvestatuks
kuni jargmise muutmiseni.
See kehtib ka juhul, kui toiteallikas on vahepeal vélja ja uuesti sisse lulitatud.

@ Alustage keevitamist (siidake keevituskaar)

Keevitusparameeter Polaarsus on saadaval ainult MagicWave-toiteallika korral.
Kui keevitusparameeter Polaarsus on seadistatud alalisvoolu (DC) peale, on saadaval
jargmised keevitusparameetrid.

xXA = tegelik voolutugevuse vaartus olenevalt seadistatud peavoolust

Kaivitusvool

50% . 50%..,

| I [ I
« «
© @ @ S
Kéivitusvool, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus Kaéivitusvool, neljataktiline reziim

Seadistusvahemik: 0—200% (peavoolust)
Tehaseseadistus: 50%

TAHTIS! Kaivitusvool salvestatakse vahelduvvooluga (AC) TIG-keevituse ja alalisvooluga
(DC) TIG-keevituse puhul eraldi.

UpSlope
0.5s 0.5s
| I | I
O @ |© @
UpSlope, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus UpSlope, neljataktiline reziim

Seadistusvahemik: off; 0,1-30,0 s
Tehaseseadistus: 0,5 s

TAHTIS! Salvestatud UpSlope vaartus kehtib tédreziimidele kahetaktilises ja neljataktili-
ses reziimis.




Peavool (l4)

50 A 50 A

© D |© )

Peavool, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus Peavool, neljataktiline reziim

Seadistusvahemik: 3—190 ... MW 190 A, 3-230 ... MW /TT 230 A
Tehaseseadistus: -

TAHTIS! Funktsiooniga Up/Down keevituspdletite puhul saab seadme tiihikéigu ajal teha
valikuid kogu seadistusvahemiku ulatuses.

Redutseerimisvool (l,)
ainult neljataktilises reZiimis

50% .., 150% .

[ I [ I

©) P ©) )

Redutseerimisvool I, < peavool I, Redutseerimisvool I, > peavool I

Seadistusvahemik: 0—-200% (peavoolust 1)
Tehaseseadistus: 50%

I, <100%
lGhiajaline keevitusvoolu kohandatud vahendamine
(naiteks keevitustraadi vahetamisel keevitamise ajal)

I >100%
IGhiajaline keevitusvoolu kohandatud suurendamine
(naiteks traagelduspunktide llekeevitamisel suurema véimsusega)

Slopet Slope2.
N >100%
RN
/12<100 %,
Slope1 \ Slope2

Slope1 ja Slope2 vaartuseid saab seadistada TIG-meniius.
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DownSlope

0.5s

[ I

0.5s

[ I

DownSlope, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus

Seadistusvahemik: off; 0,1-30,0 s
Tehaseseadistus: 1,0 s

DownSlope, neljataktiline reziim

TAHTIS! Salvestatud DownSlope vaartus kehtib tédreziimidele kahetaktilises ja neljatak-

tilises reziimis.

Loéppvool

30%..

[ I

>

© ®

30%..

[ I

© ®

Léppvool, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus

Seadistusvahemik: 0—100% (peavoolust)
Tehaseseadistus: 30%

Léppvool, neljataktiline reziim

Elektroodi labimoot

2.4mm

[ I

) )'( .
© ®

Seadistusvahemik: off; 1,0-4,0 mm
Tehaseseadistus: 2,4 mm




Keevituspara-
meetrid vahelduv-
vooluga (AC) TIG-
keevituseks

Polaarsus

© S

Seadistusvahemik: DC-/ AC
Tehaseseadistus: DC-

Keevitusparameeter Polaarsus on saadaval ainult MagicWave-toiteallika korral.
Kui keevitusparameeter Polaarsus on seadistatud vahelduvvoolu (AC) peale, on saadaval
jargmised keevitusparameetrid.

xxA = tegelik voolutugevuse vaartus olenevalt seadistatud peavoolust

Kaivitusvool

50%..

[ I

90%..

]

« «

® @ @ ®

Kaéivitusvool, neljataktiline reziim

Kaivitusvool, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus

Seadistusvahemik: 0—200% (peavoolust)
Tehaseseadistus: 50%

TAHTIS! Kaivitusvool salvestatakse vahelduvvooluga (AC) TIG-keevituse ja alalisvooluga
(DC) TIG-keevituse puhul eraldi.

UpSlope

05s

[ I

05s

[ I

® @ |© ®

UpSlope, neljataktiline reziim

UpSlope, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus

Seadistusvahemik: off; 0,1-30,0 s
Tehaseseadistus: 0,5 s

TAHTIS! Salvestatud UpSlope vaartus kehtib tédreziimidele kahetaktilises ja neljataktili-
ses reziimis.
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Peavool (l4)

50 A 50 A

® @ @ ®

Peavool, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus Peavool, neljataktiline reziim

Seadistusvahemik: 3—190 ... MW 190 A, 3-230 ... MW /TT 230 A
Tehaseseadistus: -

TAHTIS! Funktsiooniga Up/Down keevituspdletite puhul saab seadme tiihikéigu ajal teha
valikuid kogu seadistusvahemiku ulatuses. Keevituse ajal on peavoolu korrigeerimise
samm +/-20 A.

Redutseerimisvool (l,)
ainult neljataktilises reZiimis

30%.,,, 150% _,

[ I [ I

® @ @ ®

Redutseerimisvool I, < peavool I, Redutseerimisvool I, > peavool I,

Seadistusvahemik: 0—200% (peavoolust 1)
Tehaseseadistus: 50%

I, <100%
IUhiajaline keevitusvoolu kohandatud vdhendamine
(naiteks keevitustraadi vahetamisel keevitamise ajal)

I >100%
IGhiajaline keevitusvoolu kohandatud suurendamine
(naiteks traagelduspunktide llekeevitamisel suurema vdimsusega)

Slopet Slope2.
N k>100%
|1 \\..llllllllll“‘//
/12<100 %
Slope1 \ Slope2

Slope1 ja Slope2 vaartuseid saab seadistada TIG-menuis.




DownSlope

05s 05s

[ I [ I

® @ @ ®

DownSlope, kahetaktiline rezZiim ja punktkeevitus DownSlope, neljataktiline reziim

Seadistusvahemik: off; 0,1-30,0 s
Tehaseseadistus: 1,0 s

TAHTIS! Salvestatud DownSlope vaartus kehtib toééreziimidele kahetaktilises ja neljatak-
tilises reZiimis.

Loppvool
30% . 30% ..
| I | I
> >
® @ |© ®
Léppvool, kahetaktiline reziim ja punktkeevitus Léppvool, neljataktiline reZiim

Seadistusvahemik: 0—100% (peavoolust)
Tehaseseadistus: 30%
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Balance
(Tasakaal) ainult MagicWave'i puhul

15% 35%

® @ @

«

|

Balance (Tasakaal) = 15% Balance (Tasakaal) = 35%

50%

-«

® ®

Balance (Tasakaal) = 50%

!

Seadistusvahemik: 15-50%
Tehaseseadistus: 35%

15: suurim segunemisvdimsus, vaikseim puhastustoime

50: suurim puhastustoime, vaikseim segunemisvdimsus

Tasakaalu mdju voolu kulgemisele:

| (A)

35% 50% 15%
ol I | T

[
|

Elektroodi labimoot

2.4mm

[

) ;'¢ .
® ®

Seadistusvahemik: off; 1,0—4,0 mm
Tehaseseadistus: 2,4 mm




Kerareziim
ainult MagicWave'i puhul

off

y L] .
S
© ®

Seadistusvahemik: off / on
Tehaseseadistus: off

off
Elektroodi tipu kerakujulise vormi automaatse tekke funktsioon on inaktiveeritud

on
Kui volframelektroodi 1abim&t on sisestatud, tekib keevitamise alustamisel selle otsa op-
timaalne kerakujuline vorm.

Tdddeldava detaili elektroodi tippu eraldi kerakujulise vormi tekitamine ei ole vajalik.
Seejarel lahtestatakse ja inaktiveeritakse elektroodi tipu kerakujulise vormi automaatse
tekke funktsioon.

N
A

(1) ... enne siititamist
(2) ... parast siiiitamist

Kerareziim tuleb iga volframelektroodi jaoks eraldi aktiveerida.

MARKUS!

Elektroodi tipu kerakujulise vormi automaatse tekke funktsioon ei ole vajalik, kui vo-
Iframelektroodil on moodustunud piisavalt suur kerakujuline vorm.
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Polaarsus

AC

® ®

Seadistusvahemik: DC-/ AC
Tehaseseadistus: DC-




Keevituskaare suutamine

Uldteave

Keevituskaare
suiitamine korg-
sageduse abil
(KS-suititamine)

Vahelduvvooluga (AC) TIG-keevituse keevitusmeetodil optimaalse slliteprotsessi tagami-

seks arvestavad toiteallikad MagicWave jargmisega:

- volframelektroodi 1abimddt

- volframelektroodi hetke temperatuur, arvestades eelnevat keevitamise pikkust ja kee-
vituspausi

/\ ETTEVAATUST!

Elektril66gi tottu tekkivast Sokist tingitud vigastusoht

Kuigi Froniuse seadmed vastavad kdigile asjaomastele standarditele, vdib kdrgsagedus-
sultamine anda teatud tingimustes ohutu, kuid tuntava elektril6ogi.

Kasutage ettenahtud kaitseriietust, eelkdige kindaid!

Kasutage ainult sobivaid, taielikult terveid ja kahjustamata T1G-voolikupakette!

Arge té6tage niiskes ega marjas keskkonnas!

Tootage erilise ettevaatusega tellingutel, tédplatvormidel, sundasendites, kitsastes,
raskesti ligipdasetavates voi kaitsmata kohtades!

\A A A

KS-suutamine on aktiveeritud, kui HF-menuiUs on Setup-parameetri stilitekestuse jaoks
seadistatud ajaline vaartus.
Ekraanil poleb olekureal nait KS-stdtamine.

07:46

19.09.2019

Vorreldes kontaktslitamisega ei teki KS-suttamise puhul volframelektroodi ja td6deldava
detaili reostumise ohtu.

Tegutsemine KS-suttamisel.

|I| Asetage gaasiduus slutamise kohale
nii, et volframelektroodi ja td6deldava
detaili vahel oleks umbes 2 kuni 3 mm
(5/64—1/8 tolli) vahet.
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Suurendage keevituspdleti kaldenurka
ja rakendage pdletinuppu vastavalt va-
litud tooreziimile.

Keevituskaar siittib ilma téodeldava detaili-
ga kokku puutumata.

Kallutage keevituspdleti tavalisse

asendisse.
E Keevitage.
Kontaktsiititami- Kui Setup-parameeter siilitekestus on seadistatud asendisse off (Valjas), on HF-stitGtami-
ne ne inaktiveeritud. Kui volframelektrood puudutab té6deldavat detaili, sittib keevituskaar.

Tegutsemine keevituskaare stutamisel kontaktsuutega:

|I| Asetage gaasiduis slitamise kohale
nii, et volframelektroodi ja td6deldava
detaili vahele jaab umbes 2 kuni 3 mm
(5/64 kuni 1/8 tolli). Vahe on olemas
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Elektroodi lile-
koormus

Keevitamise I16pp

@ Rakendage pdletinuppu

Kaitsegaas voolab.

Tdstke aeglaselt keevituspdletit, kuni
volframelektrood puudutab toddelda-
vat detaili

Tdstke keevituspdleti Ules jalangetage
see tavaasendisse

Keevituskaar suttib.

@ Keevitage

Volframelektroodi Gilekoormus vdib viia materjali eraldumiseni elektroodil, mille tulemusel
vOib reostus keevisvanni sattuda.

2

Volframelektroodi Glekoormuse korral siittib juhtpaneelil olekureal nait ,,Elektrood tle koor-
matud®.

Nait ,Elektrood lile koormatud® séltub elektroodi seadistatud labimdddust ja keevitusvoo-
lust.

m Ldpetage keevitamine sdltuvalt seadistatud t6éreziimist, lastes poletinupp lahti

@ Oodake ara seadistatud gaasi jarelvool, hoidke keevituspdletit keevisdmbluse 16pu
kohal.
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Suutamise viide, TIG-impulsid ja sildamisfunktsioon

Siilitamise viite
funktsioon

TIG-impulsskee-
vitus

64

Toiteallikal on slitamise viiteaja funktsioon.

Kui vajutatakse pdletinuppu, algab viivitamatult gaasi ettevool. Seejarel toimub siiitamine.
Kui Setupi mentiis seadistatud ajavahemiku jooksul ei teki keevituskaart, lilitub toitealli-
kas iseseisvalt valja.

Parameetri siitamise viiteaja seadistust on kirjeldatud I6igus ,HF-meni® alates lehekiil-
jest 96.

Keevitamise alguses seadistatud keevitusvool ei pea olema alati kogu keevitusprotsessi
jaoks sobiv:

- liiga vadhese voolutugevuse korral ei sula alusmaterjal piisavalt,

- ulekuumenemisel on oht, et vedel keevisvann hakkab tilkuma.

Siinkohal on abiks funktsioon TIG-impulsskeevitus (pulseeriva keevitusvooluga T1G-kee-
vitus):

madal pdhivool (2) tduseb jarsult selgelt kdrgemale impulssvoolule ja langeb péarast sea-
distatud Dutycycle aega (5) jalle pdhivoolule (2).

TIG-impulsskeevitusel sulatatakse keevituskoha vaikesed I8igud Kiirelt Ules ja need tahe-
nevad samuti kiiresti.

Kasitsi TIG-impulsskeevitusel toimub keevitustraadi lisamine maksimaalsel voolufaasil
(véimalik vaid madalal sagedusvahemikul 0,25-5 Hz). Kérgemaid impulss-sagedusi kasu-
tatakse peamiselt automaatsel reZiimil ja need on ette ndhtud peamiselt keevituskaare
stabiliseerimiseks.

TIG-impulsskeevitust kasutatakse terastorude keevitamiseks kitsastes tingimustes voi
ohukeste plekkide keevitamisel.

TIG-impulsskeevituse t66pdhimdte, kui keevitusmeetodiks on valitud alalisvooluga (DC)
TIG-keevitus:

A (6)

(1

4) (7 tls]

TIG-impulsskeevitus — keevitusvoolu kulg

Legend:

(1) peavool, (2) pdhivool, (3) kaivitusvool, (4) UpSlope, (5) impulss-sagedus *)
(6) Dutycycle, (7) DownSlope, (8) I16ppvool

*) (1/F-P = kahe impulsi vaheline aeg)



Traageldusfunkt-
sioon

Keevitusmeetodi alalisvooluga (DC) TIG-keevitus puhul saab kasutada traageldusfunkt-
siooni.

Kui Setup-parameetri traageldamise (4) jaoks on seadistatud kestus, sisaldavad kahetak-
tiline reZiim ja neljataktiline reziim traageldusfunktsiooni. TéorezZiimide kulg jdab muutuma-
tuks.

Ekraanil suttib olekureal nait Traageldamine (TAC).

06:55
d ' ' 19.[’9.5:]19

Selle aja jooksul on kasutada pulseeriv keevitusvool, mis optimeerib keevisvanni ihtevoo-
lamist kahe komponendi traageldamisel.

Traageldusfunktsiooni t66pohimdte alalisvooluga (DC) TIG-keevitusel:

4)

1A
A[]

M
(6)

3) ®) t[s]

Traageldusfunktsioon — keevitusvoolu kulgemine

Legend:
(1) peavool, (2) kaivitusvool, (3) UpSlope, (4) pulseeriva keevitusvoolu kestus traagelda-
mise jaoks, (5) DownSlope, (6) I6ppvool

MARKUS!

Pulseerivat keevitusvoolu iseloomustab:
Toiteallikas reguleerib automaatselt impulsiparameetreid olenevalt seadistatud peavoolust
(1)

Impulsiparameetreid ei ole vaja seadistada.

Pulseeriv keevitusvool algab
- parast kaivitusvoolu faasi (2) 16ppu
- UpSlope-faasiga (3)

Olenevalt seadistatud traageldamise kestusest saab pulseeriva keevitusvoolu kuni [&6pp-
voolu faasini (6) (kaasa arvatud) peatada (Setup-parameeter Traageldamine (4) on sea-
distatud valikule ,on“ (sees)).

Parast traageldusaja méddumist keevitatakse edasi pisiva keevitusvooluga, vajaduse
korral saab kasutada seadistatud impulsiparameetreid.



Varraselektroodiga keevitamine

Ohutus

Ettevalmistus

66

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

/\ HOIATUS!

Elektrilook v6ib olla surmav.

Kui toiteallikas on paigaldamise ajal vooluvdrguga tihendatud, on oht saada raskeid keha-
vigastusi voi tekitada suurt varalist kahju.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallika vorgullliti on asendis -O-.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallikas on vérgust lahutatud.

1| Olemasoleva jahutusseadme vélja lilitamine (komponentide menlus Setup-para-
meetri Jahutusseadme juhtimine seadistamine véartusele OFF (VALJAS))

|Z| Lilitage toiteldliti asendisse O
Tdmmake toitepistik pistikupesast valja
E Eemaldage seadmelt TIG-keevituspdleti

TAHTIS! Sobiva vooluliigi valikul ja elektroodi kaabli ja maanduskaabli ihendamisel pida-
ge silmas varraselektroodi pakendil olevaid juhiseid.

@ Pistke maanduskaabel pistikusse ja lukustage:
(+) elektriihendusse DC- keevitamiseks (=/-)
(-) elektriihendusse DC+ keevitamiseks (=/+)

@ Uhendage maanduskaabli teine ots téddeldava detailiga

Pistke maanduskaabel pistikusse ja lukustage, keerates paremale:
(-) elektribhendusse DC- keevitamiseks (=/-)
(+) elektriihendusse DC+ keevitamiseks (=/+)

Pistke toitepistik pistikupessa

/\ ETTEVAATUST!

Vigastuste ja vara kahjustamise oht elektril6ogi tottu.

Kui toitellliti on lUlitatud asendisse |, on varraselektroodide hoidikus olev elektroodide hoi-

dik pingestatud.

» Veenduge, et varraselektrood ei puutuks vastu inimesi véi elektrit juhtivaid voi maan-
datud osi (nt korpus jne).

@ Lilitage toiteluliti asendisse |

Ekraanil kuvatakse Froniuse logo.



Varraselektroodi- |I| Vajutage t66reziimi nuppu
ga keevitamine

1t
Kuvatakse keevitusmeetodit ja téoreziimi.

|Z| Valige keevitusmeetodiks elektrood (Stick / MMA) voi CEL (keerake ja vajutage sea-
distusnuppu)

—
H TIG

[=] STICK | MMA -

W CEL

= JOB

Valige seadistusnupu keeramise teel parameeter ,Polaarsus®:
DC-/DC+/ AC ... varraselektroodiga keevitamisel
DC-/DC+ ... CEL-elektroodiga varraselektroodiga keevitamisel

Vajutage seadistusnuppu

Seadistage polaarsus keevitatavate varraselektroodide jaoks, keerates seadistusnup-
pu

Vétke valik Ule, vajutades seadistusnuppu

Valige seadistusnuppu keerates muud keevitusparameetrid

Vajutage seadistusnuppu

[N [« ]

Parameetri vaartus tdstetakse siniselt esile ja seda saab niiid muuta.

Keerake seadistusnuppu: parameetri vaartust muudetakse
Vajutage seadistusnuppu

Vajaduse korral seadistage muud parameetrid Setup-meniis
(Uksikasjad peatiikis Setup-seadistused alates lehekiiljest 79)

MARKUS!

Koik seadistusnupu abil seadistatud parameetrite seadepunktid jaavad alles alati
kuni jargmise muutmiseni.
See kehtib ka juhul, kui toiteallikas on vahepeal vélja ja uuesti sisse lUlitatud.

=l &[]

@ Alustage keevitamist
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Varraselektroodi-
ga keevitamise
parameetrid
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*

voolu simbolit.

Olenevalt seadistatud vooluliigist kuvatakse selles asendis (+), (-) voi vahelduv-

xXA = tegelik voolutugevuse vaartus olenevalt seadistatud peavoolust

Kaivitusvool

50% ..,

«

il

*

*

100% ..

[

Kaivitusvool: kéivitusvool < peavool (sujuvkaivitus)

—

50% .,

«

1

*

*

Kaivitusvool: kéivitusvool > peavool (kuumkaivitus)

Seadistusvahemik: 0—200% (peavoolust)
Tehaseseadistus: 150%

Kéivitusvool: kdivitusvool = peavool

Peavool

130 A

« >
* *

130 A

« >
* *

Peavool: kéivitusvool < peavool (sujuvkéivitus)

130 A

-« >

* *

Peavool: kéivitusvool > peavool (kuumkaivitus)

Peavool: kéivitusvool = peavool

Seadistusvahemik:
0-190 A ... MW 190,
0-230A ... MW/ TT 230

Tehaseseadistus:




Diinaamika

Optimaalse keevitustulemuse saavutamiseks tuleb monel juhul seadistada dinaamika.

Seadistusvahemik: 0—100% (peavoolust)
Tehaseseadistus: 20

0 ... pehmem ja vahemate pritsmetega keevituskaar
100 ... tugevam ja stabiilsem keevituskaar

T66podhimote:

metallitiikade ilekande hetkel véi lUhise tekkimisel toimub voolutugevuse lihiajaline tdus.
Stabiilse keevituskaare saavutamiseks tduseb keevitusvool ajutiselt. Kui varraselektrood
hakkab keevisvanni sisse vajuma, takistab see meetod keevisvanni tahkeks muutumist ja
keevituskaares pikaajalise lihise tekkimist. Varraselektroodi nakkumine on seega suures
osas valistatud.

Polaarsus

[ DC- DC+
G; /_/—-‘_x « /_/—-‘_x>

D @ ©

Polaarsus, seadistatud DC- peale Polaarsus, seadistatud DC+ peale

A\

Polaarsus, seadistatud AC peale

Seadistusvahemik: DC-/ DC+/ AC
Tehaseseadistus: DC-
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CEL-elektroodiga
varraselektroodi-
ga keevitamise
parameetrid
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*

Olenevalt seadistatud vooluliigist kuvatakse selles asendis (+) voi (-).

xxA = tegelik voolutugevuse vaartus olenevalt seadistatud peavoolust

Kaivitusvool

50% .,

«

il

* *

100% .

| I

Kaivitusvool: kéivitusvool < peavool (sujuvkaivitus)

—

50% .,

«

1

* *

Kaivitusvool: kéivitusvool > peavool (kuumkaivitus)

Seadistusvahemik: 0—200% (peavoolust)
Tehaseseadistus: 150%

Kaivitusvool: kdivitusvool = peavool

Peavool

130 A

« >
* *

130 A

-

Peavool: kéivitusvool < peavool (sujuvkéivitus)

130 A

« >

* *

Peavool: kéivitusvool > peavool (kuumkaivitus)

Peavool: kéivitusvool = peavool

Seadistusvahemik: 0-190 A ... MW 190, 0-230 A ... MW /TT 230

Tehaseseadistus: -




Diinaamika

Optimaalse keevitustulemuse saavutamiseks tuleb monel juhul seadistada dinaamika.
Seadistusvahemik: 0—100% (peavoolust)Tehaseseadistus: 20

0 ... pehmem ja vahemate pritsmetega keevituskaar
100 ... tugevam ja stabiilsem keevituskaar

T66podhimote:

metallitilkade ilekande hetkel véi lUhise tekkimisel toimub voolutugevuse luhiajaline tdus.
Stabiilse keevituskaare saavutamiseks tduseb keevitusvool ajutiselt. Kui varraselektrood
hakkab keevisvanni sisse vajuma, takistab see meetod keevisvanni tahkeks muutumist ja
keevituskaares pikaajalise lihise tekkimist. Varraselektroodi nakkumine on seega suures
osas valistatud.

Polaarsus

Polaarsus, seadistatud DC- peale Polaarsus, seadistatud DC+ peale

Seadistusvahemik: DC-/ DC+
Tehaseseadistus: DC-
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Kaivitusvool Eelised

>100 % (kuum- - Suuteomaduste paranemine, ka halbade siuteomadustega elektroodide korral
kaivitus) - Alusmaterjali parem segunemine kaivitusetapis, mistéttu tekib vahem kulmliiteid
- R&bu kasutamise vahendamine olulisel maaral

y

100

(1) Kaivitusvoolu aeg
0-2 s, tehaseseadistus 0,5 s

(2) Kaivitusvool
0-200%, tehaseseadistus 150%

(3) Peavool = seadistatud keevitusvool
l4

T66pohimote

Seadistatud kaivitusvoolu ajal (1) suuren-

datakse keevitusvoolu |4 (3) kdivitusvoolule

(2).

\ —
0.5 1 15 Kaivitusvoolu aega saab seadistada Setup-
— — menuus.
Kaivitusvoolu néide > 100% (kuumkaivitus)
Kaivitusvool Kaivitusvool < 100% (sujuvkaivitus) on mdeldud aluseliste elektroodide jaoks. Suttamine
<100% toimub madalal keevitusvoolul. Niipea kui keevituskaar on stabiilne, tduseb keevitusvool
(sujuvkaivitus) pidevalt seadistatud keevitusvoolu nimivaartusele.

90A

30A

g

Kaéivitusvoolu néide < 100% (sujuvkéivitus)

72

Eelised.

- Madalal keevitusvoolul sittivate elek-
troodide sliiteomaduste paranemine

- Rabu kasutamise vahendamine oluli-
sel maaral

- Keevituspritsmete vahenemine

(1) Kaivitusvool
(2) Kaivitusvoolu kestus
(3) Peavool

Kaivitusvoolu aega saab seadistada varra-
selektroodi menidis.



Funktsioon Anti-
Stick

Ldheneva keevituskaare puhul voib keevituspinge vaheneda nii palju, et varraselektrood
kipub kinni jddma. Lisaks voib varraselektroodi hddgumine 16ppeda.

Ho6b6gumise I6ppemist saab takistada funktsiooni Anti-Stick aktiveerimise abil. Kui varrase-
lektrood hakkab kinni jddma, lUlitab toiteallikas keevitusvoolu viivitamatult valja. Parast
varraselektroodi eraldamist tdddeldavalt detaililt saab keevitamist muretult jatkata.

Anti-Sticki funktsiooni saab aktiveerida ja inaktiveerida varraselektroodi mendds.
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EasyJob-reziim

EasyJob t66-
punktide salves-
tamine

74

MARKUS!

EasyJob salvestatakse toonumbrite 1-5 alla ja neid saab kuvada ka Job meniiii kau-
du.
EasyJob salvestamisel kirjutatakse lle sama t66 numbri alla salvestatud t60!

Eeldus:
Lemmikute nupp peab olema seadistatud EasyJob valikuga (vt ,Lemmikute nupu seadis-
tamine EasyJobs valikuga“ alates lehekiiljest 30.

Keevitusmeetodi, téoreziimi ja keevitusparameetri seadistamine
|Z| Vajutage lemmikute nuppu

Avatakse 5 EasyJob puutenuppu.

Keerake seaderatast ja valige soovitud salvestuskoht

11150 I I

E Tegelike keevitusseadete salvestamiseks hoidke seaderatast all u 3 sekundit.

Puutenupp muudab esmalt suurust ja varvi.

ma IFE R N N

Parast 3 sekundi méddumist kuvatakse puutenupp rohelisena.

B N I

Seadistused salvestati. Viimati salvestatud seadistused on aktiveeritud. Aktiivne EasyJob
on kuvatud EasyJob puutenupul tahistatult.

(17150 I I

Seadistatud salvestuskohta kuvatakse mustalt, nt:
salvestuskoht 1... seadistatud ja aktiivne
salvestuskoht 2... valitud

salvestuskoht 3... vaba

salvestuskoht 4... vaba

salvestuskoht 5... vaba

EN 2 | IE e



EasyJob t66-
punktide kuvami-
ne

EasyJob t66-
punktide kustuta-
mine

|I| Vajutage lemmikute nuppu
Avatakse 5 EasyJob puutenuppu.

|Z| Keerake seaderatast ja valige soovitud salvestuskoht

EN 2 | IE e

Salvestatud EasyJob t60punkti kuvamiseks puudutage korraks seaderatast (< 3 se-
kundit)

Puutenupp muudab esmalt suurust ja varvi.

1§ 3 38 485

Seejarel minimeeritakse EasyJob puutenupud, aktiivset EasyJob kuvatakse tahisega.

m Vajutage lemmikute nuppu
Avatakse 5 EasyJob puutenuppu.

@ Keerake seaderatast ja valige kustutatav salvestuskoht.

[ 1 | KN
E EasyJob t66punkti kustutamiseks hoidke seaderatast all u 5 sekundit.

Puutenupp
- muudab esmalt suurust ja varvi;
- kuvatakse 3 sekundi jarel roheliselt;
salvestatud t66punkt kirjutatakse Ule tegeliku seadistusega.
- tdstetakse parast ca 5 sekundit punaselt esile (= kustutamine).

B B E R E
B 2 E R B

EasyJob té6punkt kustutati.
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Keevitamise Job

Ohutus

Ettevalmistus

76

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

/\ HOIATUS!

Elektrilook v6ib olla surmav.

Kui toiteallikas on paigaldamise ajal vooluvdrguga tihendatud, on oht saada raskeid keha-
vigastusi voi tekitada suurt varalist kahju.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallika vorgullliti on asendis -O-.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallikas on vérgust lahutatud.

Pange toiteallikas vastavalt konkreetsele keevitamise Jobile kokku ja paigaldage see
vastavalt sellele

|Z| Pistke toitepistik pistikupessa

/\ ETTEVAATUST!

Vigastuste ja vara kahjustamise oht elektril6ogi t6ttu.

Kui toitellliti on lllitatud asendisse |, on keevituspdleti volframelektrood pingestatud.

» Veenduge, et volframelektrood ei puutuks vastu inimesi vdi elektrit juhtivaid vdi maan-
datud osi (nt korpus jne).

E Lilitage toiteltliti asendisse |



T606 keevitamine |I| Vajutage t66reziimi nuppu

1]

Kuvatakse keevitusmeetodeid ja t6oreziime.

|Z| Valige ,JOB* (keerake ja vajutage seaderatast)

W TIG
M STICK | MMA

W CEL

[=] JOB

Mbne aja parast kuvatakse viimasena avatud t66 keevitusparameetrid, t66 number on va-
litud.

E Vajutage seaderatast
NUGd saab t66 numbrit muuta.
E Valige keevitatava t66 number (keerake ja vajutage seaderatast)

Kuvatakse valitud t66 keevitusparameetreid, nlild saab t66d keevitama hakata.
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Menuu Setup (Seadistamine) seadis-
tused






Setup-meniuu

Uldteave

Setup-meniiiisse
sisenemine

Setup-meniii véimaldab lihtsat ligipaasu toiteallika kohta ekspertteadmistele ja lisafunkt-
sioonidele. Setup-mentils saab parameetreid eri todllesannete jaoks lihtsasti kohandada.

Setup-meniils on jargmised punktid:
- koik keevitusprotsessi vahetult mdjutavad Setup-parameetrid,
- koik keevitussiisteemi eelseadistamise Setup-parameetrid.

Parameetri kuva ja redigeerimine soltub valitud men(ust ja keevitusmeetodi ning toorezii-
mi hetkeseadistustest.
Hetkeseadistuste jaoks ebaolulisi parameetreid kuvatakse hallilt ning neid ei saa valida.

m Vajutage menlii nuppu

Kuvatakse Setup-menaid.
|Z| Setup-menulst lahkumiseks vajutage menitnuppu uuesti

Kuvatakse hetkel seadistatud keevitusparameetrit.
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(1) () ®) (4) (®) (6) (7) 8) )

- | emw | e [mN | g =| 08 | By

Tacking

Pulse frequency
» FP Pulse Pro
Start current time

End current time

Tacking

Pulse frequency

> FP Pulse Pro

Start current time

(14) (13) (12) (11)

(10)

Nr

Nimetus

(1)

TIG-meniiii
TIG-parameetri seadistamiseks alalisvooluga ja vahelduvvooluga TIG-
keevitamiseks

-

()

Varraselektroodi meniiii
varraselektroodi parameetrite seadistamiseks

()

CEL-meniii
CEL-elektroodiga varraselektroodiga keevitamise parameetrite seadista-
miseks

ae

(4)

Siiite- ja tooreziimiseadistused
et seadistada
sllteparameetrid
Keevituskaare jarelevalve
Tooreziimi eelseadistused

RN

()

Gaasi meniii
kaitsegaasi parameetrite seadistamiseks

(6)

Komponentide seadistused
jahutusseadme tooéreziimi seadistamiseks




Meniiiide ja para-
meetrite muutmi-
ne

(7) T66 meniili

(ainult olemasoleva FP Job funktsioonipaketi korral) J0B
- Toédde salvestamiseks, laadimiseks ja kustutamiseks
- lemmikute nupu seadistamiseks EasyJob valikuga
(8) Eelseadistused
et seadistada E"
- naitusid:
ekraani taustavalgustus, keel, kuupaev ja kellaaeg, parameetrinaidiku tdiendami-
ne
- slsteemi:
tehaseseadistustele lahtestamine, veebilehtede parooli |ahtestamine, R/L vord-
sustamine
- vorku:

Bluetooth sees, Bluetooth-seadmete konfigureerimine
- kasutajahaldust:

kasutaja loomine / Ulevaade, rolli loomine / Glevaade, CENTRUM server
- Haldus

(9) Siisteemiteave o
seadme teabe, naiteks tarkvaraversiooni v5i IP-aadressi kuvamiseks (kui &
toiteallikas on toitevorku integreeritud)

(10)  Liikandliist
(mitme parameetri korral)

(11) Olemasolevad meniiid
Olemasolevate menuude arv voib varieeruda vastavalt pusivara olekule ning ole-
masolevatele valikutele.

(12)  Vaartus, iihik

(13) Setup-parameeter
Olenevalt valitud meniiUst ja keevitusmeetodi ning to6oreziimi kehtivatest seadis-
tustest kuvatakse ebaolulisi parameetreid hallilt ning neid ei saa valida.

(14) Tegelikult valitud meniide nait
arvestades keevitusmeetodi ja toéoreziimi hetkeseadistusi

* Hetkel to6tlemiseks valitud menii (sinine taust)
> Hetkel valitud meniii asend

ﬁ || Start current time 0.30s ”

Meniid valitud Parameeter valitud

|| Start current time | 0.30s] I

Parameetri seadistamine

Mendtiii vahetamine

Meniiii valimine
Kui parameeter on valitud (sinine raam, valge taust):

m keerake seaderatast nii kaua, kuni on valitud parameetri Glemmenuu
|Z| Vajutage seaderatast

Valitud menlitd naidatakse sinisel taustal.
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Keerake seaderatast ja valige soovitud men(u (sinine taust)
Parameetri seadistamine
E Vajutage valitud meniis seaderatast

Valitakse menll esimene parameeter.

Keerake seaderatast ja valige soovitud parameeter
Vajutage parameetri muutmiseks seaderatast

[=][]

Parameetri vaartust naidatakse sinisel taustal.

Keerake seaderatast ja seadistage parameetri vaartus

Parameetri vaartuse muutmine voetakse kohe Ulle

Vajutage seaderatast, et saaksite valida muid parameetreid



TIG-menuu

Alalisvooluga
TIG-keevitamise
meniiii paramee-
ter

Traageldamine
Traageldusfunktsioon — pulseeriva keevitusvoolu kestus traageldamisprotsessi alguses

valjas / 0,1-9,9 s / sees
Tehaseseadistus: valjas

sees
Pulseeriv keevitusvool jaab kuni traageldamise [6puni pisima

0,1-9,9s

Seadistatud aeg algab UpSlope-faasiga. Parast seadistatud aja méddumist keevitatakse
edasi pusiva keevitusvooluga, vajaduse korral seadistatud impulsiparameetrid on saada-
val.

valjas
Traageldusfunktsioon on valja lilitatud

06:55

19.09.2019

Ekraanil suttib olekureal nait Traageldamine (TAC), kui vaartust seadistatakse.

Impulss-sagedus

véljas / 0,20-2000 Hz (10000 Hz valikuga FP Pulse Pro)
Tehaseseadistus: valjas

TAHTIS! Kui impulss-sagedus on ,véljas*, ei saa valida parameetreid P&hivool ja Dutycyc-
le.

Seadistatud impulss-sagedus voetakse Ule ka redutseerimisvoolu jaoks.

07:01

19.09.2019

Ekraani olekureal pdleb nait Impulss, kui impulss-sageduse jaoks on maaratud vaartus.

FP Pulse Pro
Parameetrite P&hivool ja Dutycycle seadistamiseks

Pohivool

0-100% (peavoolust 11)
Tehaseseadistus: 50%

Dutycycle
Impulsi kestuse ja pdhivoolu kestuse suhe seadistatud impulss-sageduse puhul

10-90%
Tehaseseadistus: 50%
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Impulssvoolu kaare kuju
keevituskaare surve optimeerimiseks

Ristkulik tugev / Ristkulik pehme / Siinus
Tehaseseadistus: Ristkilik tugev

Ristkilik tugev

puhtalt ristkilikukujuline kulgemine;

veidi valjem keevituskaarehaal; kiired voolumuutused
rakendus naiteks orbitaalkeevitustel

Ristkulik pehme:

pinge vahendatud muutumiskiirusega ristkulikukujuline kulgemine mira vahendamiseks
vorreldes puhtalt ristkilikukujulise kulgemisega;

universaalsed rakendused

Siinus:
siinuseline kulgemine (vaikse ja stabiilse keevituskaare standardseadistus);
rakendus naiteks nurkkeevitustdode ja pealekeevitamiste korral

Keevituskaare surve optimeerimise mdju on jargmine:

- keevisvanni parem valjavool (parenenud keevitamine pdkk- ja nurkkeevitustodde kor-
ral),

- aeglane voolukasv vdi voolukatkestus (eriti nurkémbluse, kdrglegeeritud metallide voi
plaatide kasutamise korral ei likata lisametalli ega keevisvanni ara),

- keevitamise mirataseme vahendamine tadnu Umardatud kaare kujudele.

Pohivoolu kaare kuju
keevituskaare surve optimeerimiseks

Ristkulik tugev / Ristkuilik pehme / Siinus
Tehaseseadistus: Ristkilik tugev

Ristkilik tugev

puhtalt ristkulikukujuline kulgemine;

veidi valjem keevituskaarehaal; kiired voolumuutused
rakendus naiteks orbitaalkeevitustel

Ristkilik pehme:

pinge vahendatud muutumiskiirusega ristkulikukujuline kulgemine mira vahendamiseks
vorreldes puhtalt ristkilikukujulise kulgemisega;

universaalsed rakendused

Siinus:
siinuseline kulgemine (vaikse ja stabiilse keevituskaare standardseadistus);
rakendus naiteks nurkkeevitustdode ja pealekeevitamiste korral

Kaivitusvoolu aeg
Kaivitusvoolu aeg naitab kaivitusvoolu faasi kestust.

véljas / 0,01-30,0 s
Tehaseseadistus: valjas

TAHTIS! Kaivitusvoolu aeg kehtib ainult kahetaktilise reZiimi ja punktkeevituse puhul. Nel-
jataktilises reziimis maaratakse kaivitusvoolu faas poletinupu abil.




Loppvoolu aeg
Léppvoolu aeg naitab 16ppvoolu faasi kestust.

véljas / 0,01-30 s
Tehaseseadistus: valjas

TAHTIS! Léppvoolu aeg kehtib ainult kahetaktilise reziimi ja punktkeevituse puhul. Nelja-
taktilises reziimis maaratakse Idppvoolu faasi kestus pdletinupu abil (jaotis , TIG-todrezii-
mid"*).

Slope-redutseerimisvool
Redutseerimisvoolu Slope1 ja redutseerimisvoolu Slope2 parameetrite seadistamiseks

Slope1 redutseerimisvool

valjas / 0,01-30 s
Tehaseseadistus: valjas

Kui redutseerimisvoolu Slope1 parameetrile on sisestatud ajaline vaartus, ei jargne lihi-
ajaline voolu vahendamine voi voolu suurendamine jarsku, vaid aeglaselt ja kohandatult.
Nii vahendatakse kahjulikku méju keevitusémblusele ning komponendile, eriti alumiiniumi
puhul.

Slope2 redutseerimisvool

valjas / 0,01-30 s
Tehaseseadistus: valjas

Kui redutseerimisvoolu Slope2 parameetrile on sisestatud ajaline vaartus, ei jargne redut-
seerimisvoolu kohandamine keevitusvoolule jarsku, vaid aeglaselt ja kohandatult.

Naiteks voolu suurendamise korral soojendatakse keevisvanni aeglaselt ja mitte jarsku.
See voimaldab keevisvanni gaasidel eralduda ja vahendab alumiiniumi keevitamisel poo-
ride teket.

Punktkeevituse kestus
(Uksnes seadistatud punktkeevituse to6reziimi korral)

0,02-120 s
Tehaseseadistus: 5,0 s
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Vahelduvvooluga Impulss-sagedus
TIG-keevitamise

mendl paramee-  jjas / 0,20-2000 Hz (10000 Hz valikuga FP Pulse Pro)
ter Tehaseseadistus: véljas

TAHTIS! Kui impulss-sagedus on ,véljas*, ei saa valida parameetreid P6hivool ja Dutycyc-
le.

Seadistatud impulss-sagedus voetakse Ule ka redutseerimisvoolu jaoks.

07:29

19.09.2019

Ekraani olekureal pdleb nait Impulss, kui impulss-sageduse jaoks on maaratud vaartus.

FP Pulse Pro
Parameetrite Pdhivool ja Dutycycle seadistamiseks

Pohivool

0-100% (peavoolust 1)
Tehaseseadistus: 50%

Dutycycle
Impulsi kestuse ja pdhivoolu kestuse suhe seadistatud impulss-sageduse puhul

10-90%
Tehaseseadistus: 50%

Kaivitusvoolu aeg
(ainult kahetaktilises reziimis ja punktkeevitusel)
Kaivitusvoolu aeg naitab kaivitusvoolu faasi kestust.

valjas / 0,01-30,0 s
Tehaseseadistus: valjas

TAHTIS! Kaivitusvoolu aeg kehtib ainult kahetaktilise reZiimi ja punktkeevituse puhul. Nel-
jataktilises reziimis maaratakse kaivitusvoolu faas pdletinupu abil.

Loppvoolu aeg
(ainult kahetaktilises reziimis ja punktkeevitusel)
Loppvoolu aeg naitab I16ppvoolu faasi kestust.

valjas / 0,01-30 s
Tehaseseadistus: valjas

TAHTIS! Léppvoolu aeg kehtib ainult kahetaktilise reziimi ja punktkeevituse puhul. Nelja-
taktilises reziimis maaratakse |6ppvoolu faasi kestus pdletinupu abil (jaotis , TIG-t6drezii-
mid"*).
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Slope-redutseerimisvool
Redutseerimisvoolu Slope1 ja redutseerimisvoolu Slope2 parameetrite seadistamiseks

Slope1 redutseerimisvool

valjas / 0,01-30 s
Tehaseseadistus: valjas

Kui redutseerimisvoolu Slope1 parameetrile on sisestatud ajaline vaartus, ei jargne lihi-
ajaline voolu vahendamine voi voolu suurendamine jarsku, vaid aeglaselt ja kohandatult.
Nii vahendatakse kahjulikku méju keevitusémblusele ning komponendile, eriti alumiiniumi
puhul.

Slope2 redutseerimisvool

valjas / 0,01-30 s
Tehaseseadistus: valjas

Kui redutseerimisvoolu Slope2 parameetrile on sisestatud ajaline vaartus, ei jargne redut-
seerimisvoolu kohandamine keevitusvoolule jarsku, vaid aeglaselt ja kohandatult.

Naiteks voolu suurendamise korral soojendatakse keevisvanni aeglaselt ja mitte jarsku.
See vdimaldab keevisvanni gaasidel eralduda ja vahendab alumiiniumi keevitamisel poo-
ride teket.

Punktkeevituse kestus
(Uksnes seadistatud punktkeevituse tooreziimi korral)

0,02-120 s
Tehaseseadistus: 5,0 s

AC-sagedus

Syn / 40-250 Hz
Tehaseseadistus: 60 Hz

Syn

Sunkroonselt keevitamise seadistamine (mdlemapoolselt, samaaegne keevitamine kahe
toiteallikaga)

Sinkroonselt keevitamise korral peab AC-sagedus olema mélema toiteallika korral ,Syn*
peale kohandatud.

Sunkroonselt keevitamist kasutatakse paksude vo6i tugevate materjalide korral, et saavu-
tada kérgetasemeline sulatusvdimsus ja minimeerida suletisi keevitamise korral.

TAHTIS! Tulenevalt toitepinge faaside paiknemisest ei pruugi alati olla véimalik mdlema
toiteallika korrektne stinkroniseerimine.

Sel juhul tuleks toiteallikad elektrivorgust eemaldada, 180° pddrata ja taas elektrivorku
Uhendada.

Madal sagedus
pealispinna soojussisestusega pehme, lai keevituskaar

Kdrge sagedus
stigava soojussisestusega fokuseeritud keevituskaar
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AC-sageduse mdju voolu kulgemisele

[1.1] .
[

60 Hz 120 Hz

AC voolunihe

—70 kuni +70%
Tehaseseadistus: 0%

+70%
pealispinna soojussisestusega lai keevituskaar

—70%
kitsas keevituskaar, sligav soojussisestus, suur keevituskiirus

AC voolunihke mdju voolu kulgemisele

jr |_ — '

0 +70% -710%

* Tehaseseadistus: 0 (vastab 10-protsendilisele nihkele negatiivse poole)

Positiivse poollaine kaare kuju

Ristkilik tugev / Ristkulik pehme / Kolmnurkne / Siinus
Tehaseseadistus: Siinus

Ristkdlik tugev
puhtalt ristkulikukujuline kulgemine (stabiilne, kuid I1armakas keevituskaar)

Ristkllik pehme
pinge vahendatud muutumiskiirusega ristkulikukujuline kulgemine mira vdhendamiseks
vorreldes puhtalt ristkilikukujulise kulgemisega

Kolmnurk
kolmnurgakujuline kulgemine

Sinus
siinuseline kulgemine (vaikse keevituskaare standardseadistus)




Negatiivse poollaine kaare kuju

Ristkulik tugev / Ristkulik pehme / Kolmnurkne / Siinus
Tehaseseadistus: Ristkilik pehme

Ristkilik tugev
puhtalt ristkilikukujuline kulgemine (stabiilne, kuid larmakas keevituskaar)

Ristkilik pehme
pinge vahendatud muutumiskiirusega ristkulikukujuline kulgemine mira vahendamiseks
vorreldes puhtalt ristkilikukujulise kulgemisega

Kolmnurk
kolmnurgakujuline kulgemine

Sinus
siinuseline kulgemine (vaikse ja stabiilse keevituskaare standardseadistus)
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Varraselektroodi menuu

Varraselektroodi
meniiii paramee-
ter

92

Kaivitusvoolu kestus
kuumkaivitus

0,0-2,0s
Tehaseseadistus: 0,5 s

Optimaalse keevitustulemuse saavutamiseks tuleb ménedel juhtudel seadistada kuumkai-
vituse funktsioon.

Eelised.

- Suuteomaduste paranemine, ka halbade sliliteomadustega elektroodide korral
- Alusmaterjali parem segunemine kaivitusetapis, mistottu tekib vahem kulmliiteid
- Ré&bu kasutamise vahendamine olulisel maaral

Tunnuskover
tunnuskodverate valimiseks

I-konstant / 0,1-20,0 A/V / P-konstant
Tehaseseadistus: I-konstant

(1) Varraselektroodi t66sirge
con-20A/V (2) Varraselektroodi t66sirge pikema
keevituskaare puhul
(3) Varraselektroodi t6dsirge [ihema
keevituskaare puhul
(4) Tunnuskdver parameetriseadistuse
I-konstant puhul (konstantne keevi-
tusvool)
(5) Tunnuskdver valitud parameetri-
——— seadistuse 0,1-20,0 puhul (seadis-
tatava kaldenurgaga langev

— N tunnuskéver)
0 100 200 300 400 1(A) (6) Tunnuskover parameetriseadistuse
Seadistatavad tunnuskéverad P-konstant puhul (konstantne kee-

vitusvoimsus)

(7) Naide seadistatud diinaamika kohta, kui on valitud tunnuskdver (4)
(8) Naide seadistatud dinaamika kohta, kui on valitud tunnuskdver (5) vdi (6)

I-konstant (konstantne keevitusvool)
- Kui on seadistatud tunnuskdver I-konstant, hoitakse keevitusvoolu keevituspingest
olenemata konstantsena. Tekib vertikaalne tunnuskover (4).
- Seadistus on méeldud eelkdige
rutiilelektroodidele,
aluselistele elektroodidele,
pinnaldikamiseks (seadistage pinnaldikamiseks diinaamika 100 peale).

0,1-20,0 A/V (seadistatava kaldenurgaga langev tunnuskover)

- Seadistuse 0,1-20,0 abil saab seadistada langeva tunnuskdvera (5). Seadistusvahe-
miku moodustab 0,1 A/V (vaga jarsk) kuni 20 A/V (vaga lame).

- Lameda tunnuskdvera (5) seadistust soovitatakse kasutada Uksnes tselluloos-elekt-
roodide jaoks.



MARKUS!

Lameda tunnuskdvera seadistamisel (5) seadistage diinaamika kérgemale vaartuse-
le.

P-konstant (konstantne keevitusvdéimsus)

- Kui tunnuskodver on seadistatud P-konstandile, hoitakse keevitusvdimsust sdltumata
keevituspingest ja keevitusvoolust konstantsena. Tekib hiperboolne tunnuskéver (6).

- Seadistus sobib eriti hasti tselluloos-elektroodide jaoks.

MARKUS!

Varraselektroodi nakkumisega seotud probleemide tekkimisel seadistage diinaami-
ka kérgemale vaartusele.

(1) Varraselektroodi td6sirge

| (8) (2) Varraselektroodi tddsirge pikema
U W) (a)é’? keevituskaare puhul
o0 1 %(6) (3) Varraselektroodi t6dsirge lUhema
. ‘\\ @ keevituskaare puhul
| @) ‘3“ _——T (4) Tunnuskdver parameetriseadistuse
40 1 //Q f__:‘., (b) — I-konstant puhul (konstantne keevi-
%0 r ®) s~ € @) tusvool)
" /_ P = 3(0) (5) Tunnuskdver valitud parameetri-
TL——7] 4) seadistuse 0,1-20,0 puhul (seadis-
10 F aEe tatava kaldenurgaga langev
N s i tunnuskaver)
C 10 | 200 300 wo 1A ()  Tunnuskdverparameetriseadistuse
T TREn— P-konstant puhul (konstantne kee-

vitusvoimsus)
Seadistusnéide: 11 = 250 A, diinaamika = 50

(7) Naide seadistatud diinaamika kohta, kui on valitud tunnuskdver (4)
(8) Naide seadistatud dinaamika kohta, kui on valitud tunnuskdver (5) voi (6)

(a) To6punkt pika keevituskaare puhul
(b) Toopunkt seadistatud keevitusvoolu 1 puhul
(c) Toopunkt lihikese keevituskaare puhul

Joonisel kujutatud tunnuskdverad (4), (5) ja (6) kehtivad varraselektroodi kasutamisel, mil-
le tunnuskdver vastab teatud keevituskaare pikkuse puhul toédsirgele (1).

Séltuvalt seadistatud keevitusvoolust (1), nihkub tunnuskdverate (4), (5) ja (6) I16ikepunkt
(to6punkt) mddda toosirget (1). ToGpunkt annab teavet hetkel kasutatava keevituspinge ja
hetkel kasutatava keevitusvoolu kohta.

Fikseeritud keevitusvoolu puhul (I4) vbib t66punkt nihkuda médda tunnuskdveraid (4), (5)
ja (6) olenevalt hetkel kasutatavast keevituspingest.

Keevituspinge U oleneb keevituskaare pikkusest.

Kui keevituskaare pikkus muutub, nt tddsirgete (2) jargi, saadakse t06punkt vastava tun-
nuskdvera (4), (5) voi (6) Idikepunktina voi tédsirgetega (2).

Tunnuskdverate (5) ja (6) korral muutub konstantseks jdava seadevaartuse |4 korral kee-
vitusvool (l) vastavalt vaiksemaks vdi suuremaks, soltuvalt keevituspingest.
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Katkemise pinge
Keevituspinge piirang

20-90 V
Tehaseseadistus: 20 V

Keevituskaare pikkus s6ltub pdhimétteliselt keevituspingest. Keevitamise I1dpetamiseks on
tavaliselt vaja varraselektrood t6ddeldavast detailist selgelt eemale tosta. Parameeter voi-
maldab keevituspinge piiramist vaartusele, mis véimaldab keevitamise Idpetada juba siis,
kui varraselektroodi tostetakse td6deldavast detailist vaid veidi eemale.

MARKUS!

Kui keevitamise ajal lakkab keevitamine sageli tahtmatult, siis seadistage katkemise
pinge parameeter korgemale vaartusele.

Anti-Stick

sees/valjas
Tehaseseadistus: sees

Liheneva keevituskaare puhul véib keevituspinge vaheneda nii palju, et varraselektrood
kipub kinni jadma. Lisaks voib varraselektroodi hddgumine |6ppeda.

H&dgumise Idppemist saab takistada funktsiooni Anti-Stick aktiveerimise abil. Kui varrase-
lektrood hakkab kinni jaama, lllitab toiteallikas keevitusvoolu viivitamatult valja. Parast
varraselektroodi eraldamist tdddeldavalt detaililt saab keevitamist muretult jatkata.

AC sagedus
ainult vahelduvvooluga varraselektrood-keevitamisel (keevitusparameeter Polaarsus =
AC)

40-250 Hz
Tehaseseadistus: 60 Hz




CEL-men

CEL-meniii para-
meetrid

uu

Kaivitusvoolu kestus
kuumkaivitus

0,0-2,0s
Tehaseseadistus: 0,5 s

Optimaalse keevitustulemuse saavutamiseks tuleb ménedel juhtudel seadistada kuumkai-
vituse funktsioon.

Eelised.

- Suuteomaduste paranemine, ka halbade sliliteomadustega elektroodide korral
- Alusmaterjali parem segunemine kaivitusetapis, mistottu tekib vahem kulmliiteid
- Ré&bu kasutamise vahendamine olulisel maaral

Katkemise pinge
Keevituspinge piirang

2090V
Tehaseseadistus: 20 V

Keevituskaare pikkus séltub pdhimétteliselt keevituspingest. Keevitamise |16petamiseks on
tavaliselt vaja varraselektrood t6ddeldavast detailist selgelt eemale tésta. Parameeter voi-
maldab keevituspinge piiramist vaartusele, mis vdimaldab keevitamise |6petada juba siis,
kui varraselektroodi tdstetakse t6ddeldavast detailist vaid veidi eemale.

MARKUS!

Kui keevitamise ajal lakkab keevitamine sageli tahtmatult, siis seadistage katkemise
pinge parameeter korgemale vaartusele.

Anti-Stick

sees/véljas
Tehaseseadistus: sees

Liheneva keevituskaare puhul véib keevituspinge vaheneda nii palju, et varraselektrood
kipub kinni jadma. Lisaks voib varraselektroodi hddgumine 16ppeda.

HAdgumise [6ppemist saab takistada funktsiooni Anti-Stick aktiveerimise abil. Kui varrase-
lektrood hakkab kinni jddma, lUlitab toiteallikas keevitusvoolu viivitamatult valja. Parast
varraselektroodi eraldamist tdddeldavalt detaililt saab keevitamist muretult jatkata.
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Sulte- ja tooreziimiseadistused

siiliteparameetrid
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KS-siilide

sees/valjas/Touch-HF/valine
Tehaseseadistus: sees

sees
kdrgsagedussuitamine on keevituse alustamisel aktiveeritud

valjas
keevituse alustamisel pole kérgsagedussuutamist.
Sellisel juhul alustatakse keevitamist kontaktstititamisega.

Touch-HF

Keevitusprotsessi alustatakse toddeldava detaili lihiajalise puudutamisega volframelekt-
roodiga. Kérgsagedussuilide toimub parast seadistatud KS-siiiite viiteaega.

Valine

Kaivitamine valise sllteseadmega, naiteks plasmakeevitusega

07:46

19.09.2019

Ekraanil sittib olekureal nait KS-stiitamine, kui KS-sliide on seadistatud olekule ,sees”.

/\ ETTEVAATUST!

Elektrilo6gi tottu tekkivast Sokist tingitud vigastusoht

Kuigi Froniuse seadmed vastavad kdigile asjaomastele standarditele, vbib kdrgsagedus-
sultamine anda teatud tingimustes ohutu, kuid tuntava elektril6dgi.

Kasutage ettenahtud kaitseriietust, eelkdige kindaid!

Kasutage ainult sobivaid, taielikult terveid ja kahjustamata TIG-voolikupakette!

Arge té6tage niiskes ega marjas keskkonnas!

Tootage erilise ettevaatusega tellingutel, tédplatvormidel, sundasendites, kitsastes,
raskesti ligipdasetavates voi kaitsmata kohtades!

\AA A A/

KS-siiute viiteaeg
Ajavahemik parast tdddeldava detaili lGhiajalist puudutamist volframelektroodiga, mille ja-
rel toimub kdrgsagedussuide.

0,1-5,0s
Tehaseseadistus: 1,0 s

Vastupidise polaarsusega suiitamine
(ainult MagicWave-toiteallikate korral)

Optimaalseks sluteprotsessiks alalisvooluga TIG-keevitamisel algab keevitamine IUhiaja-
lise polaarsuse muutmisega. Elektronid valjuvad t6ddeldavast detailist ja porkuvad vastu
volframelektroodi. See tingib volframelektroodi jarsu soojenemise — oluline eeldus opti-
maalseteks suutamise omadusteks.



Keevituskaare ja-
relevalve

valjas / sees
Tehaseseadistus: valjas

TAHTIS! Umberpdératud polaarsusega siilitamist ei soovitata ultradhukese pleki keevita-
miseks.

Suute katkestamine
Ajavahemik kuni kaitseluliti rakendumiseni parast ebadnnestunud suttamist.

0,1-9.9s
Tehaseseadistus: 5 s

TAHTIS! Siiiite katkestamine on kaitsefunktsioon ja seda ei saa inaktiveerida.
Silte katkestamise funktsiooni kirjelduse leiate peatikist , TIG-keevitus®.

Keevituskaare katkemise filtriaeg
Ajavahemik kuni kaitseluliti rakendumiseni parast keevituskaare katkemist

Kui parast keevituskaare katkemist seadistatud ajavahemiku jooksul ei teki keevituskaart,
IUlitub toiteallikas iseseisvalt valja.
Keevitusprotsessi jatkamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu véi pdletinuppu.

0,00-2,00 s
Tehaseseadistus: 0,20 s

Keevituskaare katkemise jarelevalve
Reaktsioon, kui keevituskaare katkemisaja jooksul ei teki keevituskaart

ignoreeri/rike
Tehaseseadistus: ignoreeri

ignoreeri
Katkemist ignoreeritakse.

rike
Toiteallikal kuvatakse kviteeritavat rikketeadet.
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Tooreziimi eel- Poletinupp
seadistused keevituse alustamine pdletinupu abil

sees/valjas
Tehaseseadistus: sees

sees
Keevitust alustatakse pdletinupu kaudu

valjas

Keevitust alustatakse t60deldava detaili puudutamisega volframelektroodiga;

sobib spetsiaalselt pdletinuputa keevituspdletitele, stiliteprotsess olenevalt stititepara-
meetritest

09:04

19.09.2019

Ekraanil kuvatakse olekureal inaktiveeritud pdletinupu stimbolit, t6éreziimi valik on inakti-
veeritud.

Keevituskaare katkemise pinge

Véimaldab seadistada pinge vaartust, mille puhul keevitamist saab 16petada juhul, kui TIG-
keevituspdleti tdstetakse tdddeldavast detailist vaid veidi eemale.

Mida suurem on katkestuspinge vaartus, seda kdrgemale saab keevituskaare tdmmata.

Keevituskaare katkemise pinge vaartus salvestatakse kahe- ja neljataktilise reziimi ning ja-
laga kaugjuhtimise reZiimil koos.
Kui parameeter ,pdletinupp“ on seatud olekule ,valjas“, salvestatakse vaartus eraldi.

véljas / 6,0-90,0 V
Tehaseseadistus: valjas

Mugavus-stop-tundlikkus
Parameeter on saadaval ainult siis, kui parameeter ,pdletinupp“ on seatud olekule ,valjas®.

véljas / 0,1-10,0 V
Tehaseseadistus: valjas

Keevituse I6ppedes lllitub keevitusvool parast keevituskaare selget pikenemist automaat-

selt valja. Seeldbi vAhendatakse asjatut keevituskaare pikenemise vajadust, kui TIG-kee-
vituspoletit tostetakse tdddeldavalt detaililt ara.
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Protsess:

1]

7 ||

e ANGANEANEANEANN]

(][]

Keevitamine
Tostke keevitusprotsessi 16pus korraks keevituspdletit.

Keevituskaar pikeneb markimisvaarselt.

Laske keevituspdleti alla.
- Keevituskaar liiheneb markimisvaarselt.
- Funktsioon mugavus-stop on rakendunud.

Hoidke keevituspdletit samal kdrgusel.

- Keevitusvool vaheneb jark-jargult (Downslope ehk allapoole suunatud kalde-
nurk).

- Keevituskaar kustub.

TAHTIS! Allapoole suunatud kallak (Downslope) on etteantud ja seda ei saa seadis-
tada.

E Tdstke keevituspdleti toddeldavalt detaililt ara.
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Gaasi menuu

Gaasi meniili pa-  Gagasi ettevool
rameetrid Gaasi ettevoolu kestus
0,0-99s

Tehaseseadistus: 0,4 s

Gaasi jarelvool
Gaasi jarelvoolu kestus

auto/ 0-60 s
Tehaseseadistus: auto

auto
Séltuvalt elektroodi labimbddust ja keevitusvoolust arvutab toiteallikas gaasi optimaalse ja-
relvooluaja ning seadistab selle automaatselt.
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Komponentide menuu

Komponentide
meniiii parameet-
rid

Jahutusringluse téoreziim
jahutusseadme juhtimiseks

eco / auto / sees / véljas
Tehaseseadistus: auto

auto

Keevitamise alguses hakkab jahutusseade t6dle (ventilaator ja jahutusvedeliku pump t66-
tavad).

Parast keevitamise 16ppu to6tab jahutusseade 2 minutit edasi. Parast 2 minutit lGlitub ka
jahutusseade valja.

sees

Pidevkaitus

Kohe, kui toiteallikas sisse lilitatakse, hakkab jahutusseade t60le (ventilaator ja jahutus-
vedeliku pump téotavad pidevalt)

valjas
Tood ei saa teha, ka mitte keevituse kaivitamisel

eco

Jahutusvedeliku pump hakkab t6éle keevituse kaivitamisel.

Ventilaator hakkab t60le alates jahutusvedeliku tagasivoolutemperatuurist 40 °C (104 °F)
(ainult koos lisavarustusse kuuluva Flow Thermo anduriga).

Pdleti voolikupaketi taitmisel on jahutusvedeliku pumba jareltddtamisaeg 10 sekundit, kui
I&bivool on > 0,7 I/min.

Parast keevituse I16ppemist tddtab jahutusseade veel vahemalt 15 sekundit edasi. Kohe
kui jahutusvedeliku tagasivoolutemperatuur on < 40 °C, lilitub jahutusseade vélja.
Maksimaalne jarelté6tamisaeg on 2 minutit.

Vooluanduri filtriaeg
(ainult siis, kui jahutusseadmel on lisavarustusena Flow Thermo andur)
vooluanduri kaivitumise ja hoiatuse valjastamise vahele jddva aja seadistamiseks

5-25s
Tehaseseadistus: 10 s

Jahuti labivoolu hoiatuspiir

(ainult siis, kui jahutusseadmel on olemas Flow-Thermo-andur)

Kui parameeter aktiveeritakse, antakse sisestatud vaartusest allapoole langemise korral
hoiatus.

véljas /0,75/0,8/0,85/0,9/0,95
Tehaseseadistus: valjas

Poleti voolikupaketi tiihjendamine/taitmine
(ainult koos MultiControli jahutusseadmega CU 600t /MC vai CU 600t MV /MC)

Pdleti voolikupaketi tihjendamise ja taitmise funktsioon, naiteks pdletipea korpuse vahe-
tamisel.

Mélema funktsiooni tapne kirjeldus jargneb.
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Poleti voolikupa-
keti tihjendamine

102

Pdleti voolikupaketi tihjendamise eeldus:

- MultiControli jahutusseade on olemas

- Jahutusseadme té6reziim = eco voi auto

- Toiteallikas ei tohi olla keevitusreziimis

- Poleti voolikupaketti ei tohi samal ajal taita funktsiooniga ,Pdleti voolikupaketi taitmi-
ne*

- Poletipea korpus peab olema monteeritud

- Pdleti voolikupakett peab olema éigesti Uhendatud

Pdleti voolikupaketti saab tihjendada kas toiteallika Setup-mentits véi TIG keevituspdleti
klahvikombinatsiooniga.

Kaivitamine Setup-meniilis
Sisenege Setup-mentlsse

a
MENU

|Z| Valige komponentide seadistused

L=

Valige ,Pdleti voolikupaketi tihjendamine/taitmine*:
keerake ja vajutage seaderatast

E Veenduge, et keevituspdleti on digesti Uhendatud
@ Valige ,Kaivita“

Kaéivitamine keevituspoleti klahvikombinatsiooniga

Vajutage nuppu LED ja hoidke seda
allavajutatuna

@ Vajutage nuppu Down (-) ja hoidke
seda 2 sekundit allavajutatuna

* Toimingu katkestamiseks vajutage vbimsuse ajutise
védhendamise nuppu

Kui jahutusvedeliku temperatuur on liiga kdrge, kaivitatakse jahutusfaas. Jahutusfaasi ajal
vilgub keevituspdletil olev LED umbes 2 korda sekundis.

Seejarel kaivitatakse tlihjendamine. Tihjendamine kestab umbes 30 sekundit. Tihjenda-
mise ajal vilgub keevituspdletil olev LED umbes 1 kord sekundis.



Poleti voolikupa-
keti taitmine

Parast tiihjendamist kuvatakse vastav kinnitus.
Pdletipea korpuse saab niid vahetada.
Enne podleti voolikupaketi vahetamist lilitage toiteallikas eelnevalt valja.

TAHTIS! Tiihja pdleti voolikupaketiga ei saa keevitada!

Poleti voolikupaketi taitmise eeldus:

- MultiControli jahutusseade on olemas

- Jahutusseadme téo6reziim = eco voi auto

- Pdleti voolikupaketti ei tohi samal ajal tiihjendada funktsiooniga ,Pdleti voolikupaketi
tihjendamine®

- Pdleti voolikupakett peab olema digesti Uhendatud

- Poletipea korpus peab olema monteeritud

Poleti voolikupaketti saab taita kas toiteallika Setup-mentiis voi TIG keevituspdleti klahvi-
kombinatsiooniga.

Kaivitamine Setup-meniils

Sisenege Setup-mentusse

a
MENU

|Z| Valige komponentide seadistused

L=

Valige ,Pdleti voolikupaketi tiihjendamine/taitmine*:
keerake ja vajutage seaderatast

Tuhja pdleti voolikupaketi korral kuvatakse vastav markus.

Veenduge, et keevituspdleti on digesti ihendatud ja pdletipea korpus paigaldatud
Vajutage gaasikontrolli nuppu

-\

v

(] [2]
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Kaéivitamine keevituspoleti klahvikombinatsiooniga

Vajutage nuppu LED ja hoidke seda
allavajutatuna

Vajutage nuppu Up (+) ja hoidke seda
2 sekundit allavajutatuna

I

* Toimingu katkestamiseks vajutage vimsuse ajutise
vdhendamise nuppu

Taitmine kaivitub. Pdleti voolikupaketi taitmine kestab umbes 30 sekundit. Taitmise ajal vil-
gub keevituspdletil olev LED umbes 1 kord sekundis.

Parast edukat taitmist kuvatakse vastav kinnitus.

TAHTIS! Enne keevituse uuesti alustamist kontrollige jahutusseadme tééreziimi ja vajadu-
sel seadistage uuesti keevitamiseks vajalik vaartus.



Jobi menuu

Too salvestamine

T60 salvestamisel salvestatakse kbik keevitusmeetodid ja kbik seadistused keevituspara-
meetritesse ning Setup-menilsse.

Seetdttu arvestage t60 seadistamisel ka tingimata Setupi-menttide parameetritega.

To6id saab salvestada kahel moel.

m Keevitusmeetodi, téoreziimi, keevitusparameetri ja Setup-parameetri seadistamine
Toode salvestamine Job meniiii kaudu

|Z| Vajutage men(i nuppu

a
MENU

Keerake seaderatast ja valige t66de menlu
E Vajutage seaderatast

E Keerake seaderatast ja valige ,Salvesta toona*
@ Vajutage seaderatast

T66 salvestamine seaderattaga
|Z| Hoidke seaderatast kauem kui 3 sekundit all
Olulisimaid parameetreid naidatakse Ulevaates.

Valige ,Edasi“ (keerake ja vajutage seaderatast)
Seaderatta keeramine:

olemasoleva td6 ulekirjutamine

(parast seaderatta vajutamist kuvatakse vastavat turvakisimust)
VOi

uue t06 koostamine

Parast seaderatta vajutamist kuvatakse esimest vaba t66 numbrit.

@ Valige t06 number (keerake ja vajutage seaderatast)
Valige ,Edasi“ (keerake ja vajutage seaderatast)

Kuvatakse klaviatuur.

|E Seaderatast keerates ja vajutades sisestage t66 nimi.
@ Valige ,Edasi“ (keerake ja vajutage seaderatast)

Kuvatakse to6 salvestamise kinnitus.

Valige ,Lépeta“ (keerake ja vajutage seaderatast)
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Too laadimine

To66 kustutamine

EasyJob valikud
lemmikute nupul

106

T66 laadimise funktsiooni abil saab laadida salvestatud t66 voi EasyJobs andmed keevi-
tusparameetrite alla.
T66 vastavaid andmeid saab keevitada, muuta voi salvestada uue EasyJob voi téona.

Vajutage menliU nuppu

a
MENU

|Z| Keerake seaderatast ja valige t66de menll
Vajutage seaderatast
E Keerake seaderatast ja valige ,Laadi t66..."
E Vajutage seaderatast

Kuvatakse t66de loend.

@ Valige laaditav 166 (keerake ja vajutage seaderatast)
Kuvatakse t06de laadimiseks vajalik teave.

Valige ,Jah“ (keerake ja vajutage seaderatast)

T60 laaditakse keevitusparameetritesse.

Vajutage menlU nuppu

()

MENU

@ Keerake seaderatast ja valige t66de menliu
@ Vajutage seaderatast

E Keerake seaderatast ja valige ,Kustuta t66..."
E Vajutage seaderatast

Kuvatakse t66de loend.

@ Valige kustutatav t66 (keerake ja vajutage seaderatast)
Kuvatakse t66 kustutamiseks vajalik hoiatus.

Valige ,Jah” (keerake ja vajutage seaderatast)

Too6 kustutatakse.

Toimimisviisi — EasyJob lisamine lemmikute nupule — on kirjeldatud alates lehekiiljest 30.



Eelseadistused

Ulevaade

Eelseadistused sisaldavad jargmisi 16ikusid:

Nait

- Taustavalgustus

- Keeled

- Kuupéaev ja kellaaeg

- Susteemiandmete kuvamine

- Parameetri naidu taiendamine

Siisteem

- Toiteallika konfiguratsioon

- Tehaseseadistustele lahtestamine
- Veebilehtede parooli lahtestamine
- R/L Ghtlustamine

Vork
- Bluetooth sees
- Bluetooth-seadmete konfigureerimine

Kasutajahaldus

- Kasutaja loomine / llevaade
- Rolli loomine / Ulevaade

- CENTRUM server

Haldus
- Trial license
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Ekraan

Taustavalgustus

Keeled

Kuupaev ja kella-
aeg

108

Taustavalgustus

ekraani heleduse seadistamiseks
Uhik-

Seadistusvahemik0-10
Tehaseseadistus10
Taustavalgustuse seadistamine:

Eelseadistused / nait / taustavalgustus
|Z| Vajutage seaderatast
Valige taustavalgustuse soovitud tase (keerake ja vajutage seaderatast)

Keel

Seadistusvahemik: soltub tarkvaraversioonist
Tehaseseadistus: inglise keel

Keele seadistamine:

m Eelseadistused / néit / keeled
|Z| Valige soovitud keel (keerake ja vajutage seaderatast)

Kuvatakse korraks maailmasimbolit, keel vahetatakse.

Kuupaev ja kellaaeg
kuupaeva ja kellaaja seadistamiseks

Seadistusvahemik: Aasta / kuu / paev / tund / minut / ajavéond
Tehaseseadistus: -

Kuupaeva ja kellaaja seadistamine:

m Eelseadistused / nait / kuupaev ja kellaaeg

|Z| Valige soovitud parameeter (keerake ja vajutage seaderatast)
Muutke parameetreid seaderatast keerates

E Vétke muudetud parameeter Ule, vajutades seaderatast

E Kuupaeva- ja ajaseadistustest lahkumiseks vajutage menilnuppu



Siusteemiandme- Parast suvandi ,Susteemiandmete kuvamine® valimist kuvatakse keevitussiusteemi tegeli-
te kuvamine kud sisteemiandmed:

06:48
16.07.2019

(2)
(3) Ifmin -EI1®
) () (6)
(1 keevitusvoolu tegelik vaartus / vaartus Hold
(2) tegelik keevituskaare pikkus
(3) tegelik keevituskaare energia
(4) jahutusvedeliku labivool
(5) jahutusvedeliku temperatuur
(6) to6otunde kokku
(7) elektrivoo aeg
(8) keevituspinge
(9) keevitusvoolu nimivaartus

Seaderatta vajutamisel kaovad susteemiandmed ekraanilt ning kuvatakse keevituspara-
meetrid.

Parameetrindidu Selle funktsiooni abil saab keevitusparameetrite 1-3 korral kuvada lisaparameetrid voi -
taiendamine seadistused.

- Seadistust pole

- Keevitusmeetod

- TIG-pdleti tooreziim

- TIG-seadistused:
Traageldamine, impulss-sagedus, pdhivool, Dutycycle, impulssvoolu kaare kuju, po-
hivoolu kaare kuju, kaivitusvoolu aeg, I6ppvoolu aeg, punktkeevituse kestus, Slope1
redutseerimisvool, Slope2 redutseerimisvool, AC-sagedus, AC-voolunihe, positiivse

poollaine kaare kuju, negatiivse poollaine kaare kuju

- Elektroodide seadistused:
kaivitusvoolu aeg, tunnuskdver, katkestamise pinge, Anti-Stick, AC-sagedus

- CEL-seadistused:
kaivitusvoolu aeg, katkestamise pinge, Anti-Stick
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- Suute seadistused:
KS-slilide, KS-slilite viiteaeg, sllte katkestamine, keevituskaare katkemise filtriaeg,
keevituskaare katkemise jarelevalve, pdletinupp, keevituskaare katkemise pinge, mu-
gavus-stop-tundlikkus, imberpddratud polaarsusega stiitamine

- Gaasi seadistused:
gaasi ettevool, gaasi jarelvool

- Komponentide seadistused:
jahutusringluse td6reziim, vooluanduri filtriaeg, jahuti l1Abivoolu hoiatuspiir

Parameetrinaidu tdiendamine:

m Eelseadistused / nait / parameetrinaidu tdiendamine

|Z| Vajutage seaderatast

Valige parameetrikoht P1-P3 (keerake ja vajutage seaderatast)

E Valige parameetrikoha seadistamine (keerake ja vajutage seaderatast)
@ Valige ,Salvestamine” (keerake ja vajutage seaderatast)

Parameetrit kuvatakse valitud parameetrikohal keevitusparameetrite korral ning seda saab
seal ka muuta.



Susteem

Toiteallika konfi-
guratsioon

Tehaseseadistus-
tele lahtestamine

Veebilehtede pa-
rooli lahtestamine

R/L vordsustami-
ne

m Eelseadistused / siisteem / toiteallika konfiguratsioon

|Z| Vajutage seaderatast

E Valige seaderatast keerates nimi, tehas, hall, boks, lisateave
E Vajutage valiku redigeerimiseks seaderatast

Kuvatakse klaviatuur.

E Sisestage seaderatast keerates ja vajutades konfiguratsiooniandmed
@ Valige ,OK* (keerake ja vajutage seaderatast)

Kdigi konfiguratsiooniandmete sisestamise jarel valige ,Salvestamine” (keerake ja va-
jutage seaderatast)

Eelseadistused / siisteem / tehaseseadistustele |ahtestamine
@ Vajutage seaderatast

Kuvatakse tehaseseadistustele lahtestamiseks vajalik turvakisimus.

Valige seaderatast keerates ,Jah“.
E Vajutage tehaseseadistustele lahtestamiseks seaderatast.

Toiteallikas lahtestatakse tehaseseadistustele.

Eelseadistused / slisteem / veebilehtede parooli Idhtestamine
|Z| Vajutage seadistusnuppu

Kuvatakse veebilehe salasdna lahtestamiseks vajalik turvakisimus.

Valige seadistusnuppu keerates ,Jah“.
E Veebisaidi salasbna lahtestamiseks vajutage seadistusnuppu

Veebisaidi salasona lahtestatakse tehasesatetele:

kasutajanimi = admin
salasdna = admin

MARKUS!

R/L vordsustamine tuleb teostada iga keevitusmeetodi puhul eraldi.

Keevitusahela takistus R [mOom]

Keevitusahela takistuse arvutamine annab teavet kogu pdleti voolikupaketi, keevituspdleti,
téddeldava detaili ja maanduskaabli takistuse kohta.
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Naiteks, kui parast keevituspdleti vahetamist tuvastatakse suurenenud keevitusahela ta-
kistus, vbivad jargmised komponendid olla rikkega:

- Poleti voolikupakett

- Keevituspoleti

- Toddeldava detaili maandusihendus

- Maanduskaabel

Keevitusahela induktiivsus L [uH]

Voolikupaketi paigutusel on oluline toime
keevituse omadustele.

Eelkdige impulss- ja vahelduvvoolu-keevi-
tamisel voib olenevalt voolikupaketi pikku-
sest ja paigutusest tekkida suur
keevitusahela induktiivsus. Voolu suurene-
mist piiratakse.

Kui keevituspdleti voolikupaketi paigutust
muudetakse, saab keevitustulemust opti-
meerida.

Voolikupaketi paigutus peab olema
pohimétteliselt vastavalt joonisele.

R/L vordsustamine

m Eelseadistused / siisteem / R/L vérdsustamine
@ Vajutage seadistusnuppu

Kuvatakse hetkevaartus

@ Valige ,Edasi“ (keerake ja vajutage seadistusnuppu)

Kuvatakse 2. R/L vordsustamise ekraani.

Jargige kuvatud ekraanil olevaid juhiseid

(] [2]

Valige ,Edasi“ (keerake ja vajutage seadistusnuppu)

Kuvatakse 3. R/L vordsustamise ekraani.

Jargige kuvatud ekraanil olevaid juhiseid
Valige ,Edasi“ (keerake ja vajutage seadistusnuppu)

(=]

Edastatakse hetkevaartused.

Parast R/L edukat vordsustamist kuvatakse kinnitus ning hetkevaartused.



Vork

Uldteave

Bluetooth sees

Igal Bluetoothi osalisel on oma MAC-aadress. MAC-aadressi abil on véimalik suunatult
maarata toiteallikad, seejuures takistatakse vahelduvusi.

Toiteallikas saab pidada sidet alljargnevate Bluetoothi seadmetega:
- kaugjuhitav paneel RC Panel Basic /BT

- jalgkaugjuhtimispult RC Pedal TIG /BT

- keevituskiiver Vizor Connect /BT

Aktiivset Bluetoothi hendust kuvatakse ekraani olekureal pdleva Bluetoothi simboliga.

09:18

19.09.2019

Sama tuupi Bluetoothi seadmete puhul vdib ohutuse méttes olla vooluallikaga aktiivselt
Uhendatud ainult Uiks seade.

Véimalikud on Aktiivsed Bluetoothi ihendused mitmete, erinevat tidpi Bluetoothi seadme-
tega.

Uued Bluetoothi seadmed tuleb konfigureerida alati Setup-menuus.

Olemasolevat, aktiivset Bluetoothi Uhendust ei katkesta ega mdjuta teine Bluetoothi osali-
ne.

Bluetoothi kaugjuhtimispuldil on prioriteet kaabliga thendatud kaugjuhtimispuldi voi kai-
tusfunktsiooniga keevituspoleti ule.

Kui keevitamise ajal katkeb Ghendus kaabli abil vdi Bluetoothi kaugjuhtimispuldiga Gihen-
datud vooluallikaga, peatatakse keevitamine.

Bluetooth sees
Bluetoothi funktsioonide aktiveerimiseks/inaktiveerimiseks

Seadistusvahemik: sees/véljas (aktiveerimiskastikesed)
Tehaseseadistus: valjas

Bluetoothi funktsiooni aktiveerimine/inaktiveerimine:

m Eelseadistused / vork / Bluetooth sees
|Z| Bluetoothi funktsiooni aktiveerimiseks/inaktiveerimiseks vajutage seaderatast

| Bluetoothi funktsioon inaktiveeritud
= Bluetoothi funktsioon aktiveeritud

Aktiveeritud Bluetoothi funktsiooni korral:
konfigureerige Bluetooth-seadmeid
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Bluetooth-sead- Lilitage Bluetooth-seade sisse
mete konfiguree-

e @ Eelseadistused / Vork / Bluetooth-seadmete konfigureerimine...
rimine

Vajutage seaderatast

Kdiki tuvastatud Bluetooth-seadmete loendeid kuvatakse nimedega, MAC-aadresside ja
teabega.

E Keerake seaderatast ja valige soovitud Bluetooth-seade
@ Vorrelge kuvatavat MAC-aadressi seadme MAC-aadressiga
Vajutage seaderatast aktiivse thenduse loomiseks valitud seadmega

Kuvatakse kisimus Bluetooth-seadme sidestamise kohta.

@ Valige ,Jah®

Luuakse aktiivne Uhendus valitud Bluetooth-seadmega. Aktiivset iUhendust kuvatakse tea-
be all.

Teabe all kuvatavad simbolid:

Aktiivne Bluetoothi (ihendus

Bluetoothi osalise kaudu saab vooluallikale teha aktiivse muudatuse.

Olenevalt andmete kattesaadavusest kuvatakse Bluetoothi osalise lisateavet, naiteks aku
olek, signaalitugevus jms.

Sidestatud
Bluetoothi osaline oli juba korra vooluallikaga aktiivselt thendatud ja kuvatakse Bluetoothi
osaliste loendis.

Inaktiivne
Leiti uus Bluetoothi osaline voi eemaldati kasutajalt Bluetoothi osaline.
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Kasutaja haldamine

Ulevaade Kasutajahaldus hélmab jargmisi jaotisi:
- Uldteave
- Kasutajate ja rollide loomine
- Kasutajate /rollide to6tlemine, kasutajahalduse inaktiveerimine
- CENTRUM server
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Uldteave

Uldteave

Maoistete selgitu-
sed

Eelmaaratud rol-
lid ja kasutajad

116

Kasutaja haldamine on méttekas juhul, kui sama toiteallikaga t66tab mitu kasutajat.
Kasutajat saab hallata erinevate rollide ja NFC-klahvide abil.

Séltuvalt kasutaja koolitustasemest voi kvalifikatsioonist maaratakse kasutajale erinevaid
rolle.

Administraator

Administraatoril on piiramatud ligipaasudigused kdigile toiteallika funktsioonidele. Tema
Ulesannete alla kuuluvad muuhulgas:

- rollide loomine;

- kasutajaandmete sisestamine ja haldamine;

- kasutajadiguste andmine;

- riistvara varskendamine;

- andmete salvestamine jne.

Kasutajahaldus
Kasutajahaldus hélmab kaiki toiteallikal registreeritud kasutajaid. Séltuvalt kasutaja kooli-
tustasemest voi kvalifikatsioonist maaratakse kasutajale erinevaid rolle.

NFC-kaart

Toiteallikale registreeritud konkreetsele kasutajale maaratakse NFC-kaart vdi NFC-votme-
hoidja.

NFC-kaardile ja NFC-vétmehoidjale viidatakse selles kasutusjuhendis tldiselt kui NFC-
votmele.

TAHTIS! Igale kasutajale tuleb maérata isiklik NFC-véti.

Roll
Rollid on mdeldud registreeritud kasutajate haldamiseks. Rollidega méaaratakse kindlaks
juurdepaasudigused ja kasutajate labiviidavad tédilesanded.

Jaotises Eelseadistused / kasutajahaldus on tehases eelmaaratud kaks rolli.

Administraator
kdigi diguste ja voimalustega

Rolli ,administraator” ei saa kustutada, imber nimetada ega téddelda.

Roll ,administraator” sisaldab eelmaaratud kasutajat ,admin®, mida ei saa kustutada. Ka-
sutajale ,admin“ saab maarata nime, keelt, Ghikut, veebisalasdna ja NFC-vdtit.
Niipea, kui kasutajale ,admin®“ maaratakse NFC-véti, on kasutajahaldus aktiveeritud.

Locked
tehases eelseadistatud digustega keevitusprotsessile, ilma protsessiparameetrite ja eel-
seadistusteta

Rolli ,locked*:

- eisaa kustutada ega Uimber nimetada;

- saab tdddelda, véimaldamaks vajaduse korral erinevate funktsioonide vabaks and-
mist;

rollile ,locked” ei ole vbimalik maarata NFC-votmeid.



Soovitusrollide ja
kasutajate loomi-
se kohta

Kui eelmaaratud kasutajale ,admin® ei ole maaratud NFC-vdtit, saab igat NFC-vdtit kasu-
tada toiteallika tbkestamiseks ja avamiseks (mitte kasutajate haldamiseks, vt ka 16iku ,, Toi-
teallika NFC-vdtme abil avamine ja lukustamine®, Ik 44).

Rollide ja NFC-klahvide seadistamisel tuleb toimida sistemaatiliselt.

Fronius soovitab luua tks voi kaks administraatoriklahvi. lIma administraatoridigusteta ei
pruugi kdige halvemal juhul enam saada toiteallikat kaitada.

MARKUS!

Administraatori NFC-votme kaotamine voib séltuvalt toiteallika seadistustest poh-
justada toiteallika kasutamatuks muutumist! Hoidke uihte kahest administraatori
NFC-votmest turvalises kohas.

Toimimisviis
m Looge rolliga ,administraator” kaks samade digustega kasutajat

Nii on tagatud ligipdds administraatori funktsioonidele ka siis, kui Uiks administraatori
NFC-véti [aheb kaduma.

@ Kaaluge edasisi rolle:
- Kui palju rolle on vaja?
- Millised 6igused millistele rollidele omistatakse?
- Kui palju kasutajaid on olemas?

Rollide loomine
Kasutajatele rollide omistamine

Veenduge, et loodud kasutajad saaksid oma NFC-vétmetega asjakohastele rollidele
ligi.

(][] [e]
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Kasutajate ja rollide loomine

Kasutaja loomine
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MARKUS!

Kui eelmaaratud kasutajale ,,admin“ maaratakse NFC voti, valides Eelseadistused /
Kasutajahaldus / Kasutaja loomine - lilevaade, on kasutajahalduse funktsioon akti-
veeritud.

Eelseadistused / Kasutajahaldus / Kasutaja loomine - ilevaade
@ Vajutage seaderatast

Kuvatakse olemasolevate kasutajate loend.

Keerake seaderatast ja valige ,Uue kasutaja loomine*
E Vajutage seaderatast

Kuvatakse klaviatuur.

MARKUS!

Andmekaitsega seotud pohjustel tuleks uute kasutajate loomisel sisestada ainult
isikukoodid, mitte taielikud nimed.

E Sisestage seaderatast keerates ja vajutades kasutajanimi
@ Valige ,OK*

Kuvatakse ,Kasutaja redigeerimine®.

Valige seaderatast keerates soovitud kirje; vajutage kirje redigeerimiseks seadera-
tast:

- Kasutajanimi *
- Roll**
- Eesnimi*
- Perekonnanimi *
- Keel **
- Uhik **
- Standard **
- NFC-kart:
Jargige kuvatud juhiseid
(Hoidke uut NFC-v6tit NFC-votmete lugemistsoonis ja oodake tuvastamise kinni-
tust)
- Veebiparool *
- Mobiilseade:
Jargige WeldConnecti api juhiseid

*  Sisestus klaviatuuri kaudu
** Valik loendist

Valige ,Salvesta“ ja vajutage seaderatast



Rollide loomine

Eelseadistused / Kasutajahaldus / Rolli loomine - Ulevaade

@ Vajutage seaderatast

Kuvatakse olemasolevate rollide loend.

@ Keerake seaderatast ja valige ,Uue rolli loomine*

E Vajutage seaderatast

Kuvatakse klaviatuur.

E Sisestage seaderatast keerates ja vajutades rollinimi

@ Valige ,OK*

Kuvatakse ,Rolli redigeerimine®.

Valige seaderatast keerates soovitud funktsioon; vajutage funktsiooni aktiveerimiseks

seaderatast:

Rollis teostatavad funktsioonid

Funktsioon

Seadistusvahemik

Rollinimi

Rollinime muutmine klaviatuuriga

Automaatse valjalogimise aeg

valjas/30s/60s/5min/10 min/ 30 min

/1h
Keevitamise lubamine jah/ei
Keevitusprotsess /e 7
Protsess D/ 7
Reziim /7
Meniii /7
TIG /7
Elektrood D7
CEL QRO
Suiide /e
Gaas NI oWy 2
Komponendid /7
Tood ® /e 7
Eelseadistused Qe 7
Nait D/ e/
Susteem /e 7
Voérgu Setup ® /e 7
Kasutajahaldus Q7
Haldus Q7
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Funktsioon Seadistusvahemik
Teave /e
Veebileht LN oWV 4
Tegelikud stusteemiandmed /e
Té6de andmed D/
Varundamine ja taastamine /e 7
Varundamine ja taastamine /7
Kasutajahaldus /e 7
Eksport ja import /7
CENTRUM server /e 7
Ulevaade /O
Varskendus /7
Funktsioonipaketid /e 7
Ekraanipilt /e
Klientide veebilehed /7

& .- peidetud

® - ainult lugemine

... lugemine ja kirjutamine
Vi g J ]

Valige ,Salvesta“ ja vajutage seaderatast



Kasutajate /rollide tootlemine, kasutajahalduse inak-
tiveerimine

Kasutaja redigee- Eelseadistused / Kasutajahaldus / Kasutaja loomine - Ulevaade

rimine [2] Vajutage seaderatast

Kuvatakse olemasolevate kasutajate loend.

@ Keerake seaderatast ja valige kasutaja, keda soovite muuta.
E Vajutage seaderatast

Kuvatakse ,Kasutaja redigeerimine®.

E Valige seaderatast keerates soovitud kirje; vajutage kirje redigeerimiseks seadera-
tast:
Sisestus klaviatuuri kaudu voi valik loendist

@ Vajutage seaderatast
Valige ,Salvesta“ ja vajutage seaderatast

Rollide t66tlemi- Eelseadistused / Kasutajahaldus / Rolli loomine - Ulevaade

ne [2] Vajutage seaderatast

Kuvatakse olemasolevate rollide loend.

Keerake seaderatast ja valige muudetav roll
E Vajutage seaderatast

Kuvatakse ,Rolli redigeerimine®.

@ Valige seaderatast keerates soovitud funktsioon; vajutage funktsiooni redigeerimiseks
seaderatast:

Vajutage seaderatast
Valige ,Salvesta“ ja vajutage seaderatast

M[=]

Kasutajahalduse
inaktiveerimine

Eelseadistused / Kasutajahaldus / Kasutaja loomine - ilevaade
Vajutage seaderatast

Valige eelmaaratud kasutaja ,admin®

Keerake seaderatast ja valige NFC-kaart

[en] [2] [eo] [ ] [2]

Vajutage seaderatast

Kuvatakse turvakusimust NFC-kaardi véljavahetamise v6i kustutamise kohta.

MARKUS!

Eelmdaratud kasutajal ,,admin“ NFC-kaardi kustutamise korral inaktiveeritakse ka-
sutajahaldus.

@ Valige ,Kustutamine®
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Kasutajahaldus on inaktiveeritud, toiteallikas on tékestatud.
Toiteallikat saab iga NFC-vtmega uuesti avada ja sulgeda (vt ka |k 44).
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CENTRUM - Central User Management (keskne ka-
sutajate haldamine)

CENTRUMserveri CENTRUM on kasutajate keskseks haldamiseks mdeldud tarkvara. Uksikasjalikku teavet
aktiveerimine leiate CENTRUMI kasutusjuhendist (42,0426,0338,xx).

CENTRUM serveri saab otse toiteallikaga aktiveerida jargnevalt:

Eelseadistused / Kasutajahaldus / CENTRUM server
|Z| Vajutage seaderatast

Kuvatakse ,CENTRUM serveri seadistused®.

Valige ,CENTRUM server aktiveeritud® ja vajutage seaderatast

Valige ,CENTRUM server, vajutage seaderatast ja sisestage klaviatuuri abil CENT-
RUM serveri aadress

Valige ,OK*
Valige puutenupp ,Kinnitamine®
Salvesta

[=Ne] [[=]
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Haldus

Proovilitsents

Proovilitsentsi
aktiveerimine

124

Proovilitsentsiga saab kdiki hetkel saadaolevaid funktsioonipakette toiteallikal tasuta kasu-
tada ja testida.

Parast proovilitsentsi aktiveerimist on kdik funktsioonipaketid ja tdiendused 10-tunniliseks
keevituskaare pdlemisajaks kattesaadavad. 2 tundi enne proovilitsentsi aegumist kuvatak-
se hoiatus.

Aktiveeritud proovilitsentsi ei saa katkestada, aegunud proovilitsentsi ei saa uuesti aktivee-

rida.

Proovilitsents on tarnimisel standardina toiteallikale installitud.

][]

M [=] [ [»][«]

Eelseadistused / Haldus / Proovilitsents
Vajutage seaderatast

Kuvatakse proovilitsentsi aktiveerimise teave.

Valige ,Edasi*

WeldConnecti kaudu registreerimine
Valige ,Edasi*

Kaivitage proovilitsents, valides ,Edasi*
Kinnitage turvakisimus

Kuvatakse kinnitus, et proovilitsents on kaivitatud.

Valige ,Lépetamine”

Jaotises Haldus kuvatakse proovilitsentsi aegumiseni jaanud aega.



Susteemiteave

Seadme teave Seadmeteabes kuvatakse jargmised andmed.
Seerianumber
Pildi versioon
Tarkvaraversioon
IP-aadress(id)
Avatud ldhtekoodiga litsentsid ...
- Valige seaderatast keerates ,Kuva avatud lahtekoodiga litsentsid ..."
- Vajutage seaderatast

Kuvatakse kasutatavad avatud lahtekoodiga litsentsid.

- Valige seaderatast keerates ,Sulge*
- Vajutage seaderatast
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SmartManager — toiteallika veebisait






SmartManager — toiteallika veebisait

Uldteave

Toiteallika Smart-
Manageri kuvami-
ne

Fronius

Toiteallikatel on tanu SmartManagerile isiklik veebileht.

Niipea kui toiteallikas Uhendatakse vorgukaabli kaudu arvutiga voi kui see on vdrguga in-
tegreeritud, saab SmartManager |IP-aadressi kaudu toiteallika poole p66rduda.
SmartManageri avamiseks on ndutav vahemalt brauser IE 10 vdi muu nuudisaegne brau-
sefr.

Olenevalt seadme konfiguratsioonist, tarkvaralaiendustest ja olemasolevast lisavarustu-
sest voivad SmartManageris toodud sissekanded erineda.

Kuvatavate sissekannete naited

- Aktuaalsed stisteemiandmed

- T6dde andmed (ainult olemasoleva FP Job funktsioonipaketi korral)
- Varundamine ja taastamine

- Ulevaade

- Varskendus

- Funktsioonipaketid

- Ekraanipilt

Markige slsteemiteabes Ules toiteallika IP-aadress
Sisestage veebilehitseja otsinguvaljale IP-aadress
Sisestage kasutajanimi ja salasdna

][] [2]

Tehaseseadistus:
Kasutajanimi = admin
Salasdna = admin

Kuvatakse toiteallika SmartManager.

\ Froniu=g

Kldpsates Uhe korra Froniuse logol, avaneb Froniuse koduleht: www.fronius.com
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Parooli muutmine
| véljalogimine

Sellele simbolile kidpsamisega
- saab muuta kasutaja parooli,
- saab SmartManagerist valja logida.

SmartManageri parooli muutmine:

sisestage vana parool

@ sisestage uus parool

E korrake uut parooli

E Klopsake nuppu ,Salvestamine®

Keel

DE ¥

Sellel siimbolil kidpsates kuvatakse SmartManageri jaoks saada olevad keeled.
Sumboli kdrval kuvatakse hetkel seadistatud keel.

Keele muutmiseks kldpsake soovitud keelel.
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Aktuaalsed susteemiandmed

Tegelikud siistee-  Sdltuvalt keevitusmeetodist kuvatakse keevitussiusteemi tegelikud andmed, nt:
miandmed

- Keevitusmeetod

- TEGELIK v6i OOTEL

- Keevitusvool

- keevituspinge

- tegelik keevituskaare pikkus
- tegelik keevituskaare energia
- Jahutusvedeliku labivool *

- Jahutusvedeliku temperatuur *
- Kaitsegaasi labivool

- Keevituskaare pdlemisaeg

- t66tunde kokku

- Tooreziim

Varraselektrood/CEL

- Keevitusmeetod

- TEGELIK v6i OOTEL

- Keevitusvool

- keevituspinge

- Kaivitusvool

- Dunaamika

- tegelik keevituskaare pikkus
- tegelik keevituskaare energia
- Keevituskaare pblemisaeg

- t66tunde kokku

Job (T66)
- Keevitusmeetod / T66 nimi / T6o nr
- Muud andmed vastavalt toodes salvestatud keevitusmeetodile

ainult koos jahutusseadmega, millel on lisavarustus OPT/i CU Flow Thermo andur
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Jobi andmed

Jobi andmed

Toode lilevaade

Toode muutmine

132

Jobi andmete sisestamist kuvatakse ainult siis, kui toiteallikas on olemas funktsioonipakett
FP Job.

Valikus Jobi andmed saab

- vaadata keevitusslisteemi olemasolevaid Jobe;

- optimeerida keevitussiisteemi olemasolevaid Jobe;

- edastada keevitusslisteemile valiselt salvestatud Jobe;

- eksportida olemasolevaid keevitusstisteemi Jobe PDF- vdi CSV-failina.

Tédde Ulevaates on toodud loend kaigist keevitussisteemi salvestatud tdodest.

Parast t601 kldpsamist kuvatakse vastava t66 jaoks salvestatud andmed ja parameetrid.
T66 andmeid ja parameetreid saab naha t6dde Ulevaates. Parameetri ja vaartuse veeru
laiust saab hdlpsasti muuta hiirega lohistades.

Toid saab kuvatavate andmete loendisse hélpsasti lisada veeru lisamise nupul kidpsates.

Ll

Nii saab erinevate tdode vaartusi lihtsalt vorrelda.

Olemasolevaid keevitussisteemi td6id saab muuta.

m Klépsake nuppu , T66 muutmine®
|Z| Klépsake olemasolevate t66de loendis t66d, mida soovite muuta

Valitud t66 avaneb ja ekraanil kuvatakse jargmised t66 andmed:
- Parameetrid
Hetkel t66s salvestatud parameetrid
- Vaartus
Hetkel t66s salvestatud parameetrite vaartused
- Vaartuse muutmine
Uue parameetrivaartuse sisestamiseks
- Seadistusvahemik
Véimalik seadistusvahemik uute parameetrivaartuste jaoks

Muutke vaartuseid vajaduse jargi
E Muudatuste salvestamine/kustutamine, 166 salvestamine nimega / kustutamine

= Save Delete Save Delete
™) adjustments / #% adjustments / = as ULy job

Lisafunktsioonina t66de muutmisel saab nupu ,Veeru lisamine“ vajutamisel kuvatavate
andmetega loendile hdlpsasti lisada taiendavaid toid.



Jobi importimine

Jobi eksportimine

To6o(de) eksporti-
mine laiendiga ...

Uue t606 tegemine

m Kldpsake nuppu ,Uue t66 tegemine®
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|Z| Sisestage t66 andmed
E Uue t60 kasutusele votmiseks kldpsake nuppu ,,OK®

Selle funktsiooniga saab valiselt salvestatud Jobe kanda Ule keevitusstisteemi.

Klépsake nuppu ,Jobi faili otsimine*®
@ Valige soovitud Jobi fail

Jobi importimise loendi eelvaates saab valida eraldi Jobe ja m&éarata uusi Jobi numb-
reid.

m Kldpsake nuppu ,Importimine*

Edukal importimisel kuvatakse vastav kinnitus, imporditud Jobe kuvatakse loendis.

Selle funktsiooni abil saab Jobe toiteallikast valjaspool salvestada.

. Vallge eksporditavad Jobid:
Klépsake Jobil ja seejarel kidpsake noolel
voi
- topeltklopsake Jobil
voi
- lohistage ja kukutage

@ Klopsake nuppu ,Eksportimine*

Jobid eksporditakse XML failina arvuti allalaadimiste kausta.

Téode Ulevaate ja tdédde muutmise mendlilst saab keevitusslisteemi olemasolevad Toéid
eksportida PDF- vo6i CSV-failina.

m Klopsake nuppu , T66(de) eksportimine laiendiga ...“

= /) [=

Kuvatakse PDF-i voi CSV seadistused.

Eksporditava(te) td6(de) valimine:
olemasolev t606 / kdik t66d / t66 numbrid

Klépsake nuppu ,PDF-ina salvestamine® voi ,CSV-na salvestamine®

Valitud tdddest koostatakse PDF-fail voi CSV-fail ja salvestatakse olenevalt kasutatava
veebilehitseja seadistustest.
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Varundamine ja taastamine

Uldteave Valikus Varundamine ja taastamine saab

- varundada keevitusslsteemi kdiki andmeid (nt olemasolevaid parameetrisatteid, Jo-
be, eelsatteid jne);

- olemasolevaid varukoopiaid uuesti keevitussiisteemis salvestada

Varundamine ja Kinnitamise kaivitamine
taastamine

Keevitusslsteemis andmete varundamiseks kldpsake nuppu ,Alusta varundamist*

Vaikesattena varundatakse andmed kujul
Backup_SNxxxxxxxx_JJJJ_MM_TT_HHmmSS.fbc valitud kohta.

SNxxxxxxxx = seerianumber (8-kohaline)

AAAA = aasta
KK = kuu

PP = paev
TT = tund

mm = minut
SS =sekund

Kuupéeva ja aja andmed vastavad toiteallika satetele.
Otsige taastamisandmeid

Olemasoleva varundusfaili toiteallikale edastamiseks kidpsake nuppu ,Taastamisfaili
otsimine*

@ Valige fail ja kidpsake nuppu ,Avamine*

Valitud varundusfail kuvatakse toiteallika SmartManageris valikus Taastamine.

Klopsake nuppu ,Taastamise alustamine®

Parast andmete edukat taastamist kuvatakse ekraanil kinnitus.
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Ulevaade

Ulevaade

Lisateave koigi
gruppide kohta /
vahem teavet koi-
gi gruppide kohta

Eksportige kom-
ponentide iilevaa-
de kui...

Ulevaate sissekandes kuvatakse keevitussiisteemi osad ja lisavarustus koos kogu saada-
valoleva teabega, nt plsivara versioon, tootenumber, seerianumber, tootmiskuupaev jne.

Klbpsates ekraanil nuppu ,Lisateave kdigi gruppide kohta“ kuvatakse iga stisteemikompo-
nendi kohta lisateavet.

Naide vooluallikal
- TT/MW Smart: Tootenumber
BCU1-COM: tootenumber, versioon, seerianumber, tootmiskuupaev
Bootloader: versioon
Kujutis: Versioon
Litsentsid: ...
- SC2: tootenumber
Pulsivara: Versioon
- jne

Klbépsates ekraanil nuppu ,Vahem teavet kdigi gruppide kohta“, peidetakse iga stisteemi-
komponendi kohta kuvatud lisateave.

(XML

(=]

Klbépsates puutenuppu XML, salvestatakse slisteemikomponentide lisateabe kohta xml-
fail. Seda xml-faili saab avada vdi salvestada.
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Programmiuuendus

Varskendus

136

Sissekandes Varskendus saab varskendada toiteallika pusivara.

Ekraanil kuvatakse hetkel toiteallikal saadaolev plsivara versioon.

1

Varskendusfaili saab alla laadida naiteks jargmiselt aadressilt:
http://www.fronius.com/transtig
http://www.fronius.com/magicwave

Toiteallika plisivara varskendamine:

Varskendusfaili korrastamine ja salvestamine
|Z| Klopsake nuppu ,Varskendusfaili otsimine®
Valige varskendusfail ja avage

Valitud varskendusfail kuvatakse toiteallika SmartManageris valikus Varskendusfail.

Kldpsake ,Varskendamine*

Ekraanil kuvatakse varskendamise kulgemist naitav joon.
Kui varskendamisel saavutatakse 100%, kisitakse, kas toiteallikat soovitakse taas-
kaivitada.

1

Taaskaivituse ajal ei ole SmartManager saadaval.

Parast taaskaivitust ei pruugi SmartManager enam saadaval olla.

Kui valite Ei, aktiveeritakse uued tarkvarafunktsioonid parast jargmist seadme sisse/valja
IUlitamist.

E Toiteallika taaskaivitamiseks kldpsake ekraanil nuppu ,Jah*

Toiteallikas kaivitub uuesti ja ekraan muutub korraks tumedaks.
Ekraanil kuvatakse taaskaivituse ajal Froniuse logo.

Parast edukat varskendamist kuvatakse ekraanil kinnitus ja hetkel paigaldatud pusi-
vara versioon.

E Seejarel logige SmartManageri uuesti sisse.



Funktsioonipaketid

Funktsioonipake-  Funktsioonipakettide sissekandes saab kuvada vooluallikas saadaolevad funktsioonipa-
tid ketid.
Lisada saab ka uusi funktsioonipakette.

Funktsioonipake- Funktsioonipaketi korrastamine ja salvestamine

ti paigaldamine Kldpsake nuppu ,Funktsioonipaketi faili otsimine®
Valige soovitud funktsioonipaketi fail (*.xml)

Klépsake nuppu ,Avamine*

(][] [] 2]

Valitud funktsioonipakett kuvatakse toiteallika SmartManageris valikus funktsioonipa-
keti paigaldamine.

Klopsake nuppu ,Funktsioonipaketi paigaldamine*

[]

Parast funktsioonipaketi edukat paigaldamist kuvatakse ekraanil kinnitus.
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Ekraanipilt

Ekraanipilt Valikus Ekraanipilt saab alati olenemata navigatsioonist voi seadistatud vaartustest teha
toiteallika ekraanikuvast tdmmise.

m Ekraanipildi tegemiseks klépsake ekraanil nuppu ,Ekraanipildi tegemine®.
Hetkel ekraanil kuvatud satetest tehakse ekraanipilt.

Olenevalt kasutatud veebilehitsejast on ekraanipildi salvestamiseks saadaval erinevad
funktsioonid, mille nait véib erineda.
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Torkeotsing ja hooldus






Rikete diagnoosimine, rikete korvaldamine

Uldteave Digitaalsed toiteallikad on varustatud nutika turvastisteemiga; seetéttu oli véimalik taielikult
loobuda sulamiskaitsmete (v.a jahutusvedeliku pumba kaitsme) kasutamisest. Parast voi-
maliku haire kérvaldamist saab toiteallikat sulamiskaitset vahetamata jalle tavaparaselt ka-

sutada.
Ohutus
/\ HOIATUS!
Valesti tehtud t66d voivad tekitada raskeid vigastusi ja pohjustada varalist kahju.
» Kaoiki jargmiselt kirjeldatud t6id on lubatud teha Uksnes koolitatud spetsialistidel.
» Tehke koiki jargmiselt kirjeldatud tdid alles siis, kui see dokument on téielikult I&bi loe-
tud ja selle sisust on aru saadud.
» Tehke koiki alljargnevalt kirjeldatud téid alles siis, kui siisteemikomponentide kogu do-
kument, eriti ohutusjuhised, on taielikult 1abi loetud, ja nendest aru saadud.
/\ HOIATUS!
Elektrilook voib olla surmav.
Enne jargmiselt kirjeldatud td6de alustamist tegutsege jargmiselt:
» lulitage toiteallika vorgullliti asendisse O
» eraldage toiteallikas vooluvdrgust
» veenduge, et toiteallikat ei saaks enne tddde |6petamist tagasi vooluvdrku tihendada
» Parast seadme avamist tuleb sobiva modteseadme abil kindlaks teha, et elektrilaen-
guga komponendid (nt kondensaatorid) oleksid tihjenenud.
/\ HOIATUS!
Ebapiisav kaitsemaandusiihendus voib pohjustada tésiseid varalisi kahjusid ja vi-
gastusi.
Korpuse kruvid on sobiv kaitsejuhi GUhendus korpuse maandamiseks.
» Korpuse kruvisid ei tohi mingil juhul asendada teiste kruvidega, ilma usaldusvaarse
kaitsejuhi GUhenduseta.
Toiteallika torke- Toiteallikas ei toota
diagnoos Toiteluliti on sisse lulitatud, margutuled ei pdle

Pdhjus: toide on katkestatud, toitepistik ei ole pistetud pistikupessa
Kdrvaldamine:kontrollige toidet, vajaduse korral pistke toitepistik pistikupessa

Pdhjus: toitepistikupesa vdi toitepistik on defektne
Kdrvaldamine:vahetage defektsed osad valja

Pdhjus: vorgukaitse
Kdrvaldamine:vahetage vorgukaitse valja
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keevitusvool puudub
toitelUliti on sisse lUlitatud, ligtemperatuuri nait pdleb

Pdhjus: Ulekoormus
Kdrvaldamine:arvestage tsiikli perioodiga (TP)

Pdhjus: termo-automaatkaitseliiliti on valja ltlitunud
Kdrvaldamine:oodake ara jahutusfaas; toiteallikas lUlitub méne aja parast ise uuesti sisse

Pdhjus: toiteallika ventilaator on defektne
Kodrvaldamine:votke ihendust teenindusega

keevitusvool puudub
Toiteluliti on sisse lulitatud, margutuled pdlevad

Pdhjus: maandusuhendus on vale

Kdrvaldamine:kontrollige, et maandustihenduse ja tihendusklemmide polaarsus oleks
dige

Pdhjus: keevituspdleti voolukaabel on katkestatud

Kdrvaldamine:vahetage keevituspdleti valja

poletinupp ei toota, kui seda vajutada
ToitelUliti on sisse lulitatud, margutuled pdlevad

Pdhjus: toitepistik ei ole pistikupesas
Kérvaldamine:pistke toitepistik pistikupessa

Pdhjus: keevituspdleti voi keevituspdleti juhtahel on defektne
Kdrvaldamine:vahetage keevituspdleti valja

Kaitsegaas puudub
kdik muud funktsioonid té6tavad

Pdhjus: gaasiballoon on tihi
Kdrvaldamine:vahetage gaasiballoon vélja

Pdhjus: gaasirdhu regulaatori rike
Kdrvaldamine:vahetage gaasirbhu regulaator vélja

Pdhjus: gaasivoolik ei ole paigaldatud vdi see on kahjustatud
Kdrvaldamine:paigaldage gaasivoolik vdi vahetage see vélja

Pdhjus: keevituspdleti rike
Kdrvaldamine:vahetage keevituspdleti valja

Pdhjus: gaasi magnetklapi rike
Kdrvaldamine:votke Uhendust teenindusega
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Halvad keevitusomadused
Pdhjus: valed keevitusparameetrid
Kdrvaldamine:kontrollige satteid

Pdhjus: maandustihendus on vale
Kdrvaldamine:kontrollige, et maandustihenduse ja thendusklemmide polaarsus oleks
oige

Keevituspodleti muutub vaga kuumaks
Pdhjus: keevituspdleti véimsus on liiga ndrk
Kérvaldamine:jalgige tsikli pikkust ja koormuspiiranguid

Pdhjus: Uksnes vesijahutusega susteemide puhul: jahutusvedeliku Iabivool ei ole pii-
sav

Kdrvaldamine:kontrollige jahutusvedeliku taset, jahutusvedeliku labivoolu kogust, jahutus-
vedeliku puhtust jne;
jahutusvedeliku pump ummistunud: keerake labiviigu kohast kruvikeeraja abil
jahutusvedeliku pumba volli

Pdhjus: Uksnes vesijahutusega susteemide puhul: Setup-parameeter ,Jahutusringlu-
se tooreziim“ on seatud vaartusele ,valjas".

Kodrvaldamine:seadke Setup-menils komponentide seadistustes parameetri ,Jahutus-
ringluse tééreziim* vaartuseks ,eco®, ,sees” voi ,auto®.
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Hooldus ja jaatmekaitlus

Uldteave

Ohutus

lgal kasutusele-
votul

Iga 2 kuu jarel

144

Toiteallikas vajab tavaliste kasutustingimuste korral ainult minimaalselt hooldust ja korras-
hoidu. Sellegipoolest on kohustuslik teatud punktide jargimine, et tagada toiteallika aasta-
tepikkune kasutuskalblikkus.

/\ HOIATUS!

Valesti tehtud t66d voivad tekitada raskeid vigastusi ja pohjustada varalist kahju.

» Koiki jargmiselt kirjeldatud téid on lubatud teha Uksnes koolitatud spetsialistidel.

» Tehke koiki jargmiselt kirjeldatud toid alles siis, kui see dokument on téielikult 1&bi loe-
tud ja selle sisust on aru saadud.

» Tehke koiki alljargnevalt kirjeldatud toid alles siis, kui siisteemikomponentide kogu do-
kument, eriti ohutusjuhised, on taielikult 1abi loetud, ja nendest aru saadud.

/\ HOIATUS!

Elektrilo6k voib olla surmav.

Enne jargmiselt kirjeldatud t66de alustamist tegutsege jargmiselt:

IUlitage toiteallika vorguliliti asendisse O

eraldage toiteallikas vooluvdrgust

veenduge, et toiteallikat ei saaks enne t66de I16petamist tagasi vooluvérku Gihendada
Parast seadme avamist tuleb sobiva mdéoteseadme abil kindlaks teha, et elektrilaen-
guga komponendid (nt kondensaatorid) oleksid tihjenenud.

vVvyyvyYy

/\ HOIATUS!

Ebapiisav kaitsemaandusiihendus voib pohjustada tésiseid varalisi kahjusid ja vi-

gastusi.

Korpuse kruvid on sobiv kaitsejuhi Uhendus korpuse maandamiseks.

» Korpuse kruvisid ei tohi mingil juhul asendada teiste kruvidega, ilma usaldusvaarse
kaitsejuhi GUhenduseta.

Veenduge, et toitepistikud ja -kaablid ning keevituspdleti, ithendusvoolikute pakett ja
maandusihendus ei oleks kahjustatud

- Kontrollige, kas vaba ruum seadme Umber on kaugusel 0,5 m (1 ft, 8 tolli), et jahutu-
s6hk saaks takistamatult siseneda ja valjuda

MARKUS!

Ohu sisse- ja viljalaskeavad ei tohi mitte mingil juhul olla kaetud, ka mitte osaliselt.

- Kui see on olemas: puhastage dhufiltrit



lga 6 kuu jarel

Jaatmekaitlus

/\ ETTEVAATUST!

Surudhu toimest tingitud oht.
Tagajarjeks voivad olla materiaalsed kahjud.
» Arge puhuge elektroonilistele seadmeosadele l1dhedalt peale.

Demonteerige seadme kilgmised osad ja puhastage seadme sisemust kuiva,
desoksudeeritud surudhu abil

@ Suure tolmukoguse puhul puhastage ka jahutusdhukanaleid

/\ HOIATUS!

Elektrilo6k voib olla surmav!

Elektrilddgi oht mittenduetekohaselt Uhendatud maanduskaablite ja seadmemaanduste

tottu.

» Jalgige kiljedetailide uuesti paigaldamisel, et maanduskaablid ja seadmemaandused
oleks digeti Uhendatud.

Jaatmekaitlust tuleb teostada Uksnes kehtivate riiklike ja piirkondlike maaruste kohaselt.
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Tehnilised andmed

Eripinge

MagicWave 190

/\ ETTEVAATUST!

Ebapiisava voimsusega elektripaigaldisega voivad kaasneda ulatuslikud varalised

kahjud.

» Vorgutoide ja nende kaitse tuleb vastavalt paigaldada.
Kehtivad andmesildil toodud tehnilised andmed.

MW 190 MW 190 MV
Vorgupinge (U4) 1x230V 1x120/230 V
Voérgupinge tolerants £15% +15%
Vorgusagedus 50/60 Hz 50/60 Hz
Voérgukaitsme véimsus 16 A 16 A (U4 =230V)

20 A (Uq = 120 V)

Vérguiihendus™) Zmax S€admel PCC®) 7. seadmel PCC®)
=315 mOom =315 mOom
Cos phi 0,99 0,99
Primaarne vdimsus S1max (100% ED?))
TIG 2,7 kVA 2,7 kVA (U =230 V)
1,84 kVA (U =120 V)
Elektrood 3,55 kVA 3,55 kVA (U =230 V)
1,94 kKVA (U, =120 V)
Keevitusvoolu vahemik
TIG 3-190 A 3-190 A
Elektrood 10-170 A 10-170 A
Keevitusvool
10 min/ 40 °C (104 °F) 35% ED? 190 A% 190 A4 (U, =230 V)
170 A ®) 150 A4 (Uy =120 V)
170 A9 (U, =230 V)
100 A % (U; =120 V)
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ED? 160 A% 160 A %) (U =230 V)
140 A D) 120 A% (Us =120 V)
140 A ®) (U4 =230 V)
80 A% (U;=120V)
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ED? 140 A% 140 A% (Uy =230 V)
120 A ®) 100 A% (Us =120 V)
120 A% (U; =230 V)
70 A% (U, =120V)
Tahikaigu pinge 100V 100V
Tobpinge
TIG 10,1-17,6 V 10,1-17,6 V
Elektrood 20,4-26,8 V 20,4-26,8 V
Siiiitepinge (Uy,) 9,6 kV 9,6 kV

Keevituskaare sliliteseade on ette ndhtud manuaalseks kasutuseks.

Kaitseklass

IP 23

IP 23

Jahutusviis

AF

AF
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MW 190 MW 190 MV
Ulepingekategooria I n
Saastetase vastavalt IEC 60664 3 3
EMU emissiooniklass A9 A9
Isolatsiooniklass B B

Md6dud p/l/k (kdepidemega)

558 /210 /369 mm
22,0/8,3/14,5 tolli

558 /210 / 369 mm
22,0/8,3/14,5 tolli

Mass 17,0 kg 16,5 kg
37,5 naela 36,4 naela
Vastavusmark S, CE S, CE
Max kaitsegaasi réhk 6 bar 6 bar
87,02 psi 87,02 psi
Muraemissioon (Lya) 68 dB (A) 68 dB (A)




MagicWave 230i

MW 230i MW 230i MV
Vérgupinge (Uq) 1x230V 1 x120/230 V
Vorgupinge tolerants +15% +15%
Vérgusagedus 50/60 Hz 50/60 Hz
Vérgukaitsme voimsus 16 A 16 A (U4 =230V)

20 A (Uq = 120 V)

Vérguiihendus™ Zmax S€admel PCC3®) 7. seadmel PCC®)
=273 mOom =273 mOom
Cos phi 0,99 0,99
Primaarne véimsus (100% ED?))
TIG 3540 VA 3540 kVA (U, = 230
V)
2390 kVA (U; =120
V)
Elektrood 3540 VA 3540 kVA (U4 = 230
V)
2410 kVA (U =120
V)
Keevitusvoolu vahemik
TIG 3-230 A 3-230 A
Elektrood 10-190 A 10-190 A
Keevitusvool
10 min / 40 °C (104 °F) 35% ED? 230 A% 230 A% (U;=230V)
190 A9 170 A4 (U; =120 V)
190 A% (U; =230V)
120 A% (U; =120 V)
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ED? 195 A %) 195 A4) (U, =230 V)
150 A ®) 140 A4 (Uy =120 V)
150 A %) (Uy =230 V)
105 A% (U; =120 V)
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ED? 165 A*) 165 A4 (U =230 V)
120 A 120 A% (Us =120 V)
120 A% (U, =230V)
85A %) (U;=120V)
Tlhikaigu pinge 100V 100V
Tobpinge
TIG 10,1-19,2 V 10,1-19,2 V
Elektrood 20,4-27,6 V 20,4-27,6 V
Suutepinge (Up) 9,6 kV 9,6 kV
Keevituskaare suluteseade on ette nahtud manuaalseks kasutuseks.
Kaitseklass IP 23 IP 23
Jahutusviis AF AF
Ulepingekategooria 11 i
Saastetase vastavalt IEC 60664 3 3
EMU emissiooniklass A® A®)
Isolatsiooniklass B B

M&6dud p/l/k (kdepidemega)

558 /210 /369 mm
22,0/8,3/14,5 tolli

558 /210 / 369 mm
22,0/8,3/14,5 tolli
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MW 230i MW 230i MV
Mass 17,0 kg 16,5 kg

37,5 naela 36,4 naela
Vastavusmark S, CE S, CE
Max kaitsegaasi rohk 6 bar 6 bar

87,02 psi 87,02 psi
Miraemissioon (Lyya) 68 dB (A) 68 dB (A)




TransTig 230i

TT 230i TT 230i MV
Vérgupinge (Uq) 1x230V 1 x120/230 V
Vorgupinge tolerants +15% +15%
Vérgusagedus 50/60 Hz 50/60 Hz
Vérgukaitsme voimsus 16 A 16 A (U4 =230V)

20 A (Uq = 123 V)

Vérguiihendus™ Zmax S€admel PCC3®) 7. seadmel PCC®)
=273 mOom =273 mOom
Cos phi 0,99 0,99
Primaarne véimsus S1max. (100% ED?))
TIG 3,36 kVA 3,36 kVA (U; =230 V)
2,38 kVA (U; =120 V)
Elektrood 3,59 kVA 3,59 kVA (U =230 V)
2,32 kVA (U; =120 V)
Keevitusvoolu vahemik
TIG 3-230 A 3-230 A
Elektrood 10-190 A 10-190 A
Keevitusvool
10 min/ 40 °C (104 °F) 35% ED? 190 A® 190 A% (Uy =230 V)
120 A% (U; =120 V)
10 min / 40 °C (104 °F) 45% ED?) 230 A% 230 A4 (Uy =230V)
170 A4 (U4 =120 V)
10 min / 40 °C (104 °F) 60% ED? 205 A% 205 A4 (U; =230V)
155 A9 155 A4 (Uq =120 V)
155 A %) (U =230 V)
105 A %) (Us =120 V)
10 min / 40 °C (104 °F) 100% ED? 170 A% 170 A4 (U4 =230 V)
125 A9 130 A4 (Uy =120 V)
125 A% (U, =230 V)
85A 5 (U =120V)
Tahikaigu pinge 97V 97V
Tobpinge
TIG 10,1-19,2 V 10,1-19,2 V
Elektrood 20,4-27,6 V 20,4-27,6 V
Suutepinge (Up) 9,6 kV 9,6 kV

Keevituskaare slliteseade on ette nahtud manuaalseks kasutuseks.

Kaitseklass IP 23 IP 23
Jahutusviis AF AF
Ulepingekategooria 11 i
Saastetase vastavalt IEC 60664 3 3
EMU emissiooniklass A A
Isolatsiooniklass B B

Md6dud p/l/k (kdepidemega)

558 /210 /369 mm
22,0/8,3/14,5 tolli

558 /210 / 369 mm
22,0/8,3/14,5 tolli

Mass 16,4 kg 15,9 kg
36,2 naela 35,1 naela
Vastavusmark S, CE S, CE
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Jaluste seletused
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TT 230i TT 230i MV

Max kaitsegaasi réhk 6 bar 6 bar
87,02 psi 87,02 psi
Muraemissioon (Lya) 68 dB (A) 68 dB (A)

2)
3)

g)

6)

230/400 V ja 50 Hz avalike elektrivdrkude kulge
TP = tsukli pikkus

PCC = avaliku vdrgu liides

TIG-keevitus

Varraselektroodiga keevitamine

Emissiooniklassi A kuuluv seade ei ole ette ndhtud kasutuseks elamupiirkondades,
mille puhul elektritoide toimub avaliku madalpingevérgu kaudu.
Elektromagnetilist Ghilduvust véivad mdjutada juhtme kaudu juhitavad voi kiirga-
vad raadiosagedused.
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