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Registreerige oma uus Hyperthermi siisteem

Registreerimise eelised

VI Ohutus: registreerimine voimaldab meil teiega iihendust vétta ebatéenzolise juhtumi korral,
kui ndutakse ohutus- voi kvaliteediteatist.

M Haridus: registreerimine annab teile tasuta juurdepisu tootekoolituse veebisisule labi Hyperthermi
Loikeinstituudi.

I Omanikuks oleku kinnitus: registreerimine voib olla kindlustuskahju korral ostutéendiks.
Kiireks ja lihtsaks registreerimiseks minge aadressile www.hypertherm.com/registration.

Kui teil on toote registreerimisel mistahes probleeme, vétke meiega tihendust e-posti aadressil
registration@hypertherm.com.

Teie dokumentide jaoks

Seerianumber:

Ostukuupéev:

Levitaja:

Markused hoolduse kohta:

Powermax, Duramax, FastConnect, Smart Sense, HyAccess, FlushCut, CopperPlus ja Hypertherm on Hypertherm, Inc.
tootemargid ja vdivad olla registreeritud Ameerika Uhendriikides ja teistes riikides. Koik muud tootemargid kuuluvad
nende omanikele.

Keskkonnast hoolimine on liks Hyperthermi pohivéértusi ja see on meie ja meie klientide edu jaoks otsustava tahtsusega.
Pltame vahendada oma koigi tegevuste keskkonnaméju. Tapsema teabe leiate siit: www.hypertherm.com/environment.
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Hypertherm Inc.

Etna Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)

info@hypertherm.com (Main Office Email)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service Email)
800-737-2978 Tel [Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service Email)
866-643-7711 Tel (Return Materials Authorization)
877-371-2876 Fax [Return Materials Authorization)
return.materials@hypertherm.com (RMA email)

Hypertherm México, S.A. de C.V.

Avenida Toluca No. 444, Anexo 1,

Colonia Olivar de los Padres

Delegacién Alvaro Obregén

Meéxico, D.F. C.P. 01780

52 55 5681 8109 Tel

52 555683 2127 Fax

Soporte.Tecnico@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm Plasmatechnik GmbH
Sophie-Scholl-Platz 5

63452 Hanau

Germany

00 800 33 24 97 37 Tel

00 800 49 73 73 29 Fax

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)

technicalservice.emea@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm (Singapore] Pte Ltd.

82 Genting Lane

Media Centre

Annexe Block #A01-01

Singapore 349567, Republic of Singapore

65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

Marketing.asia@hypertherm.com (Marketing Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building

2-1-1 Edobori, Nishi-ku

Osaka 550-0002 Japan

81 662251183 Tel

81 6 6225 1184 Fax

HTJapan.info@hypertherm.com (Main Office Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com (Technical Service Email)

vorgulehte www.hypertherm.com/hci.

Hypertherm Europe B.V.

Vaartveld 9, 4704 SE

Roosendaal, Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)
00 800 4973 7843 Tel [Technical Service)
technicalservice.emea@hypertherm.com
(Technical Service Email)

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.
B301, 495 ShangZhong Road
Shanghai, 200231

PR China

86-21-80231122 Tel
86-21-80231120 Fax

86-21-80231128 Tel (Technical Service)
techsupport.china@hypertherm.com
(Technical Service Email)

South America & Central America: Hypertherm Brasil Ltda.
Rua Bras Cubas, 231 — Jardim Maia

Guarulhos, SP — Brasil

CEP 07115-030

55 11 2409 2636 Tel

tecnico.sa@hypertherm.com (Technical Service Email)

Hypertherm Korea Branch

#3904. APEC-ro 17. Heaundae-gu. Busan.

Korea 48060

82 (0)51 747 0358 Tel

82 (0)51 701 0358 Fax
Marketing.korea@hypertherm.com (Marketing Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com

(Technical Service Email)

Hypertherm Pty Limited

GPO Box 4836

Sydney NSW 2001, Australia

61 (0) 437 606 995 Tel

617 3219 9010 Fax
au.sales@Hypertherm.com (Main Office Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com
(Technical Service Email)

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd

A-18/ B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044, India
91-11-40521201/ 2/ 3 Tel

91-11 40521204 Fax
HTindia.info@hypertherm.com (Main Office Email)
TechSupportAPAC@hypertherm.com

(Technical Service Email)

Koolitus- ja haridusressursside saamiseks kiilastage Hyperthermi Léikeinstituudi (HCI)
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Al

ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Documents library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra “Dokumentbiblioteket” pa www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen

Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im
Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen
der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em
www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)
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ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni
sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza

e la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza
pud causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee
del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo

www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sig zapozna¢ z instrukcjami bezpieczenstwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTaB/IAETCA BMECTE C NMPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasgene «brubnvorera AokymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.

Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja
tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKuMA 3a 6esonacHocT u ctoteeTcTaune (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXKE Aa NPUAPYKABAT NPOAYKTa B ENEKTPOHEH
1 B neyvateH dopmat. MoxeTe Aa nony4mTe KONWA Ha PbKOBOACTBATA,
npeanaraHu Ha Bcudku eanuum, ot ,Documents library* (Bubnuoteka

3a JOKyMeHTH) Ha aapec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nuda otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobrkN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE8T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) "EERE ABEAEFMONSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty“ na www.hypertherm.com.
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BAHASA INDONESIA / INDONESIAN

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah
petunjuk keselamatan di manual produk Anda dan di Manual Keselamatan
dan Kepatuhan (80669C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan dapat
menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual dalam format elektronik maupun cetak.

Anda juga dapat memperoleh salinan manual, dalam semua bahasa yang
tersedia untuk setiap manual, dari "Perpustakaan dokumen"

di www.hypertherm.com.

TIENG VIET / VIETNAMESE

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc
cac huéng dan an toan trong huéng dan st dung san pham clia ban

va trong S&'tay An toan va Tuén thid (80669C). Khéng tuan thi cac hudng
dan an toan c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hodc hu héng thiét bi.
Ban sao cla cac hudng dan st dung c6 thé di kém san phdm & dinh dang
dién t&r va ban in. Ban ciing co thé 1y ban sao clia cac hudng dan st dung,
thudc tat ca cac ngdn ngi hién coé cho tiing huéng dan st dung, tir “Thu
vién tai liéu” tai dia chi www.hypertherm.com.
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Elektromagnetiline iihilduvus (EMC)

Sissejuhatus

Hyperthermi CE-margisega seadmed on ehitatud vastavalt standardile
EN60974-10. Elektromagnetilise thilduvuse saavutamiseks tuleb
seadmed paigaldada ja neid kasutada alltoodud teabe kohaselt.

Standardis EN60974-10 ndutavad piirvaartused ei pruugi olla piisavad
hairete taielikuks korvaldamiseks, kui mojutatud seade asub vahetus
laheduses voi on suure tundlikkusega. Sellistel juhtudel véib hairete
edasiseks vdhendamiseks olla vaja kasutada muid meetmeid.

Need |6ikeseadmed on loodud (iksnes t66stuskeskkonnas kasutamiseks.

Paigaldamine ja kasutamine

Plasmavarustuse paigaldamise ja kasutamise eest vastutab vastavalt
tootja juhistele kasutaja.

Elektromagnetiliste héirete avastamisel on kasutaja vastutusel olukorra
lahendamine tootja tehnilise abiga. Monel juhul voib see parandav
tegevus olla nii lihtne kui I16ikeahela maandamine, vt Tooriku maandamine.
Muudel juhtudel voib see holmata elektromagnetilise ekraani ehitamist,
mis Umbritseb toiteallikat ja toorikut koos asjakohaste sisendfiltritega.
Kaikidel juhtudel tuleb elektromagnetilisi haireid véhendada seni,

mil need enam muret ei valmista.

Pindala hindamine

Enne varustuse paigaldamist peab kasutaja hindama timbritseva ala
voimalikke elektromagnetilisi probleeme. Arvestama peab jargmisega.

a. Muud toite-, juhtimis-, signaal- ja telefonikaablid
|6ikeseadmete kohal, all ja kiiljel.

b. Raadio- ja telesaatjad ja -vastuvétjad.
€. Arvuti ja muu juhtimisvarustus.

d. Ohutuse seisukohalt olulised seadmed, niiteks
téostusseadmete valve.

e. Umberkaudsete inimeste tervis, naiteks siidameriitmurid
ja kuulmisabi.

f. Kalibreerimisel voi mdotmisel kasutatav varustus.

g. Muude keskkonnas leiduva varustuse puutumatus. Kasutaja
peab tagama, et keskkonnas kasutatav muu varustus oleks
thilduv. See v6ib nduda lisakaitsemeetmeid.

h. Aeg, mil [6ikamis- v6i muud tegevused tehakse.
Arvesse vbetava Uimbritseva ala suurus séltub hoone arhitektuurist

ja muudest tegevustest. Umbritsev ala véib laieneda ruumide
piiridest valjapoole.

Heitmete vahendamise viisid
Vooluvork

Loikeseadmed tuleb tihendada vooluvérku vastavalt tootja soovitustele.
Hairete ilmnemisel voib olla vajalik vtta kasutusele taiendavaid
ettevaatusabindusid, néiteks vooluvérgu filtreerimine.

Kaaluda tuleks pusipaigaldatud I6ikeseadmete toitekaabli varjestamist
metalltoru véi muu samavéarsega. Varjestus peab olema elektriliselt pidev
kogu oma pikkuses. Varjestus tuleb tihendada I6ikamise vooluvérguga nii,
et toru ja I6ikevoimsuse jouallika korpuse vahel oleks hea elektriline
kontakt.

Loikeseadmete hooldamine

Loikeseadmeid tuleb tavaparaselt hooldada vastavalt tootja soovitustele.
Koik luugid, hooldusavad ja katted peavad olema l6ikeseadmete 166 ajal
suletud ja korralikult kinnitatud. Loikeseadmeid ei tohi mingil moel muuta,
vilja arvatud tootja kirjalikes juhendites satestatud moel. Naiteks tuleb
kaare tekitamise ja pusitamise seadmete sddemevahesid seada ja hoida
vastavalt tootja soovitustele.

Loikekaablid

Loikekaablid tuleb hoida véimalikult lthikesed ja nad peavad asuma
Uksteise lahedal, kulgema poranda tasemel voi selle ldhedal.

Potentsiaaliihtlustus

Kaaluda tuleks koigi metallosade sidumist I6ikamisrajatises ja selle
l&heduses.

Tooriku kiilge kinnitatud metallosad suurendavad siiski riski, et operaator
voib saada 166gi, kui puudutab samaaegselt neid metallosi ja elektroodi
(laserpeade diilisi).

Operaator peaks olema isoleeritud kaigist sellistest tihendatud
metallosadest.

Ohutus ja vastavus
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Elektromagnetiline tihilduvus (EMC)

Tooriku maandamine

Kui toorikul puudub elektriohutust tagav maatihendus oma suuruse
ja asendi tottu, naiteks laevakere voi ehitusterasest konstruktsioon, voib
tooriku ja maa tihendus véhendada heitmeid ménel, kuid mitte kaigil
juhtudel. Tooriku maandamisel tuleb olla ettevaatlik, et valtida kasutajate

vigastusohu suurendamist voi muude elektriseadmete kahjustamise ohtu.

Vajadusel tuleks toorik maaga tihendada otse, kuid ménes riigis, kus
otselihendus pole lubatud, tuleks tihendada sobivate mahtuvuste abil,
mis on valitud vastavalt riiklikele eeskirjadele.

Mérkus: Loikeahel voib olla ja voib mitte olla maandatud, vastavalt
turvakaalutlustele. Maandamiskorraldust muuta tohib tiksnes isik,
kes on padev hindama muutuste ja vigastuste riski seost, néiteks
rodpsete ldikevooluahelate lubamine véib rikkuda muude seadmete
maanduskontuurid. Tipsemad juhised on esitatud IEC 60974-9,
kaarkeevitusseadmed, 9. osa: paigaldamine ja kasutamine.

Varjestus ja kaitsmine

Muude Uimbritsevate ala kaablite ja seadmete valikuline varjestus
ja kaitsmine voib leevendada hairetega seotud probleeme. Erirakenduste
korral voib kaaluda kogu plasmaldikamisstisteemi varjestust.

SC-18
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Garantii

Tdhelepanu

Ehtsad Hypertherm-osad on teie Hypertherm-siisteemile tehase poolt
soovitatavad asendusosad. Hyperthermi garantii ei pruugi hélmata
kahjustusi ega vigastusi, mis on p&hjustatud muude kui Hyperthermi
ehtsate osade kasutamisest ja mida loetakse Hyperthermi toote
vaarkasutuseks.

Toote ohutu kasutamise eest vastutate ainuisikuliselt. Hypertherm ei anna
ega saa anda garantiisid ega tagatisi toote turvalise kasutamise kohta
teie to6keskkonnas.

Uldist

Hypertherm, Inc. tagab, et tema tooted on vabad materjali-

ja toctlusvigadest selles dokumendis maaratud ajavahemike jooksul

ja jargmisel viisil: kui Hyperthermile teatatakse veast (i) seoses plasma
toiteallikaga, siis kahe (2) aasta jooksul alates selle teile tarnimise
kuupéevast, vélja arvatud kaubamérgi Powermax toiteallikad, mille puhul
peab teatama kolme (3) aasta jooksul alates teile tarnimise kuupievast,
(ii) seoses poleti ja juntmetega iihe (1) aasta jooksul alates selle teile
tarnimise kuupéevast, vilja arvatud luhike poleti HPRXD sisseehitatud
juhtmega, mille puhul peab teatama kuue (6) kuu jooksul alates teile
tarnimise kuup&evast, ja seoses péleti téstja koostudega tihe (1)

aasta jooksul alates selle teile tarnimise kuupaevast, ja seoses
automatiseerimistoodetega iihe (1) aasta jooksul alates nende teile
tarnimise kuupdevast, vilja arvatud toodetega EDGE Connect CNC,
EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC,
EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC ja ArcGlide THC, mille puhul
peab teatama kahe (2) aasta jooksul alates teile tarnimise kuup&evast,
ning (iii) seoses Hylntensity kiudlaseri osadega kahe (2) aasta jooksul
alates nende teile tarnimise kuupéevast, vélja arvatud laseri pead ja kiirte
kaablid, mille puhul peab teatama lihe (1) aasta jooksul alates nende teile
tarnimise kuupéevast.

Koigile muude tootjate mootoritele, mootorite lisaseadmetele,
vahelduvvoolugeneraatoritele ja generaatorite lisatarvikutele kehtivad
vastavate tootjate garantiid ja see garantii ei hdlma neid.

See garantii ei kehti tihelegi Powermaxi kaubamargiga toiteallikale,
mida on kasutatud faasimuunduritega. Lisaks ei anna Hypertherm
garantiid siisteemidele, mis on kahjustunud halva toite t6ttu, olgu siis
faasimuunduritest voi sissetulevast toiteliinist. See garantii ei kehti tihegi
toote kohta, mis on valesti paigaldatud, mida on muudetud v6i muul
viisil kahjustatud.

Hypertherm pakub toote parandamist, asendamist véi seadistamist
ainsa ja valistava abinduna ainult siis, kui rakendatakse selles
dokumendis esitatud kehtivat garantiid. Hypertherm parandab, asendab
vdi kohandab omal valikul tasuta koik selle garantiiga kaetud vigased
tooted, mis tuleb tagastada Hyperthermi eelneva loaga (mida ei tohi
pohjendamatult andmast keelduda) korralikult pakituna Hyperthermi
tegevuskohta Hannoveris, New Hampshire'is v6i Hyperthermi volitatud
remondit6dkotta kliendi poolt ette makstud koikide kulude, kindlustuse
ja vedudega. Hypertherm ei vastuta selle garantiiga hdimatud toodete
remondi, asendamise ega kohandamise eest, vélja arvatud need, mis
on tehtud vastavalt sellele I6ikele ja Hyperthermi varem antud kirjalikule
néusolekule.

Ulaltoodud garantii on vilistav ja asendab kaiki muid sénaselgeid,
kaudseid, seadusest tulenevaid voi muul viisil tooteile kehtivaid voi neilt
saadavate tulemustega seotud garantiisid ning koiki kaudseid garantiisid
voi tingimusi kvaliteedi voi kaubeldavuse voi kindlaks otstarbeks sobivuse
kohta v&i rikkumise vastu. Eelnev on ainus ja valistav abindu,

kui Hypertherm rikub oma garantiid mistahes viisil.

EdasimuUjad/algupéraste seadmete tootjad voivad pakkuda erinevaid voi
taiendavaid garantiisid, kuid levitajad/algupéraste seadmete tootjad ei ole
volitatud andma teile tdiendavat garantiikaitset ega esitama teile
mingisuguseid avaldusi, mis véidetavalt on Hyperthermile siduvad.

Patendinouded

Juhul, kui tooteid pole tootnud Hypertherm véi on tootnud Hyperthermist
erinev ettevote, ja seejuures ei ole jargitud Hyperthermi spetsifikatsioone
ning disainide, protsesside, valemite voi eeltoodute kombinatsioonide
puhul, mille valjaté6tajaks voi arvatavaks valjatootajaks pole Hypertherm,
on Hyperthermil 6igus oma kulul kaitsta voi lahendada vaidlused voi
hagid, mis on tema vastu esitatud pdhjendusega, et Hyperthermi toote
kasutamine iseseisvalt ja mitte koos teiste, Hyperthermist erinevate
tootjate tarnitud toodetega on késitletav kolmandate isikute patentide
rikkumisena. Olete kohustatud Hyperthermi viivitamatult teavitama
niisugustest hagidest voi nende algatamise ohust (ja mitte mingil juhul
hiliem kui neljateistkiimne (14) paeva jooksul parast mis tahes toimingust
v6i dhvardusest teada saamist) ning Hyperthermi poolne kahjutasu
maksmise kohustuse votmine séltub Hyperthermi drandgemisest,
kahjutasu ndudva poole koostt0st ja abist ndude kaitsmisel.

Vastutuse piiramine

Hypertherm ei kanna era- ega juriidiliste isikute ees vastutust
juhuslike, kaasnevate, kaudsete tekitatud kahjude eest
(muuhulgas saamata jainud kasum), olenemata sellest,

kas niisuguse vastutuse aluseks on lepingu rikkumine,
lepinguvilised kahjud, garantiitingimuste rikkumine véi muul
viisil ja isegi siis, kui selliste kahjude voimalusest on teatatud.
Hypertherm ei vastuta edasimiiiijale tekkinud kahjude eest,
mis tulenevad seisuajast, kaotatud toodangust voi saamata
jadanud kasumist. Edasimiiiija ja Hyperthermi eesmark on,

et kohus tolgendaks seda satet kui vastutuse koige laiemat
piirangut, mis on kooskoélas kohaldatava digusega.

Riiklikud ja kohalikud eeskirjad

Sanitaartehnilisi ja elektripaigaldisi kasitlevad riiklikud ja kohalikud
eeskirjad on utlimuslikud selles juhendis sisalduvate juhiste suhtes.
Uhelgi juhul ei vastuta Hypertherm reeglite rikkumise v6i halva
toopraktika tagajarjel inimestel tekkinud vigastuste voi varakahju eest.

Ohutus ja vastavus
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Garantii

Vastutuse piirmaar

Hyperthermi vastutus, kui see on olemas, seotuna lepingu
rikkumisega, deliktiga, range vastutusega, garantiide
rikkumisega, olulise eesmargi rikkumisega voi muul viisil mis
tahes néude, toimingu, hagi voi menetluse osas (kas kohtus,
vahekohtus, regulatiivse menetlusega véi muul viisil), mis
tuleneb toodete kasutamisest véi on sellega seotud, ei tohi
mingil juhul iiletada kokku sellise toote eest makstud summat,
mis sellise ndude pohjustas.

Kindlustus

Teil on alati séImitud kindlustus, mille vaartus, liik ja kindlustuse ulatus
on piisav ja asjakohane, et kaitsta ja hoida Hyperthermi igasuguste
toote kasutamisega seotud vai sellest tulenevate kahjunduete eest.

Oiguste iileminek

Voite olemasolevad digused le anda Uiksnes kogu oma vara voi selle
olulise osa voi aktsiakapitali miitigi teel digusjarglasele, kes ndustub
olema seotud kéigi selle garantii tingimustega. Kolmekiimne (30) paeva
jooksul enne sellist tile andmist ndustute teatama sellest kirjalikult
Hyperthermile, kes jatab endale kinnitamise diguse. Kui te ei teavita
Hyperthermi Gigeaegselt ja taotlete kinnitust vastavalt selles dokumendis
satestatule, on siin esitatud garantii digustuhine ja te ei saa kasutada
Hyperthermi vastu taiendavaid néudeid ei garantii alusel ega muul viisil.

Waterjet toote garantii ulatus

Toode Osade kindlustuskate

HyPrecision 27 kuud tarnekuupéevast, 24 kuud tdestatud

pumbad paigalduskuupgevast v6i 4000 tundi,
olenevalt sellest, mis saabub enne

PowerDredge 15 kuud tarnekuupéevast voi 12 kuud

abrasiivaine toestatud paigalduskuupéevast, olenevalt

eemaldamise sellest, kumb saabub enne

slisteem

EcoSift abrasiivaine
ringlussevotu

15 kuud tarnekuupéevast voi 12 kuud
toestatud paigalduskuupédevast, olenevalt

slisteem sellest, kumb saabub enne

Abrasiivaine 15 kuud tarnekuupéevast voi 12 kuud

modteseadmed toestatud paigalduskuupéevast, olenevalt
sellest, kumb saabub enne

Sisse-/ 15 kuud tarnekuupéevast voi 12 kuud

valjallitusklapi
pneumoajamid

toestatud paigalduskuupéevast, olenevalt
sellest, kumb saabub enne

600 tundi kasutamist kasutades otsaku filtrit
ja jargides Hyperthermi veekvaliteedi nudeid

Teemantavad

See garantii ei kehti kuluosadele. Kuluosade hulka kuuluvad, kuid mitte
ainult kégsurvevee tihendid, tagasil6ogiklapid, silindrid, tiihjendusklapid,
madalsurvetihendid, kérgsurvetorud, madal- ja kérgsurvevee filtrid ja
abrasiivaine kogumiskotid. Koigile muude tootjate pumpadele,
pumbatarvikutele, koludele, kolutarvikutele, kuivatikastidele, kuivatikasti
tarvikutele ja torutarvikutele kehtivad vastavate tootjate garantiid ja see
garantii neid ei hélma.
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Paigaldamine ja seadistamine

Powermax45 XP on kaasaskantav 45 A plasmalbikestisteem, mida saate kasutada paljude
késiseadmete ja mehhaniseeritud I6ikamise ja pinnaldikamise rakenduste jaoks. Stisteemi

automaatsed gaasi ja pinge tunnusjooned muudavad seadme seadistamise ja kasutamise lihtsaks

ka siis, kui teie plasmaléikamise kogemus on piiratud.

Tootega Powermax45 XP saate:

m  Kasutada 6hku voi lammastikku elektrit
juhtivate metallide, naiteks karastamata terase,
roostevaba terase ja alumiiniumi I6ikamiseks

m | oikepaksused kuni 16 mm
m  Augustamise paksused kuni 12 mm
m  Mahaldikepaksused kuni 29 mm

m  Kasutage 2 erinevat pinnaldikamismenetlust
paljude erinevate pinnaldikamise rakenduste
jaoks: juhitavaim pinnaléikamine (26 A—45 A)
ja pinna tépsusléikamine (10 A—25 A)

m  Margistage metallpinnad 8hu véi argooni abil

m  Roostevaba terase Idikamiseks kasutage
gaasi Fb

m Lilitage Duramax Lock kési- ja masinpdletid
vélja, lulitamata VALJA (OFF) péleti toiteallikat
vélja lulitamise lulitiga

m  Vahetage kiiresti pdleteid slisteemi
FastConnect™ abil (kiiriihendus)

Powermax45 XP Kasutusjuhend 809240ET
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Paigaldamine ja seadistamine

Siisteemi osad

o8 (|

1 Documentatsioon: 5 Rippjuhtpult (valikuline — iiksnes
» Kasutusjuhend mehhaniseeritud koosseisud)
= Kiirseadistuskaart 6 Mudelid CE/CCC ja 480 V CSA: pistikuta
» Registreerimiskaart toitekaabel (mdned mudelid tarnitakse

toitekaablita)

7 Mudelid CSA 200 V-240 V: toitekaabel
pistikuga 50 A, 250 V (NEMA 6-50P)

= Obhutus- ja vastavusjuhend
2 Alustaja kulumaterjalide komplekt

3 15°voi 75° juhtmega kasipoleti voi juhtmega

o 8 Piirkonnale eriomane gaasi sissevoolu liitmik
masin poleti

(ei pruugi olla eelnevalt paigaldatud)

4 Tooriku klamber tooriku juhtmega 9 Plasma toiteallikas

Taiendavaid kulumaterjale ja tarvikuid saate tellida igalt Hyperthermi
edasimudjalt. Vt Asendusosad ja tarvikud lehekiiljel 169.
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Mida teha, kui osad puuduvad voi on kahjustatud

Paigaldamine ja seadistamine

m  Hivitisnouded veo ajal tekkinud kahju osas

O Kui teie slisteemi on veo kéigus kahjustatud, esitage vedajale hiivitisnéue.

a Susteemi mudeli- ja seerianumbrit ndete plasma toiteallika pohjal.

0 Hankige veokirja koopia siit: Hypertherm.

m  Hivitisnouded puuduva voi kahjustatud kauba osas

O Kui méni osa puudub vdi seda on kahjustatud, p66rduge oma Hypertherm
turustaja poole.

Kui vajate téiendavat abi, helistage lahimasse Hypertherm kontorisse, mis sisaldub selle juhendi

ees olevas loendis.

Hypertherm plasma toiteallika nimivaartused

Nimi-tiihijooksupinge (U,)

200-240 V, CSA/CE/CCC | 275 VDC

400V, CE/CCC | 265 VDC
480V, CSA | 275 VDC

Valjundi tunnusjoon Langev
Nimivéljundvool (1,) 10 A-45 A
Nimivéljundpinge (U,) 145 VDC

Tootsiikkel 40 °C juurest

509 45 A (I,) / 145 VDC (Uy) juures
60% 41 A (l,) / 145 VDC (U,) juures
100% 32 A (I,) / 145 VDC (U,) juures

Tootemperatuur

-10°C-40°C

Ladustamise temperatuur

-25°C-55 °C

Voimsustegur

200-240V, 1 faas, CSA/CE/CCC | 0,99
400V, 3 faasi, CE/CCC | 0,94

480V, 3 faasi, CSA | 0,93

R, — LlUhisesuhe

U, — Volti efektiivvairtus, 3 faasi | Ry,

(tiksnes CE siisteemid) 400V CE | 250

EMC heitmete liigitus CISPR 11 Klass A

(tiksnes CE mudelid)*

Sisendpinge (U,) / Sisendvool (I,) 200-240 V CSA | 200-240V, 1 faas, 50/60 Hz, 39-32 A

nimivaljundiga (U, yax l2 wax) 230 V CE/CCC*,* | 230V, 1 faas, 50/60 Hz, 33 A

(Vt Pinge piirjoonestikud 400 V CE/CCC**# | 400 V, 3 faasi, 50/60 Hz, 11 A

lehekiiliel 30.) 480 V CSA | 480V, 3 faasi, 50/60 Hz, 9,4 A

Gaasi liik Ohk Lammastik (N,) Fo*** Argoonttt
Powermax45 XP Kasutusjuhend 809240ET 23




Paigaldamine ja seadistamine

: : . 0
Gaasi kvaliteet ) .Puhas, kuiv, Puhtus 99,95% Puhtus 99,98% Puhtus 99,99%
oOlivaba vastavalt Puhas. kui (F5 = 95% Puhas. kui
ISO 8573-1 uhas, kuiv, . . uhas, kuiv,
klassile 1.2.2 olivaba Iammas.tllf N2l olivaba
L 5% vesinik [H])
Soovituslik gaasi Loikamine | 188,8 I/min 5,9 baariga

sissevoolu kiirus/surve ) ) ; ’ . . .
ISSEVOOIL KiIrUsIsurY Juhitavaim pinnaléikamine | 165,2 I/min 4,1 baariga

Pinna tapsusléikamine, | 165,2 I/min 3,8 baariga
margistamine

Maégratletakse véljundpinge ja véljundvoolu graafikul.
t Tootstkli ja IEC nimivadrtuste kohta lisateabe saamiseks vaadake toiteallika pohjal olevat andmesilti.

* HOIATUS: see A-klassi seade pole ette nahtud kasutamiseks elamualadel, kus elektrienergiat saab tldkasutatavast
madalpinge toitestisteemist. Neis kohtades voib esineda raskusi elektromagnetilise thilduvuse tagamisel nii
juhtivuslike kui ka kiirguslike hairete tottu.

** See toode vastab standardi IEC 61000-3-3 tehnilistele nduetele ja seda ei tohi tingimuslikult thendada.

t Seadmed vastavad standardile IEC 61000-3-12.

# Seadmed vastavad standardile IEC 61000-3-12 tingimusel, et ltihisvéimsus S,, on suurem voi vordne 1911 KVA
kasutaja toite ja avaliku stisteemi vahelises lidesepunktis. Seadme paigaldaja voi kasutaja vastutusel on vajadusel ja
jaotusvorgu operaatoriga ndu pidades tagada, et seadmed tihendatakse tksnes toitega, mille liihisvdimsus S, on
suurem voi vordne 1911 KVA.

*** F5 soovitatakse liksnes roostevaba terase |6ikamiseks. Vit |k 117.

1t Argoon on soovitatav tiksnes margistamise rakendustele voolutugevusega 10-25 A. Vt Ik 119.

Loikamise spetsifikatsioonid

Loikamise soovituslik suutlikkus - kasiseade

Loikamise kiirus Materjali paksus
500 mm/min* 16 mm

| 250 mm/min* | 22 mm
125 mm/min* — mahaldikesuutlikkus 29 mm

* Loikamissuutlikkuse kiirused ei ole tingimata suurimad kiirused. Need kiirused tuleb saavutada, et sel
paksusel hinnata.

Augustamissuutlikkus

Poleti liik Materjali paksus

Kéasiseade 12 mm

Mehhaniseeritud programmeeritava péleti kérguse juhtimisega 12 mm
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Paigaldamine ja seadistamine

Suurimad loikamiskiirused (karastamata teras)

Suurimad |6ikamiskiirused on Hyperthermi laborikatsete tulemused. Tegelikud I6ikamiskiirused
voivad erinevate I6ikamise rakendustega olla erinevad.

6 mm 2286 mm/min
9 mm 1219 mm/min
12 mm 762 mm/min
16 mm 508 mm/min
19 mm 330 mm/min
25 mm 178 mm/min

Pinnaldikussuutlikkus

Metalli eemaldamise

Protsess Metalli liik Valjundvool .
kiirus
Juhitavaim pinnaldikamine (26-45 A) Karastamata teras 45 A 3,4 kg/h
Pinna tépsusldikamine (10-25 A) Karastamata teras 10 A 0,2 kg/h
Miiratasemed

See plasmaststeem voib Uletada lubatavaid miiratasemeid, mis on méaratletud riiklike ja kohalike
eeskirjadega. Loikamisel voi pinnaldikamisel kandke alati sobivaid kdrvakaitseid. Kéik tehtud
muramootmised soltuvad konkreetsest keskkonnast, milles siisteemi kasutatakse. Vt oma
slisteemiga kaasas oleva dokumendi Safety and Compliance Manual (Ohutus- ja vastavusjuhend,)
(80669C) jaotist Miira véib kuulmist kahjustada.

Lisaks leiate oma stisteemi akustilise miira andmelehe vérgulehelt www.hypertherm.com:

1. Klopsake lehe allosas nuppu ,Documents library (Dokumentide kogu)”.
2. Valige toode lehe jaotise ,Search (Otsing)” meniiiist ,Product type (Toote liik)".
3. Valige meniitist ,All Categories (K&ik jargud)” ,Regulatory (Juhislik)”.

4. Valige meniiiist ,All subcategories (Kéik alamjargud)” ,Acoustical Noise Data Sheets
(Akustilise miira andmelehed)”.
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Paigaldamine ja seadistamine

Paigutage plasma toiteallikas

A HOIATUS

ELEKTRILOOGI VOIMALUS

Arge kunagi Idigake vee all ega sukeldage poletit vette. Elektrilook vdib pohjustada
tosiseid vigastusi.

A HOIATUS

) MURGISED AURUD VOIVAD KAHJUSTADA TERVIST VOI POHJUSTADA SURMA

Moned metallid, sealhulgas roostevaba teras, voivad I6ikamisel eraldada
miirgiseid aure. Veenduge, et teie to6kohas on piisav dhutus, et tagada
ohukvaliteedi taseme vastavus kdigile kohalikele ja riiklikele standarditele

ja madrustele. Lisateabe saamiseks lugege dokumenti Safety and Compliance
Manual (Ohutus- ja vastavusjuhendit) (80669C).

m  Arge kasutage siisteemi vihmas e
voi lumes. -

m  Paigutage plasma toiteallikas
sobiva pistikupesa lahedale.
Selle toitekaabel on umbes
3,0 m pikkune.

m  Nouetekohase 6hutuse
tagamiseks jatke toiteallika
Umber vdhemalt 0,25 m ruumi.

CE=N Ny N 1D
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Paigutage toiteallikas enne
kasutamist pusivale ja tasasele
pinnale. Ule 10° nurga alla
seatuna voib see imber minna.

Arge paigutage toiteallikat kiilili.
See vbib ummistada katte kiiljel
olevad 6hutusavad ja takistada
siseosade jahutamiseks vajalikku
korralikku 6huringlust.

Paigaldamine ja seadistamine

Powermax45 XP

Kasutusjuhend 809240ET
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Toiteallika mootmed ja kaal

A
A
7\
357 mm
312
seee]
&
4 v y
> |« g
443 mm 173 mm
. . . . Toiteallikas (ja toitekaabel)
Toiteallikas toitekaabliga 6,1 m kasipoleti ja 7,6 m tooriku juhtmega
200-240 V CSA 12 kg 15 kg
230V, CE/CCC 12 kg 15 kg
400V, CE/CCC 11 kg 14 kg
480V CSA 11 kg 14 kg
Tooriku juhtme kaalud
Tooriku juhe Kaal
Tooriku klamber koos 7,6 m tooriku juhtmega 1,2 kg
Tooriku klamber koos 15 m tooriku juhtmega 2,1 kg
Kasipoleti kaalude kohta vt Ik 63. Masinpdleti kaalude kohta vt Ik 93.
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Uhendage elektritoitega

Kasutage Hyperthermi sisendvoolu nimivaartusi juhtide médtude madramiseks toitelihenduse ja
paigaldusjuhiste jaoks. Toiteallika pdhjal oleval andmesildil on Hypertherm nimivéartused téhistatud
kirjega HYP. Kasutage paigaldamisel kérgemat HYP sisendvoolu vaartust. Vaadake |k 182
ndidis-andmesildi naidist.

Kaitske vooluahelat sobiva suurusega viitkaitsmete ja liini lahkliiliti abil.

Suurim véljundpinge soéltub sisendpingest ja voolutugevusest vooluahelas. Kuna voolutarve
on kaivitusel muutlik, soovitatakse kasutada viitkaitsmeid. Vt Pinge piirjoonestikud lehekdiljel 30.
Viitkaitsmed voivad liihikese aja jooksul kannatada nimivaértusest kuni 10 korda suuremat voolu.

Paigaldage liini lahkliiliti

m Kasutage iga plasma toiteallika
jaoks liini lahkldlitit, et operaator
saaks hadaolukorras
elektrivarustuse kiiresti
vélja lulitada.

m  Paigutage liliti nii, et see
oleks operaatorile hdlpsasti
juurdepéisetav. Paigaldama
peab litsentseeritud elektrik
vastavalt riiklikele ja kohalikele
seadustele.

m  Luliti katkestuse tase peab
vorduma kaitsete/katkestite
pideva nimivaartusega voi
seda Uletama.

m  Liliti peab ka:

0 Eraldama elektriseadmed
ja thendama vooluvarustuse )
kiiljest lahti kaik pinge all olevad juhtmed, kui asendis VALJA (OFF).

0 Omama tht VALJAS (OFF) ja iiht SEES (ON) asendit, millel on selged margised
O (VALJAS [OFF]) ja I (SEES [ON)).

0 Omama vilist kdepidet, mida saab lukustada asendisse VALJAS (OFF).
o Sisaldama jéuajamiga mehhanismi, mis toimib avariilllitina.

O Laske paigaldada sobivad pika rakendusajaga kaitsed. Soovitatavaid kaitsme/kaitseliliti
modbtusid vaadake Pinge piirjoonestikud lehekiiljel 30.
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Nouded maandusele

Isikliku turvalisuse, korraliku toimimise ja elektromagnetiliste hairete (EMH)
védhendamiseks peab toiteallikas olema korralikult maandatud. @

m  Toiteallikas peab olema maandatud labi toitekaabli vastavalt riiklikele
ja kohalikele elektriseadustele.

m  Kolmefaasiline teenus peab olema 4 soonega, rohelise voi rohelise/kollase
kaitsva maandusjuhtmega ning vastama riiklikele ja kohalikele nduetele.

m Lisateabe saamiseks maandamise kohta lugege oma siisteemiga kaasas olevat
Safety and Compliance Manual (Ohutus- ja vastavusjuhendit) (80669C).

Siisteemi nimivéljund (ldikevoimsus)
Plasmastisteemi |6ikevoimsuse madrab rohkem selle véljundvéimsus kui véljundvool. Selle siisteemi
nimivéljund on:
m 10 A-45 A suurim véljundvool
m 145 VDC suurim nimivaljundpinge
m 6,5 kW loikevoimsus

Loikevoimsuse masramiseks vattides (W) korrutage suurim valjundvoolutugevus (A) suurima
nimivéljundpingega (VDC):

45 A x 145 VDC = 6525 W (6,5 kW)
Pinge piirjoonestikud

Susteem kohandub automaatselt korralikuks t66ks jooksva sisendpingega, iima et oleks vaja migi
umber liilitada voi juhtmeid vahetada. Siiski peaksite tegema jargmist:

m  Paigaldama poéletile kulumaterjali komplekti. Vt Samm 1 — paigaldage kulumaterjal ja
kéivitage péleti lehekiiljel 48.

m  Seadma véljundvoolu esipaneeli reguleerimise nupu abil. Vi Samm 6 — seadke reZiim ja
reguleerige véljundvoolu (voolutugevust) lehekiiljel 53.

Et kasutada toiteallikat taisvdimsusel ja vastavalt t66tsiikli 50% nimivadrtusele peate muutma oma
elektriteenuse néitajad sellega sobivaks. Jargmisis tabeleis on toodud tavalistele sisendpingetele
vastav suurim nimivaljund. Kasutatav valjundséte soltub metalli paksusest ja on piiratud stisteemi
sisendvoimsuse poolt.

Kaitse/kaitsellliti soovitatavad méddud arvestavad plasmakaart venitades
tekkivate sisendvoolu impulssidega. Plasmakaare venitamine on tavaline
mones rakenduses, nditeks pinnaldikamisel.
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CSA/GE/CCC 200 V-240 V (1 faas)

Paigaldamine ja seadistamine

Sisendpinge 200 V-240V
Sisendvool nimivéljundiga (45 A x 145 V = 6,5 kW) 39 A-32A
Sisendvool kaare venitusel 44 A-36 A
Soovitatav kaitsme/kaitseliliti mo6t 50 A

Pinge tolerants

20%/-15%

CSA 208 V (1 faas)

Sisendpinge 208V
Sisendvool nimivaljundiga (45 A x 145 V = 6,5 kW) 37 A
Sisendvool kaare venitusel 43 A
Soovitatav kaitsme/kaitseliliti moot 50 A

Pinge tolerants

20%/-15%

CSA 220 V (1 faas)

Sisendpinge 220V
Sisendvool nimivaljundiga (45 Ax 145 V = 6,5 kW) 33 A
Sisendvool kaare venitusel 39A
Soovitatav kaitsme/kaitselliliti mo6t 50 A

Pinge tolerants

20%/-15%

CE 230 V (1 faas)

Sisendpinge 230V
Sisendvool nimivéljundiga (45 A x 145 V = 6,5 kW) 33 A
Sisendvool kaare venitusel 37 A
Soovitatav kaitsme/kaitseltliti mo6t 48 A

Pinge tolerants

20%/-15%
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CCC 380 V (3 faasi)
Sisendpinge 380V
Sisendvool nimivéljundiga (45 A x 145 V = 6,5 kW) 12 A
Sisendvool kaare venitusel 20-15 A
Soovitatav kaitsme/kaitseliiliti m66t 20A

Pinge tolerants

20%/-10%

CE 400 V (3 faasi)
Sisendpinge 400V
Sisendvool nimivaljundiga (45 A x 145 V = 6,5 kW) 11 A
Sisendvool kaare venitusel 20-15 A
Soovitatav kaitsme/kaitseliiliti moot 20 A

Pinge tolerants

+20%/-15%

CSA 480 V (3 faasi)
Sisendpinge 480V
Sisendvool nimiviljundiga (45 A x 145 V = 6,5 kW) 9,4 A
Sisendvool kaare venitusel 17-12 A
Soovitatav kaitsme/kaitseliiliti mo6t 20 A

Pinge tolerants

+20%/-10%
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Paigaldamine ja seadistamine

Vahendage valjundvoolu ja kaare venitust madalama nimivaartusega elektriteenuse jaoks

Kui kasutate toiteallikat elektriteenusega, mille nimivaartus on punktis Pinge piirjoonestikud
lehekdiljel 30 soovitatust madalam, peate tdendoliselt tegema jargmist:

m Pdérake maha I6ikevool (voolutugevuse seade). Vi Samm 6 — seadke reZiim ja reguleerige
véljundvoolu (voolutugevust) lehekiiljel 53.

m Viltige plasmakaare pikemaajalist venitamist Mida rohkem venitate plasmakaart, seda
rohkem voolu siisteem tarbib ja seda tdendolisemalt kuumeneb siisteem Ule vdi kéivitub
kaitseluliti.

Arge kasutage seda siisteemi 15 A voi 16 A kaitseliilitiga.

Naide: 230 V sisend 20 A elektriteenusel

Kui kasutate 20 A kaitseliilitit 230 V sisendpingega 1-faasilises siisteemis, on soovitatav
védljundvool 19 A.

Sisendpinge 230V
Sisendvool nimivdljundiga (19 Ax 145 V = 2,8 kW) 18 A
Sisendvool kaare venitusel 19 A
Pinge tolerants 20%/-15%
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Valmistage ette toitekaabel

CSA siisteemid

1 faas (200 V-240 V)

m 10 AWG 3 soonega toitekaabel
= 50 A, 250V toitepistik @ NEMA 6-50P (1 faas)

(NEMA 6-50P) on kaasas

4 soonega Uihendust vajava
generaatoriga ihendamiseks
vaadake Adapter 4 soonega
1-faasiliste ihenduste jaoks
(tiksnes CSA 1-faasilised
mudelid) lehekiiljel 36.

3 faasi (480 V)

m 14 AWG 4 soonega toitekaabel (mdned mudelid tarnitakse toitekaablita)

m  Toitepistik ei ole kaasas*

* Sobiva pistiku peab toitekaablile paigaldama litsentseeritud elektrik vastavalt riiklikele ja kohalikele seadustele.

CE/CCC siisteemid

1 faas (200 V-240 V)

m 6 mm? 3 soonega toitekaabel HO7RN-F

m  Toitepistik ei ole kaasas®

3 faasi (380 V/400 V)

m 2,5 mm2 4 soonega toitekaabel HO7RN-F

m  Toitepistik ei ole kaasas®

* Sobiva pistiku peab toitekaablile paigaldama litsentseeritud elektrik vastavalt riiklikele ja kohalikele seadustele.
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Soovitused pikendusjuhtme osas

Kasutage pikendusjuhet, mis:
= On sobiva traadikaliibriga juhtme pikkuse ja slisteemi pinge jaoks

m  Vastab riiklikele ja kohalikele seadustele

Pikendusjuhtmete t6ttu voib masinasse jouda vooluahela véljundpingest
madalam sisendpinge. See voib teie stisteemi t66d piirata.

o

] A
@ ——— @
; :
& B 0
g %
@ @ [ 3 ¢ ﬁ 1; 3 ¢ ﬂ
\'Z L =
Sisendpinge Faas 0
Juhtme pikkus Juhtme moo6t
kuni 15 m 10 mm?2
200-240 VAC 1 15-30m 16 mm?
30-45m 25 mm?2
kuni 15 m 4 mm?
380-480 VAC 3
15-45m 6 mm2

Soovitused generaatori osas

Selle stisteemiga kasutatavad generaatorid peavad vastama jargmises tabelis ja punktis
Hypertherm plasma toiteallika nimivdértused lehekiiljel 23 toodud pingega seotud nduetele.

Ajamimootori voimsus Plasmasilisteemi valjund vool Joudlus (kaare venitus)
10 kW 45 A Tais
8 kW 45 A Piiratud
6 kW 30A Tais

m  Reguleerige ldikevoolu (voolutugevust) vastavalt vajadusele generaatori nimivaartuse,
vanuse ja seisukorra péhjal.
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m 10 kW vbéimsusega generaatorit soovitatakse |6ikamise rakendustele, mis nduavad kaare
taielikku venitamist, nagu paljud pinnaldikamise rakendused. See voimaldab sisendvoolu
impulsse, mis tekivad plasmakaare venitusel.

m  Kui generaatorit kasutades ilmneb torge, lilitage stisteem VALJA (OFF) (O). Oodake umbes
1 minut, enne kui lilitate siisteemi uuesti SISSE (ON) (I).

Adapter 4 soonega 1-faasiliste iihenduste jaoks (iiksnes CSA 1-faasilised mudelid)

Méni generaator nduab 4 soonega iihefaasilist ihendust (naiteks NEMA 14-50R). Sel juhul
kasutage adapterit, et ilhendada toiteallika toitekaabli 3 soonega pistik (NEMA 6-50P) generaatori
4 soonega pessa.

Uhendage gaasivarustus

4 HOIATUS

W Kui gaasisurve iiletab 9,3 baari, voib toiteallika filtrianum plahvatada.
W

—’74’-‘

m  Koik mudelid: kasutage inertgaasi voolikuid, mille siselébimo6t on véhemalt 9,56 mm.
Arge kasutage voolikuid, mille siselabim66t on alla 9,5 mm. Liiga vaikesed voolikud
voivad pbhjustada |6ikekvaliteedi ja -jdudluse probleeme.

m  Mudelid CSA: vahetatav
kiirihendusnippel keermega 5
1/4 NPT (@ tuleb siisteemiga
kaasa.

m  Mudelid CE/CCC: briti
torukeerme adapter
G-1/4 BSPP, keermega
1/4 NPT @ tuleb siisteemiga
kaasa.

—IL D

m Silsteemiga kaasasolev gaasi
sissevoolu liitmik voib, kuid ei
pruugi olla eelnevalt paigaldatud.
Liitmiku paigaldamiseks keerake
see oma kohale toiteallika
tagakdiljel.

0 Mudelid CSA: pingutage liitmikku 1/4 NPT kuni 115 kg-cm. Liitmikule on juba lisatud
keermehermeetikut.

0 Mudelid CE/CCC: pingutage adapterit G-1/4 BSPP kuni 104 kg-cm.
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Gaasivarustuse allikas

{/ID)N

Gaasivarustuse soovituslik surve: 5,5-6,9 baari

Gaasivarustuse suurim surve: 9,3 baari
Soovituslik voolukiirus ja surve: 189 slpm 5,9 baariga
Vaikseim voolukiirus: 165,2 slpm
Suurim osake: 0,1 mikronit suurimal tihedusastmel 0,1 mg/m3*
Veeauru korgeim kastepunkt: -40°C

Oli korgeim tihedusaste: 0,1 mg/ms (aerosoolil, vedelikul ja aurul)

* 1SO8573-1:2010, klass 1.2.2. kohaselt See tdhendab, et tahkeid osakesi on kuupmeetris enimalt 20 000,
kui osakeste suurus jagb vahemikku 0,1-0,5 mikronit; enimalt 400, kui osakeste suuruse jadb vahemikku
0,5—1 mikronit, ja enimalt 10, kui osakeste suurus jagb vahemikku 1-5 mikronit.

TEADE

Mones dhukompressoris kasutatavad estreid sisaldavad siinteetilised maardeained kahjustavad
ohufiltri anumas kasutatavaid poliikarbonaate.

m Kasutage to6koja surugaasi voi silindri surugaasi.

0 Kasutage kdrgsurveregulaatorit mélemat tiilipi gaasivarustuse korral. Regulaator peab
suutma tarnida gaasi toiteallika 6hu sissevooluavasse ulalkirjeldatud voolukiiruse ja réhu
juures.

m Kasutage liksnes puhast, niiskusevaba gaasi.

o Gaasivarustuses olevad 6li, vesi, aur ja muud saasteained voivad aja jooksul kahjustada
siseosi.

0 Halb gaasivarustus voib kaasa tuua:
e Madalama I6ikekvaliteedi ja |6ikamise kiiruse
e Vaiksema voimaliku I6ikepaksuse

e | iihema kulumaterjalide t66ea
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Korgsurvegaasi silindrid

A HOIATUS

GAASISILINDRID VOIVAD VIGA SAAMISEL PLAHVATADA

Gaasisilindrid sisaldavad suure surve all olevat gaasi. Viga saamisel voib silinder
plahvatada.

Korgsurveregulaatorite puhul jargige tootja ohutu paigaldamise, kasutamise
ja hooldamise juhiseid.

Enne plasmaldikamist surugaasiga lugege labi ohutusjuhised Safety and
Compliance Manual (Ohutus- ja vastavusjuhendist) (80669C). Ohutusjuhiste
eiramine voib pohjustada vigastusi ja kahjustada seadmeid.

A HOIATUS

PLAHVATUSOHT - KUTTEGAASIDEGA LOIKAMINE

Arge kasutage Powermax siisteemidega pdlevaid kiittegaase ega oksiideerivaid
gaase. Need gaasid voivad plasmaldikamisto6del pohjustada plahvatusohtlikke
olusid.

Selle stisteemiga likamiseks voite kasutada jargmisi gaase. Vt Hypertherm plasma toiteallika
nimivddrtused lehekiiljel 23 gaasi kvaliteedi ndudeid.

m  Ohk
m  Ladmmastik
m  F5 (Uksnes roostevaba teras — vt |k 117)

m  Argoon (soovitatav ilksnes margistamise rakendustele — vt Ik 120)

Kui kasutate kdrgsurvegaasi silindreid gaasivarustusena:

m  Koérgsurveregulaatorite paigaldus- ja hooldustoimingute kohta lugege tootja
spetsifikatsioonidest.

m  Veenduge, et silindrite ventiilid oleksid puhtad ja 6lide, rasvade ja muude saasteaineteta.
Avage iga silindriventiil iiksnes niikauaks, et viljuks véimalik tolm.

m  Veenduge, et silinder oleks varustatud reguleeritava kdrgsurveregulaatoriga, mis talub:

O gaasi valjundsurveid kuni 6,9 baari — Arge kunagi lletage suurimat gaasisurvet
9,3 baari,

O gaasi voolukiiruseid 235,9 |/min.

= Kinnitage varustusvoolik kindlalt silindri kiilge.

38 809240ET Kasutusjuhend Powermax45 XP



Paigaldamine ja seadistamine

Gaasi voolukiirused

Vaadake l6iketabeleid alates |k 129 iga tédpsustatud |6ikeprotsessi voolukiiruse kohta
(lahtuvalt metalli ja gaasi liigist ning véljundvoolust).

Protsess Gaasi voolukiirus

Loikamine 188,8 slpm vahemalt 5,9 baariga
Juhitavaim pinnaldikamine (26-45 A) 165,2 slpm vihemalt 4,1 baariga
Pinna tapsusléikamine/méargistamine (10-25 A) 165,2 slpm vahemalt 3,8 baariga

Vihim sissevoolusurve (gaasi voolates)

A HOIATUS

Kui gaasisurve iiletab 9,3 baari, voib toiteallika filtrianum plahvatada.

Ohu, lammastiku, F5 ja argooni suhtes kehtivad jargmised réhu spetsifikatsioonid. Arge kunagi
Uletage sisendis gaasivarustuse survet 9,3 baari.

Voimalik, et peate neid rohke kohandama vastavalt teie keskkonnale eriomastele seadmetele

ja tingimustele. Naiteks véib gaasivarustuse ja plasma toiteallika vahele paigaldatud téiendav
gaasifilter tdsta ndutavat véhimat sissevoolusurvet. Vétke Gihendust filtri tootjaga.

Loikamine

Poleti juhtme pikkus — kasipoletid Vahim sissevoolusurve
6,1 m 5,5 baari
15 m 5,9 baari
Poleti juhtme pikkus — masinpdletid Vahim sissevoolusurve
7,6 m 5,5 baari
11 m | 5,5 baari
15 m 5,9 baari
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Juhitavaim pinnaldikamine (26-45 A)

Poleti juhtme pikkus — kasipoletid Vahim sissevoolusurve
6,1 m 3,8 baari
15 m 4.1 baari
Poleti juhtme pikkus — masinpoletid Vahim sissevoolusurve
7,6 m 3,8 baari
11m 3,8 baari

15 m 4.1 baari

Pinna tipsusldikamine/margistamine (10-25 A)

Poleti juhtme pikkus — kasipoletid Vahim sissevoolusurve
6,1 m 3,5 baari
15 m 3,8 baari
Poleti juhtme pikkus — masinpoletid Vahim sissevoolusurve
7,6 m 3,5 baari
11 m 3,5 baari
15 m 3,8 baari
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Gaasi taiendav filtreerimine

Gaasitoru hoidmine puhta ja kuivana on aarmiselt oluline selleks, et:
m  hoida dra siseosade kahjustused 6li, vee, mustuse ja muude saasteainete poolt

m  saavutada parim I6ikekvaliteet ja kulumaterjali t66iga

Ma&rdunud, 6line 6hk on paljude Powermaxi siisteemides esinevate tavaprobleemide algp&hjus
ja ménel juhul voib see tiihistada toiteallika ja pdleti garantii. Gaasi kvaliteedi kohta vaadake
soovitusi hindamistabelist Ik 23.

Toiteallikas sisaldab sisseehitatud
ohufiltrit. Kontrollige korraparaselt
ohufiltri anuma filtrielementi ja
vahetage see vilja vastavalt
vajadusele. Vt Asendage ohufiltri .
anum ja filtrielement Ohufiltri anum ~__
lehekiiljel 166.

ol

IS
N

Sisseehitatud dhufilter ei tohiks
asendada vastavat vilist filtrit.
Kui tdotate eriti soojas ja niiskes
keskkonnas voi kui to6koha
seisundi tdttu satub gaasiliini 8li,
aure vOi muid saasteaineid,
paigaldage véline filtrislisteem,
mis puhastab gaasivarustust
enne, kui see siseneb plasma
toiteallikasse.

3-astmeline koalestseeriv filtreerimissiisteem on soovitatav. Gaasivarustust saasteainetest puhastav
kolmeastmeline filtreerimissiisteem t66tab jargmisel viisil.

Paigaldage filtreerimissiisteem gaasivarustuse ja toiteallika vahele. Gaasi tdiendav filtreerimine voib
vajada suuremat allika survet.

———q

Vee- ja osakestefilter Olifilter Oliaurude filter

Gaasivarustus
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Juhtseadised ja naidikud

Too

SEES (ON) (1) / VALJAS (OFF) (O) toiteliiliti

Toitellliti asub esipaneelil.
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Loikamise juhtseadised

Reziiminupp — vajutage seda nuppu l6ike- ja pinnaldikuse/maérgistuse reziimide
vahetamiseks. Stisteem reguleerib gaasisurve automaatselt jargmise pohjal:

o valitud reziim
O toiteallikaga Uhendatud péleti

O poleti juhtme pikkus
on plasmaldiketoddeks valmis.

Pinnaldikuse/margistuse reziimi LED (roheline) — helendades niitab see LED,
et slisteem on valmis pinnalbikuseks plasmaga v6i mérgistustoiminguteks.

Loikereziimi LED (roheline) — helendades niitab see LED, et siisteem

2 numbri kuvar - sel kuvaril on ndha vaikimisi valjundvoolu (10-45 A).

- '- Kui teatud silisteemil tekib viga, on sel kuvaril ndha veakoodi. Vt Vea LED-id ja
' -' veakoodid lehekdljel 151.

Kasitsi gaasisurvet kohandades on sel kuvaril ndha gaasisurve. Vt Reguleerige
gaasisurvet kédsitsi lehekiiljel 56.

AMPS LED (roheline) — helendades niitab see LED, et 2 numbri kuvaril on ndha
I6ikevoolu (voolutugevust).

Kui 2 numbri kuvaril on ndha muid v&artusi, nagu gaasisurve voi veakood,
siis AMPS LED ei helenda.

Reguleernupp — kasutage seda nuppu ldikamisvoolu seadmiseks (ihe tihiku kaupa
vahemikus 10 A kuni 45 A.

Saate seda nuppu kasutada ka gaasisurve suurendamiseks voi vihendamiseks.
Vt Reguleerige gaasisurvet késitsi lehekiljel 56.
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Naidiku LED-id

= ® O @ 6

ORGRORIRE

\_ J

Toide SEES (ON) LED (roheline) — helendades niitab see LED, et toiteliliti on
SEES (ON) (1) ja stisteem on Isikamiseks valmis.

Gaasisurve LED (kollane) — helendades niitab see vea LED, et sissevoolu gaasisurve
on liiga madal véi puudub ihendus gaasi sissevooluga.

Sisteemivea LED (kollane) — helendades osutab see vea LED toiteallika veale. Paljudel
juhtudel, kui see LED helendab, vilgub 2 numbri kuvaril ka veakood. Vt Vea LED-id ja
veakoodid lehekdljel 151.

Poleti korgi LED (kollane) — helendades niitab see vea LED, et kulumaterjal on lahti,
puudub voi pole korralikult paigas.

Temperatuuri LED (kollane) — helendades niitab see vea LED, et siisteemi temperatuur
on lubatavast t66vahemikust véljas.

Méned rikkeolukorrad pdhjustavad mitme LED-i samaaegset helendamist
voi vilkkumist. Lisateavet selle kohta, millised need rikkeolukorrad on
ja kuidas neid kdrvaldada, vt Vea LED-id ja veakoodid lehekiiljel 151.
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Poleti valja lulitamine

Péletitel Duramax Lock on liliti, mis véimaldab teil pdleti lukustada. See péleti valja lilitamise [Uliti
hoiab &ra péleti juhusliku siititamise isegi, kui toiteallikas on SEES (ON). Kasutage seda lilitit poleti
lukustamiseks, kui seda ei kasutata, kui peate vahetama kulumaterjali vbi kui peate teisaldama

SISSE (ON) liilitatud siisteemi toiteallikat véi poletit.

Poleti LUKU asend:

m  Péleti valja lUlitamise IUliti
on tahapoole suunatud
asendis, pdleti juhtmele
l&hemal.

m  Kollane mark ,X" osutab,
et poleti ei ole stititamiseks
valmis.

m  Suunake poleti endast
ja teistest eemale ning
tommake paéastikut,
et veenduda selle
mittesittimises.

m  Vahetage vélja kulumaterjal
(vajadusel).

Poleti asend
»valmis stltamiseks”:

m  Poleti valja ltlitamise liliti on
ettepoole suunatud asendis,
poleti peale lahemal.

m  Roheline mark ,,\"
osutab, et pdleti on
suitamiseks valmis.

m  ARGE vahetage
kulumaterijali.

0 Kulumaterjali
vahetamiseks pdleti
tahtmatu stilitamise
ohuta lukustage péleti
voi liilitage toiteallikas

VALJA (OFF). U
N\ A
Kui tdmbate pdleti padstikut esimest korda péarast pdleti seadmist
asendisse ,valmis siititamiseks”, véljutab pdleti kiiresti mitmeid
jarjestikuseid 6hupahvakuid. See hoiatab teid, et poleti on sisse lilitatud
ja stilitab kaare, kui tdmbate jargmine kord péaéastikut. Vt k 47.
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A HOIATUS

KIIRKINNITIGA POLETID - PLASMAKAAR VOIB POHJUSTADA

— VIGASTUSI, POLETUSI
! Plasmakaar siittib kohe, kui tombate pdleti paastikust. Enne

kulumaterjali vahetamist tuleb teha iiks jargmistest toiminguist.
Voimalusel viige I6pule esimene toiming.

m Lilitage VALJA (OFF) (O) plasma toiteallikas.
VOl
m Viige poéleti valja lulitamise liiliti kollase luku (X) asendisse

(poleti juhtmele 1dhim). Tdommake paastikut ja veenduge
selles, et poleti ei siilita plasmakaart.

Hoiatavad dhupahvakud

Esimene kord, proovides siitidata péletit peale péleti vilja liilitamise liiliti seadmist kollase luku (X)
asendisse ja seejirel tagasi rohelisse asendisse ,valmis siilitamiseks” (y):
m  Plasmakaar ei siitti. ()

m  Poleti valjutab kiiresti mitmeid jarjestikuseid 6hupahvakuid. Iga 8hupahvaku ajal variseb
poleti kergelt. @

m |ga 6hupahvakuga tekitab toiteallikas kuuldava surve vabastamise heli. G)

See tagasiside on moeldud hoiatusena. See ei osuta veaolukorrale. See annab teile marku, et poleti
on sisse lulitatud ja tekitab plasmakaare jargmisel poleti stititamise korral.

Esipaneeli pdleti LED helendab, kui eemaldate kulumaterjali
voi lilitate poleti vilja ltlitamise liliti kollase luku (X) asendisse
endiselt SISSE (ON) liilitatud plasma toiteallikaga. LED
kustub pérast kulumaterjali paigaldamist ja poleti vélja

llitamise lUliti seadmist rohelisse asendisse ,valmis
stititamiseks” (/).
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Kasipoletite jaoks

Peale poleti vlja lilitamise liiliti seadmist rohelisse asendisse ,valmis siilitamiseks” (v):

a. Tommake poleti padstikut tiks kord, et saada hoiatavaid 6hupahvakuid.

h. Témmake pdleti paastikut uuesti plasmakaare stlitamiseks.

Masinpdletite jaoks

Peale poleti vilja lilitamise liiliti seadmist rohelisse asendisse ,valmis siilitamiseks” (v):

a. Kaivitage CNC-| kdsk START/STOP, et saada hoiatavaid 6hupahvakuid.

Kui see funktsioon on teie CNC sisse ehitatud, voib olla olemas ka muid
CNC-le eriomaseid jargitavaid samme.

b. Kéivitage pdleti uuesti plasmakaare sulitamiseks.

Tootage plasmasiisteemiga

Samm 1 - paigaldage kulumaterjal ja kaivitage poleti

& HOIATUS

it

KIIRKINNITIGA POLETID - PLASMAKAAR VOIB POHJUSTADA
VIGASTUSI, POLETUSI

Plasmakaar siittib kohe, kui tombate péleti paastikust. Enne
kulumaterjali vahetamist tuleb teha iiks jargmistest toiminguist.
Véimalusel viige I6pule esimene toiming.

= Lilitage VALJA (OFF) (O) plasma toiteallikas.
vOI
m Viige poéleti valja lilitamise liiliti kollase luku (X) asendisse

(poleti juhtmele 1ahim). Tommake paastikut ja veenduge
selles, et poleti ei siiluta plasmakaart.

A
A

& HOIATUS

~— [ ]

)

POLETUSTE JA ELEKTRILOOGI OHT - KANDKE ISOLEERKINDAID

Kulumaterjali vahetades kandke alati isoleerkindaid. Kulumaterjalid
muutuvad I6ikamise kdigus vdga kuumaks ja voivad pohjustada tosiseid
poletusi.

Kulumaterjali puudutamine voib pohjustada ka elektrilo6gi, kui
toiteallikas on SISSE (ON) liilitatud ja poleti vilja lulitamise liiliti ei ole
kollase luku (X) asendis.
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1. Lulitage toiteallika toiteldliti
VALJA (OFF) (O) voi liikake | 7]
poleti valja ltlitamise IUliti
kollase luku (X) asendisse.

2. Sgunake poleti e_ndast ja % =
teistest eemale ning tommake
paastikut, et veenduda selle @
mittestttimises.

3. Valige sobiv kulumaterjal oma LT
|6ikamis-, pinnaldikamis- voi @ )
margistamisrakenduse jaoks. S,

0 Loikamine
ja augustamine
kédsipoletiga:
vt Valige kulumaterjal
lehekdiljel 63. V
0 Loikamine zﬂj
ja augustamine
masinpoletiga:
vt Valige kulumaterjal lehekiiljel 111.

o Pinna l6ikamine: vt Pinnaléikamismenetlused lehekiiljel 75.
0 Margistamine: vt Mérgistamise kulumaterjal (10-25 A) lehekiiljel 119.
4. Paigaldage kasi- voi masinpoletisse

taielik kulumaterjali komplekt
ndidatud viisil:

(@ Keerisrdngas

® Elektrood

® Duis

@ Kinnituskork

® Kilp (voi deflektor)

Pingutage s6rmedega.

Kulumaterjal pole uutele Arge pingutage Ule.

poletitele eelnevalt
paigaldatud. Enne
kulumaterjali paigaldamist
eemaldage poletilt vintitilkork.
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poletil rohelisse asendisse ,valmis

9. Lilitage pdleti vélja lilitamise luliti
stilitamiseks” (v). |

Samm 2 - iihendage pdleti juhe

m Lilitage VALJA (OFF) (O)
toiteallikas, enne kui
poleti ihendate véi lahti
Uhendate.

m  Kési- voi masinpodleti
thendamiseks liikake
pistik toiteallika esikdiljel
asuvasse pistikupessa.

m  Péleti lahti ihendamiseks
vajutage pistiku punast
nuppu ja tdmmake pistik
pistikupesast vilja.

Punane nupp
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Samm 3 - iihendage gaasivarustus
m  Vajadusel paigaldage toiteallika tagakdljele slisteemiga kaasatulnud gaasi sissevoolu liitmik.
Vit Ik 36.
m Uhendage gaasivarustuse toru litmikuga toiteallika tagakiiljel.

m  Gaasivarustuse ndudeid vaadake Gaasivarustuse allikas lehekdiljel 37.

CEENE NN
S

Samm 4 - iihendage tooriku juhe ja tooriku klamber

TEADE

Veenduge, et kasutate oma toiteallikaga sobivat tooriku juhet. Kasutage 45 A tooriku juhet koos
Powermax45 XP-ga. Voolutugevus on margitud tooriku juhtme pistikupesa kummikatte juurde.

Ulekuumenemise viltimiseks kontrollige sageli tooriku juhet, et veenduda selle paiknemises
I6puni pistikupesas.

Tooriku juhe

1. Sisestage tooriku juhtme pistik
toiteallika esikiljel asuvasse
pistikupessa. Joondage pistiku klahv

pistikupesast paremal asuva avaga.
Klahvi ava tooriku juhtme
2. Suruge tooriku juhtme pistik I6puni pistikupesast paremal
pistikupessa. P6orake pistikut
1/4 p6orde vorra péripdeva
kuni pistik on I6puni sees.
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Tooriku klamber

Arge pange tooriku klambrit vette. Kui toiteallikas asub tooriku klambri all, véib vesi siseneda
tooriku juhtme kaudu toiteallikasse ja pohjustada tosist kahju.

m  Kasitsi I6ikamine: tooriku klamber peab olema iihendatud selle toorikuga, mida parajasti
[6ikate.

m  Mehhaniseeritud I6ikamine: kui kasutate seda siisteemi I16ikelauaga, saate thendada
tooriku klambri otse laua voi I6igatava toorikuga. Vaadake oma laua tootja juhiseid.

m  Veenduge, et tooriku klamber
loob tooriku voi ldikelauaga hea
thenduse metallide vahel.

m Eemaldage rooste, mustus, véry,
katted ja muu praht, nii et tooriku
klamber saab tooriku voi
I6ikelauaga hea ihenduse.

m  Parima Idikekvaliteedi
saavutamiseks kinnitage tooriku
klamber véimalikult 16igatava ala lahedale.

Arge kinnitage tooriku klambrit tooriku selle osa kiilge, mis 16igatakse ira.
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Samm 5 - iihendage elektritoide ja liilitage siisteem SISSE (ON)

1. Pistke toitekaabel pistikupessa.

a Susteemi esmakordsel vastuvotmisel ei pruugi toitekaabli kiilge olla paigaldatud pistikut.
Lisateavet dige pistiku ihendamise kohta toitekaabli kiilge vaadake Valmistage ette
toitekaabel lehekiiljel 34.

0 Lisateavet siisteemi elektrinduete kohta vaadake Uhendage elektritoitega lehekiiljel 29.

2. Seadke toiteliiliti asendisse SEES (ON) (I).

| C
| 1 o((( o

200-240V

400V, 480V

Samm 6 - seadke reZiim ja reguleerige viljundvoolu (voolutugevust)
1. Vajutage nuppu Reziim (7) |6ike- ja pinnaldikuse/margistuse reziimide vahetamiseks.

Siisteemi tehnoloogia Smart Sense™ reguleerib gaasisurvet automaatselt
parimaks Idikamise jaoks vastavalt valitud reziimile, pdleti liigile ja poleti
juhtme pikkusele.

2. Pdorake reguleerimise nuppu @) véljundvoolu seadmiseks suurimale, 45 A-le. 2 numbri kuvar
® naéitab valjundvoolu amprites.

ORGRORIRE

& 7\ -
@ @
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Metallresti ldikamine

Metallresti [dikamiseks kasutage kaitstud I6ikamise kulumaterjali, mis tuli slisteemiga kaasa.
Siisteem ei vaja erireziimi metallresti |6ikamiseks.

Metallrestil on pilu- voi vorkmuster. Metallresti I6ikamine kulutab

kulumaterijali kiiremini, kuna see nduab pidevat juhtkaart. Poleti stiitamisel
tekib juhtkaar, kuid plasmakaar ei ole toorikuga kontaktis.

Samm 7 - loikeseadete ja naidiku LED-ide kontroll

Enne alustamist veenduge, et:

@ helendab toiteallika esikiiljel asuv roheline LED vool SEES (ON)

helendab 6ige reziimi LED (I6ikamine v&i pinnaldikus/méargistamine); samuti veenduge,
et poletile paigaldatud kulumaterjal vastab valitud reziimile

®
® esipaneelil kuvatav viljundvool (voolutugevus) on dige ja AMPS LED helendab
®

mitte ikski 4 vea LED-ist ei helenda ega vilgu

Vea LED-i(de) helendamine/vilkumine véi toide SEES (ON) LED vilkumine osutab veale.
Enne jatkamist parandage veaolukord. Vit Vea LED-id ja veakoodid lehekiiljel 151.

[ _Jy@nole

D
(J

Iz
b

<0~
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Mida oodata ldikamise ajal ja peale seda

Jarelvool — pérast |6ikamise I8puleviimist
ja poleti paastiku vabastamist
jatkub poletist dhuvool kulumaterjali
jahutamiseks. Seda nimetatakse
jarelvooluks.

Jarelvoolu kestvus séltub reziimist
ja véljundvoolust. Teatud juhtudel
sOltub see ka gaasivarustusest.

Reziim Valjundvool Jarelvoolu kestvus
Loige 10-45 A 20 sekundit
Pinnal6ikus/margistamine 26-45 A 20 sekundit
Pinnaléikus/margistamine 10-25 A 10 sekundit 8huga (v&i lAmmastikuga)
3 sekundit argooniga

Erand argoonile: siisteem tuvastab argooni kasutamise ja véhendab gaasikasutuse
vdhendamiseks jérelvoolu 10 sekundilt 3 sekundile. Kolme sekundi jarelvoolu saamiseks tuleb
slisteem seada pinnaldikuse/margistuse reziimi ja seada valjundvool vahemikku 10—-25 A.

Kui péleti siittib juhtkaart toorikule viimata, on jérelvool 10 sekundit isegi siis, kui gaasiks

on argoon.

Tuuluti tegevus — plasma toiteallikas
asuv jahutav tuuluti t66tab
siseosi jahutades katkendlikult nii
Idikamise ajal kui ka parast seda. mm[e
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Hoiatavad 6hupahvakud — kui parast
podleti lukustamist seate poleti vélja
[litamise lUliti asendisse ,valmis
stiitamiseks” (), siis poleti
paastikut esimest korda tdmmates
poleti ei sutti. Selle asemel valjutab
poleti kiiresti mitmeid jarjestikuseid
6hupahvakuid. lga 6hupahvakuga
poleti variseb kergelt ja toiteallikas
toob kuuldavale surve vabastamise
heli. See hoiatab teid, et poleti on
sisse lUlitatud ja slititab kaare, kui
tdbmbate jargmine kord paastikut.
Vit k 47.

Masinpdleti korral kdivitage CNC-l kask START/STOP, et panna pdleti
hoiatavaid 6hupahvakuid véljutama. Jargmise kaivitussignaali ajal stititab
poleti kaare.

Esipaneeli poleti LED helendab, kui eemaldate kulumaterijali
voi lulitate poleti vilja lulitamise liliti kollase luku (X) asendisse
endiselt SISSE (ON) liilitatud plasma toiteallikaga. LED
kustub parast kulumaterjali paigaldamist ja poleti vélja

ltlitamise lUliti seadmist rohelisse asendisse ,valmis
siilitamiseks” (v").

Reguleerige gaasisurvet kasitsi

Toiteallikas reguleerib gaasisurve teie jaoks automaatselt. Vajadusel saate gaasisurvet kohandada
kasitsi, kui vajate seda teatud rakenduste puhul.

Susteemi gaasisurve sétte tohivad alistada tiksnes kogenud kasutajad,
kes peavad optimeerima gaasi sétte eriomase |dikerakenduse kohaseks.

1. Valige reziim ja seadke
valjundvool. Selles
naites valisime
pinnaldikuse/mérgistuse
reziimi ja seadsime
véljundvoolu vaartuseks 45 A.

0 Seadke esmalt reziim
ja véljundvool, sest
nii tehes saate
lahtestada
gaasisurve. Vt |k 58.
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2. Uhe kiega vajutage ja hoidke
all nuppu Reziim. Teise
kdega pdorake reguleerimise
nupp soovitud gaasisurvele.
Selles néites vahendasime

gaasisurve vaartuseni 35 psi.

o Gaasisurve kasitsi O
reguleerimisel kustub
AMPS LED ja 2 \/
numbri kuvar muudab
naidu voolutugevuselt Nuppu poorates vajutage ja hoidke seda alll.

gaasisurvele jargmisel
moel:

e mudelid CSA:
vaikimisi kuvatav
gaasisurve ndidu thik on psi.

e mudelid CE/CCC: vaikimisi kuvatav gaasisurve tihik on baar.

Saate gaasisurve kuvatavaid vaartusi muuta. Vit |k 59.

3. Vabastage nupp Reziim.

o Parast nupu Reziim
vabastamist sittib

uuesti AMPS LED i
ja 2 numbri kuvar [ _|

muudab naidu

gaasisurvelt tagasi e
voolutugevusele. \

a Valitud reziimi LED

vilgub, osutades teile, et gaasisurvet on késitsi reguleeritud. See jatkab vilkumist
kuni |&htestate surve.

0 Gaasisurve seadete uuesti vaatamiseks korrake Ulalolevat samm 2, voi sisestage
gaasikatse reziim. Vt Kéivitage gaasikatse lehekiiljel 158.
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Lahtestage gaasisurve

Kui reguleerite gaasisurvet kasitsi, jddb seatud surve paika selle lahtestamiseni. Saate lédhtestada
gaasisurve nuppu Reziim vajutades.

Kui lahtestate gaasisurve, lakkab valitud reziimi LED-i vilkumine.

Samuti lahtestatakse gaasisurve vaikeseadetele, kui:
m  olete pinnaldikuse/maérgistuse reziimis ja muudate valjundvoolu jargmisel moel:

0 juhitavaimalt pinnaldikamismenetluselt (26—45 A) pinna tépsusléikamismenetlusele
(10-25 A)

O pinna tapsusldikamismenetluselt (10-25 A) juhitavaimale pinnaldikamismenetlusele
(26-45 A)

m Uhendate toiteallikaga erineva péleti.

Toiteallika VALJA (OFF) ja SISSE (ON) lillitamine ei lahtesta gaasisurvet.

\

Gaasisurve lahtestamiseks vajutage nuppu.
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Muutke gaasisurve vaartuseid psi ja baari vahel

m  mudelid CSA: vaikimisi kuvatav gaasisurve naidu thik on psi.

m  mudelid CE/CCC: vaikimisi kuvatav gaasisurve naidu thik on baar.
Gaasisurve ndidu vaartuste muutmiseks psi ja baari vahel:

1. Vajutage ja hoidke all nuppu Reziim umbes 15 sekundit, kuni 2 numbri kuvarile iimub P.U.

\

vajutage ja hoidke 15 sekundit all, et vahetada psi ja baar.

2. Vabastage nupp Reziim. Susteem kuvab niilid gaasisurve véartused baarides psi asemel

voi vastupidi.
- R ___J A
B g ER L1
A N} i
psi baar
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Ulekuumenemise viltimiseks maistke tootsiiklit

Tootsiikkel — 10-minutise ajavahemiku osakaal, mil plasmakaar voib olla sisse liilitatud slisteemi
Ulekuumenemiseta.

Valjundvool Tootsukkel*

45 A 50%
41 A 60%
32 A 100%

* Eeldab to6temperatuuri 40 °C.

Kui Uletate to6tsiikli ja stisteem kuumeneb Ule:

m  plasmakaar kustub

m  temperatuuri LED helendab @

m toiteallikas asuv jahutav tuuluti t66tab

Kui stisteem kuumeneb ile:
a. jatke stisteem t00le, et tuuluti saaks toiteallika siseosi jahutada

b. enne uuesti I6ikama asumist oodake temperatuuri LED-i kustumist

Plasmakaare pikemaajaline
venitamine mdjub t6dtsiiklile
halvasti. Kui véhegi véimalik,
lohistage pdletit toorikul.

Vit Alustage I6iget tooriku servast
lehekiiljel 72.

Kui kasutate silisteemi
madalama elektriteenusega,
vOib plasmakaare pikaajaline
venitamine pdhjustada ststeemi
kiiremat Ulekuumenemist

ja kaitseluliti rakendumist.

Vit Vdhendage véljundvoolu

Ja kaare venitust madalama
nimivddrtusega elektriteenuse
Jaoks lehekiiljel 33.
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Loikamine kasipoletiga

Duramax Lock kasipdletitel on 15° ja 75° mudelid.
m 75° kisipoleti on tldotstarbeline pdleti, mis on méeldud kdige laiemate rakenduste tarbeks.
m 15° kisipoleti on loodud nii, et suunab soojuse pingelise pinna |ikamise ajal kasutajast
eemale. See hélbustab ka |6ikamist pea kohal voi raskesti ligipdasetavates kohtades.
Duramax Lock péleti tunnusjoonte hulka kuuluvad:

m  Poleti valja lilitamise luliti, mis hoiab &ra péleti juhusliku stititamise isegi kui toiteallikas on
SEES (ON). Vit Péleti vélja liilitamine lehekiiljel 46.

m  FastConnect™ kiirihendusstisteem, et eemaldada pdleti hdlpsasti veo jaoks voi vahetada
Uks poleti teise vastu.

m  Automaatne jahutamine Umbritseva 6huga Erilisi jahutustoiminguid pole vaja.
Selles jaotises antakse Ulevaade kasipdleti osadest, mddtmetest, kulumaterjalist, |6ikamise

juhtnddridest ja pohilistest I6ikamismeetoditest. Pinna |6ikamise teavet vaadake Pinnaléikus
késipéleti ja masinpéletiga lehekdljel 75.

Loikekvaliteediga seotud kiisimuste lahendamiseks vaadake Uldised
l6ikamise kiisimused lehekiiljel 144.

Tarnitavatel Duramax Lock kasipdletitele on kulumaterjal paigaldamata. Kulumaterjali paigaldamise
kohta vaadake |k 48.
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Kasipoleti osad, mootmed, kaalud

Koostisosad

Péleti vélja lulitamise lUliti

Kulumaterjal

Modtmed

75° kasipoleti

25 mm

15° kasipoleti

269 mm

N

51 mm
69 mm

325 mm
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Kaalud

Poleti Kaal
Kasipdleti 6,1 m juhtmega 1,8 kg
Kasipdleti 15 m juhtmega 3,7 kg

Valige kulumaterjal

15° ja 75° Duramax Lock kasipdletitel on kasutuses sama kulumaterijal.

Teie stisteem tarnitakse alustaja kulumaterjalide komplektiga, mis sisaldab kilbiga kulumaterjali Ik 64
pluss 1 lisaelektroodi ja 1 lisadudsi.

Kulumaterijali liik Eesmark
Kilbiga lohistades l6ikamine Kbige laiemate l6ikamisrakenduste téttu I16igake lohistades.
. Saavutage 6hukesel karastamata ja roostevabal terasel kitsam,

FineCut® . . o
kuni 3 mm laiune |6iketee.

HyAccess™ ITo.lg.e.l.I.(e pinda voi teostage P,nnalmkust .rasl.<est|
ligipagsetavates kohtades voi kitsastes tingimustes.

FlushCut™ !_0|gaI.<e voimalikult lahedale alusele toorikut augustamata
ja kahjustamata.

Juhitavaim pinnaldikamine (26-45 A)* Eemaldage metall ja saavutage juhitud pinnaldikuse profiil.

Saavutage vdga madal pinnaldikus ning vaiksem metalli
Pinna tépsusléikamine (10-25 A)* eemaldamise kiirus, kui juhitavaimal pinnaldikamisel — selline
nagu punktkeevitust eemaldades.

Mérgistamine (10-25 A)t Maérgistage metallpinnad 6hu véi argooni abil.

* Pinnaldikamismenetluste ja kulumaterjali kohta vaadake Pinnaléikamismenet/used lehekdiljel 75.

t Margistamise kulumaterjali iiksikasju vaadake Mérgistamise kulumaterjal (10-25 A) lehekiiljel 119.

Jargmise kilbiga ja FineCut
kulumaterjali kasutamisel valige
esipaneelil I6ikereziim. Vt lk 53.
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Kilbiga lohistades loikamise kulumaterjal

S \\ TR B \ )
) d) —o G
o
220818 220854 220941 220842 220857
Kilp Kinnituskork Dus Elektrood Keerisrongas

Kulumaterjal FineCut

P

220931 220854 220930
Deflektor Kinnituskork

220842 220947

Duus Elektrood Keerisrdngas

Eriotstarbeline kulumaterjal

Loikamise kulumaterjal HyAccess

1) Jao ]

420413
Kinnituskork

420410 420408
Laikeduitis

Elektrood

220857
Keerisrongas

Kulumaterjal HyAccess suurendab tavalise kilbiga kulumaterjali ulatuvust umbes 7,5 cm vérra.
Suurema ulatuvuse ja ndhtavuse saavutamiseks kasutage neid oma késipoletiga.

Saadaval on ka pinna I6ikamise kulumaterjal HyAccess. Vt Ik 77.

Véite eeldada umbes sama siigavaid I6ikeid kui tavalise kilbiga kulumaterjaliga. Sama I6ikekvaliteedi
saavutamiseks voib teil vaja olla |6ikamise kiirust pisut vahendada. Tavajuhul voite eeldada,
et kulumaterjal HyAccess kestab umbes poole kauem kui tavaline kilbiga kulumaterjal.
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Iga kulumaterjali HyAccess saate tellida eraldi véi stardikomplektidena. Kui diitsi ots kulub &ra,
vahetage vilja kogu diius.
Loikamise alustuskomplekt 428445 sisaldab:

m 1 elektroodi HyAccess

m 1 |6ikedllisi HyAccess

m 1 kinnituskorki HyAccess

Léikamise/pindldikuse stardikomplekt 428414 sisaldab:

m 2 elektroodi HyAccess

m 1 |6ikeduiisi HyAccess
m 1 pinna I6ikamise diilisi HyAccess
m 1 kinnituskorki HyAccess

m 1 keerisrongast (standardne Powermax45 XP keerisrongas)

FlushCut™ kulumaterjal

88884

420540 420633 420536 420635 420634
Kinnitusréngas Duus Kork Elektrood Keerisrongas

Kulumaterjal FlushCut on ette nahtud aasade, kdrvade ja muude manuste eemaldamiseks ilma,

et nende all olevat toorikut l4bi torgata voi kahjustada. Kulumaterjal FlushCut tekitab nurga all oleva
plasmakaare, mis voimaldab teil Idigata vaga ldhedal pdhimaterjalile ja ei jata jadkmaterjali suurt
kogust, mis tuleks maha lihvida.

Voite eeldada umbes sama sligavaid |6ikeid kui tavalise kilbiga kulumaterjaliga. Arvestage
siiski kindlasti lisaks ka voimalike keevisdmbluste paksusega. Kulumaterjali t66iga vaheldub,
kuid tunnuslikult voite eeldada, et kulumaterjal FlushCut kestab umbes 3/4 nii kaua kui tavaline
kilbiga kulumaterjal.

Saate tellida kulumaterjali FlushCut eraldi véi kéivituskomplektis (428746), mis sisaldab (ihte igast
ulaltoodud kulumaterjalist. Tellides kulumaterjali FlushCut eraldi:
m  on vdhim elektroodide tellimiskogus 5

m  koiki teisi kulumaterjale FlushCut saab tellida tihekaupa
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A HOIATUS

KAARKEEVITUSE VALGUSKIIRGUS VOIB POLETADA SILMI JA NAHKA

=‘Q f Kasutades kulumaterjali FlushCut, kandke tervet ndgu katvat ndokaitset. Kasutage
_‘_/' kaitset, mille ladtse tumedusaste on 10.

Plasmakaar tekitab tugevat nahtavat ja ndhtamatut (ultraviolett- ja infrapuna-)
kiirgust, mis v6ib poletada silmi ja nahka.

& HOIATUS

— KIIRKINNITIGA POLETID - PLASMAKAAR VOIB POHJUSTADA
VIGASTUSI, POLETUSI
! Enne diiiisi FlushCut péoramist tuleb teha iiks jargmistest toimingutest.
Voimalusel viige I6pule esimene toiming.
m Liilitage VALJA (OFF) (O) plasma toiteallikas.
VOl
m Viige poéleti vilja lilitamise liiliti kollase luku (X) asendisse

(poleti juhtmele 1dhim). Tommake paastikut ja veenduge
selles, et poleti ei siiluta plasmakaart.

Paigaldamiseks:

1. Lilitage VALJA (OFF) (O) toiteallikas voi seadke péleti vilja lilitamise liliti kollase luku (X)
asendisse.

2. Pange poleti kiilge keerisrongas, elektrood, kork ja diits. P6orake
diitisi kavatsetava I6ike suuna alusel. Veenduge, et diiiisi lame
kiilg on péhjal nii, et saaksite seda modda toorikut lohistada.

3. Keerake kinnitusrongas 16puni korgi kilge.

Korrake neid samme I6ikamise ajal, kui teil on vaja |6ike 16puleviimiseks
muuta diitsi suunda.
Napunaiteid

m | ohistage diilisi lamedat kiilge piki alust, kuid hoidke |6igatava toorikuga umbes
3 mm-6 mm vahemik.

m  Kulumaterjali FlushCut saate kasutada pindldikuse/margistuse reziimis alustoorikult
jaakmaterjali eemaldamiseks. Vajadusel keerake |6ikevoolu vaiksemaks.

m  Pange kork tagasi, kui vélimine hiilss ei libise enam vabalt Ules ja alla.
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Elektrood CopperPlus™

Elektrood CopperPlus (220777) tagab kulumaterjalile
védhemalt 2 korda pikema t66ea tavalise kulumaterjaliga
(Hypertherm siisteemi jaoks kujundatud kulumaterjal)
vorreldes. See elektrood on méeldud kasutamiseks liksnes
poletitega Duramax ja Duramax Lock kuni 12 mm metalli
Idigates.

220777

Kulumaterjali todiga

Teie kasipoleti kulumaterjali vahetamise sagedust méjutavad paljud tegurid.

Vilets gaasivarustus

a Gaasitoru hoidmine puhta ja kuivana on aarmiselt oluline. Oli, vesi, aur ja muud
saasteained gaasivarustuses vdivad halvendada I6ikekvaliteeti ja lihendada kulumaterjali
tooiga. Vit Ik 37 ja Ik 41.

Loikamise toovotted

a Kui vahegi véimalik, alustage 16ikeid tooriku servast. See aitab pikendada kilbi ja diiusi
tédiga. Vt Ik 72.

0 Kasutage ldigatava metalli paksusega sobivaid augustamise t66vétteid. Mitmel juhul on
tohus metalli labistada kilgdédtsuva augustamise téovétetega, minimeerides samal ajal
augustamisega kaasnevat kulumaterjali kulumist. Otsese ja kiilgo6tsuva augustamise
t6ovotete selgitusi ja nende rakendusalasid vaadake |k 73.

Kilbiga kulumaterjal kilbita kulumaterjali vastu

a Kilbita kulumaterjalil on kilbi asemel deflektor. Need véivad pakkuda ménele
Idikerakendusele paremat nahtavust ja juurdepéisetavust. Kompromissina
on kilbita kulumaterjali t66iga tavaliselt kilbiga kulumaterjali omast Iiihem.

Loigatava metalli paksus

0 Uldiselt mida paksem on I6igatav metall, seda kiiremini kulub kulumaterjal. Parimate
tulemuste saamiseks &rge Uletage selle slisteemi paksuse spetsifikatsioonide andmeid.
Vit k 24.

Kulunud kulumaterjalide asendamise juhised vaadake |k 165.

Metallresti loikamine

O Metallrestil on pilu- voi vérkmuster. Metallresti I6ikamine kulutab kulumaterjali kiiremini,
kuna see nduab pidevat juhtkaart. Pdleti stilitamisel tekib juhtkaar, kuid plasmakaar ei ole
toorikuga kontaktis.

Powermax45 XP

Kasutusjuhend 809240ET 67



Loikamine Késipaletiga

m Valjundvoolu ja reziimi suhtes vale kulumaterjal

0 Kulumaterjali té6ea pikendamiseks veenduge, et pdletile paigaldatud kulumaterjal
vastaks valitud reziimile ja valjundvoolule. Naiteks:

e Arge kasutage pinna I6ikamise kulumaterjali siisteemi |6ikereziimi seadega. Vit Ik 53.

e Arge seadke viljundvoolu vahemikku 26 A kuni 45 A, kui paigaldatud on pinna
tdpsusloikamise kulumaterjal.

m Tarbetu kaare venitus ldikamisel

0 Tooea pikendamiseks véltige kaare venitust, kui see pole vajalik. Kui vahegi véimalik,
lohistage pdletit toorikul. Vit Ik 71.

m Ebapiisav kaare venitus pinda ldigates

0 Nouetekohane kaare venitus hoiab pinda I6igates vahemaad pdleti otsaku
ja pinnaldikuse ajal koguneva sulametalli vahel. Vit Ik 79.

e Kaare venitus 19—25 mm on soovitatav, kui [ikate pinda juhitavaima pinnaldikamise
kulumaterjaliga ja vooluga 26-45 A.

e Kaare venitus 10—11 mm on soovitatay, kui I6ikate pinda pinna tdpsusldikamise
kulumaterjaliga ja vooluga 10-25 A.

Uldreeglina kestab kulumaterjal kisitsi Idikamisel umbes 1 kuni 2 tundi tegeliku ,sisselilitatud
kaarega”. Siiski voib kulumaterjali té0iga végagi erineda tlaltoodud teguritest séltuvalt. Lisateavet
kulumaterjalilt kulumisjélgede otsimise kohta vaadake Vaadake lle kulumaterjal lehekiiljel 165.
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Valmistuge poleti siiitamiseks

A HOIATUS

KIIRKINNITIGA POLETID - PLASMAKAAR VOIB POHJUSTADA

— VIGASTUSI, POLETUSI
! Plasmakaar siittib kohe, kui tombate poleti paastikust. Enne

kulumaterjali vahetamist tuleb teha iiks jargmistest toiminguist.
Voimalusel viige 16pule esimene toiming.

= Lilitage VALJA (OFF) (O) plasma toiteallikas.
VOl
m Viige poéleti valja lulitamise liiliti kollase luku (X) asendisse

(poleti juhtmele 1dhim). Tommake paastikut ja veenduge
selles, et poleti ei siilita plasmakaart.

Plasmakaar ldabistab silmapilkselt kindad ja naha.
m  Kandke oiget ja kohast kaitsevarustust.
m  Hoidke poleti otsakust eemale kéed, riided ja esemed.
m Arge hoidke toorikut. Hoidke oma kied l6iketeest eemal.

= Arge kunagi suunake péletit enda véi teiste poole.

& HOIATUS

POLETUSTE JA ELEKTRILOOGI OHT - KANDKE ISOLEERKINDAID
Kulumaterjali vahetades kandke alati isoleerkindaid. Kulumaterjalid
muutuvad I6ikamise kdigus vdga kuumaks ja voivad pohjustada tosiseid
poletusi.

2 Kulumaterjali puudutamine voib pohjustada ka elektriloogi, kui
toiteallikas on SISSE (ON) liilitatud ja poleti vilja liilitamise liiliti
ei ole kollase luku (X) asendis.

Juhusliku stititamise valtimiseks on kasipdleti varustatud péleti vilja lilitamise luliti
ja ohutuspaastikuga. Poleti stititamiseks tehke jargmist.

1. Paigaldage 6ige kulumaterjal. Vt |k 48.
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2. Veenduge, et pdleti vélja ltlitamise
[Uliti on seatud rohelisse asendisse
,valmis stititamiseks” (v).

Kui témbate péleti paastikut
esimest korda pérast poleti
seadmist asendisse ,valmis
stititamiseks”, voib poleti
kiiresti véljutada mitmeid
jarjestikuseid 6hupahvakuid.
See hoiatab teid, et poleti
on sisse lilitatud ja stttab
kaare, kui tombate jargmine
kord paastikut. Vt Ik 47.

3. Poodrake paastikut kaitsev kate
ettepoole (poleti pea poole) ja
vajutage punast poleti paastikut.
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Kasipoletiga loikamise suunised

Uhtlase Iike sailitamiseks lohistage péleti otsakut kergelt mé6da toorikut.

Monikord kulumaterjaliga FineCut 16ikamisel nakkub pdleti pisut tooriku
kulge.

Poletit on piki 16iget lihtsam tdmmata vdi lohistada kui ltkata.

Kui toorikust pritsib séddemeid, liigutage poletit aeglasemalt voi seadke véljundvoolu
korgemaks.

Loikamise ajal veenduge, et sddemed véljuksid tooriku alt. Sddemed peaksid I6ikamisel
poletist veidi tahapoole jdama (piistasendi suhtes 15°-30° nurga all).

Hoidke pdleti otsakut tooriku suhtes
risti, nii et pdleti pea on I6ikamispinna
suhtes umbes 90° nurga all. Jalgige
poletiga l6igates Ioikekaart.

Kui stititate poleti asjatult, luhendate
diusi ja elektroodi t6diga.

Sirgjooneliste I6igete jaoks kasutage
suunajana sirget serva. Ringide
I6ikamiseks kasutage malli voi
raadiusléikuri manust (ringi 16ikamise
juhend). Kaldldigete puhul kasutage
kaldldike juhendit. Vt Tarvikud
lehekiiljel 178.

Loikekvaliteediga seotud térkeotsingul vaadake Uldised I6ikamise
kiisimused lehekiljel 144.
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Alustage ldiget tooriku servast

Serva alustamine on voimalusel hea viis vahendada kilbi ja dliusi kahjustusi, mida voib péhjustada
augustamise kaigus tekkinud rabu. See aitab kulumaterjali to6iga pikendada.

1. Kui klamber on tooriku kiilge kinnitatud, hoidke pdleti otsakut tooriku servaga risti (90°).

2. Kaare kaivitamiseks vajutage poleti paastikut. Peatuge serval, kuni kaar Idikab tooriku
taielikult 1abi.
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Augustage toorik

A HOIATUS

h SADEMED JA TULINE METALL VOIVAD VIGASTADA SILMI JA POLETADA NAHKA

Kui siiiitate poleti nurga all, pritsib diilisist vidlja sademeid ja kuuma metalli.
Suunake poleti endast ja teistest eemale. Kandke alati sobivaid kaitsevahendeid,
sealhulgas kindaid ja kaitseprille.

W

Kasipoletiga saab augustada kuni 12 mm paksust metalli.

Sooritatava augustamise liik séltub metalli paksusest.
m  Otsene augustamine — 6hema kui 8 mm metalli [6ikamiseks.

m  Kilgootsuv augustamine — paksema kui 8 mm metalli I6ikamiseks.
1. Kinnitage tooriku klamber tooriku kiilge.

2. Otsene augustamine: hoidke péletit tooriku suhtes risti (90°).

Kiilgootsuv augustamine: enne pdleti stititamist hoidke pdletit umbes 30° nurga all tooriku
suhtes nii, et poleti otsak jadb toorikust 1,5 mm kaugusele.

30° k'iilgéétsuva
~-augustamise jaoks
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3. Otsene augustamine: kaare kéivitamiseks vajutage péleti paastikut.

Kiilg6otsuv augustamine: kaare kaivitamiseks vajutage tooriku suhtes endiselt nurga all pdleti
paastikut ja seejirel pdsrake poleti risti (90°).

4. Hoidke pdleti omal kohal, hoides samal ajal paastikut all. Kui sédemed valjuvad tooriku alt,
on kaar materjali abistanud.

5. Kui augustamine sai valmis, lohistage 16ike jatkamiseks poleti otsak kergelt tle tooriku.
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Pinnaloikamismenetlused

See siisteem voimaldab 2 pinnaldikamismenetlust. Kumbki protsess kasutab oma kulumaterjali
komplekti:

m Juhitavaim pinnaléikamine

0 Kasutage seda protsessi metalli eemaldamiseks ja kontrollitud profiili saavutamiseks
pinnaldikusel.

m  Pinna tapsusloikamine

0 Kasutage seda protsessi vdga madala pinnalikuse ja madalama metalli eemaldamise
kiiruse saamiseks kui juhitavaima pinnaldikamise korral. Naiteks on see protsess kasulik
punktkeevituste eemaldamiseks ja materjali uhtumiseks vaga véikesel sligavusel.

Enne kummagi protsessi kasutamist vajutage esipaneelil nuppu Reziim, et seada plasma toiteallikas
pinnaldikuse/margistuse reziimi. Vit |k 53.

Veenduge, et pinnaldikuse/maérgistuse reziimi LED helendab.
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Juhitavaim pinnaldikamine

m  Kasutage juhitavaima pinnaldikamise kulumaterjali.

Hypertherm pakub kulumaterjali ka enim eemaldava pinnaldikamise jaoks.
Teiste Powermaxi slisteemide suurema voolutugevuse korral saate
kasutada enima eemaldamise kulumaterjali suurema metalli eemaldamise
kiiruse ja stigavama pinnal6ikuse profiilide jaoks. Siiski ei paku enima
eemaldamise kulumaterjal selle slisteemi ja poletiga 45 A juures metalli
eemaldamise kiiruse osas eelist juhitavaima pinnaldikamise kulumaterjali
ees. Selle slisteemiga voite oodata sarnaseid tulemusi kummagi
kulumaterjali komplektiga.

m  Seadke viljundvool vahemikku 26 A kuni 45 A.

0 Pinna ldikamine madalamatel voolutugevustel (10-25 A) véib piirata poleti
kaare venituse voimalusi. Ménel juhul voib kaar vilja ltlituda voi kaivitada torke
,poleti on avatud asendis kinni” (TSO). Vi |k 156.

Juhitavaima pinnaldikamise kulumaterjal (26-45 A)

q)) ) )«

420480 220854 420419 220842 220857
Kilp Kinnituskork Duus Elektrood Keerisrongas

Pinna tapsusloikamine

m Kasutage pinna tapsusléikamise kulumateriali.
m  Seadke valjundvool vahemikku 10 A kuni 25 A.

0 Pinna ldikamine suuremate voolutugevustega (26—45 A) voib liihendada diidisi
kasutusiga.

Pinna tapsusldikamise kulumaterjal (10-25 A)

) AR Rwreees 2 \ ?
)0 ) O —mwe = (
D)
420414 220854 420415 220842 220857
Deflektor Kinnituskork Dius Elektrood Keerisrongas
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Eriotstarbeline kulumaterjal

Pinna ldikamise kulumaterjal HyAccess

1] oo g

420413 420412
Kinnituskork Pinna l6ikamise diitis

420408 220857
Elektrood Keerisrongas

Kulumaterjal HyAccess suurendab tavalise kilbiga kulumaterjali ulatuvust umbes 7,5 cm vérra.
Suurema ulatuvuse ja néhtavuse saavutamiseks kasutage neid oma késipdletiga.

Saadaval on ka I6ikamise kulumaterjal HyAccess. Lisateabe saamiseks

kulumaterjali HyAccess kohta vaadake |k 64.

Iga kulumaterjali HyAccess saate tellida eraldi véi stardikomplektidena. Kui diitsi ots kulub &ra,
vahetage vilja kogu diius.

Pinna l6ikamise stardikomplekt 428446 sisaldab:

1 elektroodi HyAccess
1 pinna ldikamise dilsi HyAccess

1 kinnituskorki HyAccess

Loikamise/pinnaldikuse stardikomplekt 428414 sisaldab:

m 2 elektroodi HyAccess
m 1 |6ikedulsi HyAccess
m 1 pinna I6ikamise diilisi HyAccess
m 1 kinnituskorki HyAccess
m 1 keerisrongast (standardne keerisrongas Powermax45 XP)
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Kuidas juhtida pinnaldikuse profiili

Jargmised tegurid méjutavad pinnaldikuse profiili laiust ja stigavust. Reguleerige neid elemente,
et saada vajalik pinnal&ikus.

m  Plasma toiteallika véljundvool - esipaneelil keerake voolutugevust madalamaks, et muuta
pinnaldikus kitsamaks ja madalamaks.

0 Kui kasutate juhitavaima pinnaldikamise kulumaterjali, hoidke voolutugevust
vahemikus 26-45 A.

O Kui kasutate pinna tapsusléikamise kulumaterjali, hoidke voolutugevust
vahemikus 10-25 A.

m  Pobleti nurk tooriku suhtes - tdstke poleti plistisemaks, et muuta pinnaldikus kitsamaks
ja stigavamaks. Kallutage poéleti toorikule lahemale, et muuta pinnaldikus laiemaks
ja madalamaks.

m  Podleti pé6ramine — pddrake pdletit pdleti keskjoone suhtes, et muuta pinnaldikus
lamedamaks ja Uhelt poolt jarsemaks.

m  Poleti ja tooriku vahemik - viige pdleti toorikust eemale, et muuta pinnaldikus laiemaks
ja madalamaks. Viige poleti toorikule lahemale, et muuta pinnaldikus kitsamaks
ja stigavamaks.

m  Poleti liikumise kiirus tooriku kohal — aeglustage, et muuta pinnaldikus laiemaks
ja stigavamaks. Kiirendage, et muuta pinnaldikus kitsamaks ja madalamaks.

I
,/ Poleti pb6ramine
(poleti keskjoone suhtes)

Péleti keskjoon
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Pinnaloikus kasipdletiga

A HOIATUS

h SADEMED JA TULINE METALL VOIVAD VIGASTADA SILMI JA POLETADA NAHKA

Kui siiiitate poleti nurga all, pritsib diilisist vidlja sademeid ja kuuma metalli.
Suunake poleti endast ja teistest eemale. Kandke alati sobivaid kaitsevahendeid,
sealhulgas kindaid ja kaitseprille.

W

1. Paigaldage juhitavaima pinnaldikamise v&i pinna tapsusléikamise kulumaterjal.
2. Seadke susteem pinnaldikuse/margistuse reziimi. Vit lk 53.

3. Seadke véljundvool paigaldatud kulumaterjaliga vastavusse:
a Juhitavaima pinnaldikamise kulumaterjal: 26—45 A

0 Pinna tapsusléikamise kulumaterjal: 10—-25 A

4. Enne pdleti sutitamist hoidke seda tooriku suhtes umbes 40° nurga all.

O Juhitavaima pinnaléikamise kulumaterjal: hoidke péletit umbes 6 mm kérgusel
tooriku kohal.

O Pinna tapsusloikamise kulumaterjal: hoidke poéletit umbes 2—3 mm kérgusel
tooriku kohal.

Juhtkaare saamiseks vajutage péaéstikule. Suunake kaar toorikule.

9. Venitage kaart jargmisel moel:
0 Juhitavaima pinnaldikamise kulumaterjal: 19-25 mm

0 Pinna tapsusldéikamise kulumaterjal: 10—11 mm
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6. Muutke poleti nurka vastavalt vajadusele, et saavutada pinnaldikuse soovitud méotmed.
Pinnaldikusel hoidke tooriku suhtes sama nurga all. Likake plasmakaart luua soovitava
pinnaldikuse suunas.

Kulumaterjali td6ea vdahenemise ja poleti kahjustamise véltimiseks hoidke
poleti otsakul ja sulametallil kasvéi vaikegi vahe.

Eemaldage punktkeevitused

Punktkeevituse eemaldamiseks teostage pinnalbikus imber keevisdmbluse, et 16igata téielikult
labi pealmise metallikihi, kahjustamata selle all olevat kihti.

Pinna tdpsusldikamise kulumaterjal on méeldud eriomaselt selliste rakenduste jaoks nagu
punktkeevituste eemaldamine. Madalamat voolutugevust kasutades pakub see kulumaterjal:

m  Viga head nahtavust tédnu vdhem eredale plasmakaarele, mis voimaldab teil I6igatava
pinnaga metalli selgemalt néha

m  Viga suurt laiuse ja stigavuse suhet, mis annab metalli eemaldamise kiiruse Ule palju
parema kontrolli

Napuniiteid

Punktkeevituste eemaldamiseks saab kasutada mitmeid vétteid. Hea ldhtepunktina soovitatakse
jargmises toimingus kirjeldatud meetodit. See on ette ndhtud aluskihi véimalike kahjustuste
minimeerimiseks.

Tehnikast olenemata vdivad teil aidata punktkeevitusi edukalt eemaldada jargmised nédpunaited.

m  Hoidke podletit samasuunalisena kogu teel imber punktkeevituse.

O Poletit samasuunalisena hoides valdite rabu puhumist aladele, mille pinnaldikuse olete
juba teinud. See vdahendab alumise kihi puhastamise vajadust. See muudab protsessi
ka ergonoomilisemaks ja tohusamaks, kuna te ei pea pinna I6ikamise ajal poletit ega
toorikut p66rama.

m Sailitage 6ige kaare venitus.

O Kuiteostate pinnaldikust Umber keevisdmbluse, hoidke kaare venitus umbes 10—11 mm.
See tagab hea néhtavuse ja hoiab &ra poleti otsaku rdbusse sattumise, mis voib
lihendada kulumaterjali t66iga ja katkestada pinnaldikuse.
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m Alustage madalama véljundvooluga ja suurendage seda jark-jargult.

0 Kui te pole kunagi varem punktkeevitust eemaldanud, alustage voolu seadevairtusega
10 A. Kui olete vilja t66tanud omale meelepérase tehnika, proovige valjundvoolu
jark-jargult suurendada. See voimaldab teil teostada pinnaldikust parema kiiruse
ja téhususega.

Toiming

See toiming kirjeldab, kuidas eraldada 2 metallikihti ja seejarel eemaldada alumisest kihist
punktkeevitus.

Selle toimingu piltidel on néha karastamata terasest plaadid. Roostevaba
terase rabu on tumedam, sakilisem ja seda on raskem eemaldada.

1. Paigaldage pinna tdpsusldikamise kulumaterjal.
2. Valige esipaneelil pinnaldikuse/margistuse reziim. Seadke véljundvooluks 10-25 A.

3. Paigutage poleti punktkeevituse tihele kiiljele. Hoidke poletit tooriku suhtes umbes 40°-45°
nurga all.

Vasakukaeline lahenemine Paremakaeline lahenemine

N/

Punktkeevitus

4. Juhtkaare saamiseks vajutage péastikule. Suunake kaar toorikule ja venitage seejarel
10—11 mm-ni. Hoidke seda kaart pinnaléikusel.

5. Tehke 2 eraldiseisvat L-kujulist pinnal6ikust, et I6igata pinda kogu punktkeevituse Umber.
Vit Tabel 1 lehekiiljel 82.

O Tabel 1 néitab selle tehnika ihte niidet (nii parema- kui ka vasakukielise pinna
l6ikamisega). Voite alustada erinevatest kohtadest timber punktkeevituse. Oluline on
hoida péletit kogu teel imber keevisdmbluse samas suunas.

0 Kasutage pinnaldikusel vaga lihikesi kdike edasi-tagasi kdikuvalt liikudes, kuni olete
Idiganud |&bi pealmise kihi.

o Voimalik, et peate poleti nurka metalli paksusest séltuvalt pisut kohandama.

Powermax45 XP Kasutusjuhend 809240ET 81



Pinnalbikus Késipaleti ja masinpéletiga

Tabel 1 — pinna I6ikamine timber punktkeevituse

Paremakaeline lahenemine

Algus @

Punktkeevitus

'4'............../”

Lopp
Algus
"
Lopp '
Vasakukaeline lahenemine
Algus @
Punktkeevitus
Lépp
Algus
®
Loépp
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6. Veenduge, et olete teostanud
pinnaldikuse taielikult 1abi tlemise
kihi. Tommake metalltahvlid laiali.

7. Alusplaadile jadva punktkeevituse
eemaldamiseks kasutage sama
pinnaldikamismenetlust.

0 Alusplaadi kahjustamise
véltimiseks voite soovida
védhendada véljundvoolu
vadrtuseni 10 A. Suurendage
vajaduse korral voolutugevust
vastavalt metalli paksusele.

o Hoidke poletit 40°-45° nurga
all. Kohandaga pisut péleti
nurka vastavalt metalli paksusele.

Pinnaléikus késipéleti ja masinpéletiga

0 Pinnaldikust teostades venitage kaar umbes 10—11 mm-ni.

0 Kasutage vaga luhikesi kdike edasi-tagasi kdikuval liilkumisel, kuni olete punktkeevituse

eemaldanud.

Kbigi punktkeevituse jadnuste téielikuks eemaldamiseks alusplaadilt tuleb

vBib-olla ka kraapida véi lihvida.

Punktkeevitus alusplaadil

Eemaldatud punktkeevitus
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Teostage pinnaldikus masinpoletiga

Saate pinnal6ikuse profiili muuta, kohandades:
m Toiteallika valjundvoolu (voolutugevust)
m  poleti nurka tooriku suhtes
m  Poleti podramist poleti keskjoone suhtes
m  Poleti ja tooriku vahemik

m  Poleti liikumise kiirust tooriku kohal

Vt Ik 78 tdpsema teabe saamiseks.

I
/ Poleti pramine
(poleti keskjoone suhtes)

Poleti keskjoon
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Tunnuslikud pinnaldikuse profiilid

Pinnaléikus késipéleti ja masinpéletiga

Juhitavaima pinnaldikamise kulumaterjal (45 A)

To6 parameetrid

Kiirus 254-1016 mm/min
Vahemik 6 mm

Nurk 40°-50°
Valjundvool 26-45 A

Kulumaterjal

Juhitavaim pinnaldikamise kulumaterjal

Gaas Ohk
45 A Laius Siligavus
Metalli eemaldamise kiirus 6,8 mm _>| |<_

karastamata terasega: 3,4 kg/h

N2

f 3,2 mm

A

Jargmistes tabelites on ndha karastamata terase ja roostevaba terase pinna I6ikamise profiil 45 A
ning 40° ja 50° juures. Need seaded on méeldud lahtepunktiks, mis aitab teil kindlaks teha parima
pinna ldikamise profiili antud I6ikamistdd jaoks. Soovitud tulemuse saamiseks kohandage neid
seadeid vastavalt oma rakendusele ja tabelile.

Tabel 2 — karastamata teras (meeterm&ddustik)

Pdleti nurk Kiirus (mm/min) Siligavus (mm) Laius (mm) Laius/sligavus -suhe

254 4,6 8,4 1,83
508 3,2 6,8 2,13

40°
762 1,9 5,9 3,11
1016 1,4 52 3,71
254 5,0 6,7 1,34
508 3,4 5,2 1,53

50°
762 2,7 49 1,81
1016 2,2 46 2,09
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Tabel 3 — karastamata teras (Inglise siisteem)

Péleti nurk Kiirus (tolli/min) Stigavus (tolli) Laius (tolli) Laius/sligavus -suhe

10 0.183 0.331 1,81

20 0.126 0.268 2,13

40°

30 0.074 0.231 3,12

40 0.055 0.206 3,74

10 0.195 0.263 1,35

20 0.132 0.205 1,55

50°
30 0.107 0.192 1,79
40 0.088 0.181 2,06
Tabel 4 - roostevaba teras (meeterm&ddustik)

Pédleti nurk Kiirus (mm/min) Siigavus (mm) Laius (mm) Laius/siligavus -suhe

254 2,9 6,2 2,14

40° 508 2,0 57 2,85

1016 1 4.8 4.8

254 5,3 57 1,08

50° 508 3,5 5,0 1,43

1016 2,0 3,8 1,90

Tabel 5 — roostevaba teras (Inglise slisteem)

Pédleti nurk Kiirus (tolli/min) Siigavus (tolli) Laius (tolli) Laius/siigavus -suhe

10 0.114 0.245 2,15

40° 20 0.080 0.222 2,76

40 0.048 0.190 3,96

10 0.210 0.224 1,07

50° 20 0.139 0.199 1,43

40 0.080 0.150 1,88
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Pinna tipsusldikamise kulumaterjal (10 A)

To6 parameetrid
Kiirus 254-762 mm/min
Vahemik 0,3-1,3 mm*
Nurk 40°-50°
Valjundvool 10-25 A
Kulumaterjal Pinna tapsusloikamise kulumaterjal
Gaas Ohk

* Suurendage vahemikku kuni 3—4 mm-ni vaga kerge pinnaldikuse jaoks.

104 Laius Stgavus
Metalli eemaldamise kiirus 25mm ¥ < y 08 mm
karastamata terasega: 0,2 kg/h ~ *

Jargmistes tabelites on ndha karastamata terase pinna Idikamise profiil 10 A ning 40° ja 50° juures.
Need seaded on mdeldud lahtepunktiks, mis aitab teil kindlaks teha parima pinna I6ikamise profiili
antud 16ikamist60 jaoks. Soovitud tulemuse saamiseks kohandage neid seadeid vastavalt oma
rakendusele ja tabelile.
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Tabel 6 — karastamata teras (meeterm&ddustik)

Poleti nurk Vahemik Kiirus_ Stgavus Laius Laius/sligavus -suhe
(mm) (mm/min) (mm) (mm)
0,3 254 0,5 3,3 6,6
0,3 508 0,3 2,4 8
0,3 762 0,1 2.9 20
40°
1,3 254 0,3 3 10
1,3 508 0,1 2,2 22
1,3 762 0,05 1,9 38
0,3 254 1,1 2,6 2,36
0,3 508 0,6 2,3 3,83
0,3 762 0,4 2,0 5
50°
1,3 254 1,1 2,8 2,55
1,3 508 0,5 2,4 4,8
1,3 762 0,25 21 8,4
Tabel 7 — karastamata teras (Inglise siisteem)
Poleti nurk Va(:ljlrir;ik (tolfliii/nrjnsin) SL(JtS::EIII‘:)u s I(.taoi ILIJS Laius/sligavus -suhe
0.01 10 0.0207 0.129 6,23
0.01 20 0.0113 0.095 8,41
. 0.01 30 0.0044 0.088 20
40 0.05 10 0.0122 0.12 9,84
0.05 20 0.004 0.088 22
0.05 30 0.002 0.074 37
0.01 10 0.0427 0.103 2,41
0.01 20 0.0222 0.09 4,05
. 0.01 30 0.0147 0.08 5,44
o0 0.05 10 0.043 0.11 2,56
0.05 20 0.0208 0.095 4,57
0.05 30 0.01 0.084 8,4
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Napunaiteid pinna ldikamise veaotsingul

Pinna I6ikamisel veenduge alati, et:

m  Pinna Idikamise kulumaterjal on paigaldatud ja véljundvool sobib kulumaterjaliga

m  Toiteallikas on seatud pinnaldikuse/margistuse reziimi

Mitmed tavalised metallieemaldamise probleemid saab lahendada uue kulumaterjali paigaldamisega
poletile. Arge kasutage kulunud véi purunenud kulumaterjali. Vit Ik 165.

Probleem

Lahendus

Kaar kustub pinna
I6ikamise ajal.

Vahendage kaare venitust (vahemik).

Suurendage pdleti nurka tooriku suhtes.

Poleti otsak porkab
rabu vastu.

Suurendage kaare venitust (vahemik).
Hoidke poleti otsakut loodava pinnaldikuse poole suunatuna.

Pinnal6ikus on
liga sligav.

Véhendage péleti nurka tooriku suhtes.
Suurendage kaare venitust (vahemik).
Suurendage pinnaldikamise kiirust.

Vahendage viljundvoolu. Arge seadke viljundvoolu viiksemaks kui 26 A
juhitavaima pinnaléikamise kulumaterjali kasutades.

Pinnalbikus on
liga madal.

Suurendage pdleti nurka tooriku suhtes.
Vahendage kaare venitust (vahemik).
Vdhendage pinnal6ikamise kiirust.

Suurendage viljundvoolu. Arge seadke viljundvoolu suuremaks kui 25 A pinna
tapsusldikamise kulumaterjali kasutades.

Pinnal6ikus on liiga lai.

Suurendage poleti nurka tooriku suhtes.
Vihendage kaare venitust (vahemik).
Suurendage pinnaldikamise kiirust.

Vahendage viljundvoolu. Arge seadke viljundvoolu viiksemaks kui 26 A
juhitavaima pinnaléikamise kulumaterjali kasutades.

Pinnaloikus on

Vdhendage pdleti nurka tooriku suhtes.

liga kitsas. Suurendage kaare venitust (vahemik).
Védhendage pinnalikamise kiirust.
Suurendage viljundvoolu. Arge seadke viljundvoolu suuremaks kui 25 A pinna
tapsusloikamise kulumaterjali kasutades.

Punktkeevituse Vahendage viljundvoolu (voolutugevus).

eemaldamisel |4bistab

kaar metallist alusplaadi.

Veenduge, et paigaldatud on pinna tapsusldikamise kulumaterjal.

Hoidke Uhtlast pinnaléikamise kiirust ja Idigake pinda liksnes seni, kuni metallist
alusplaat on néhtav.

Suurendage kaare venitus umbes 10—11 mm-ni.

Punktkeevitus pole
pinnaldikamise ajal
néhtav.

Punktkeevituse parema ndhtavuse huvides venitage kaar umbes 10—11 mm-ni.
Veenduge, et paigaldatud on pinna tapsusldikamise kulumaterjal.
Veenduge, et véljundvoolu seade poleks tle 25 A.
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Seadistage masinpoleti

Duramax Lock masinpdleti tunnusjoonte hulka kuuluvad:

m  Poleti vilja ltlitamise luliti, mis hoiab &ra péleti juhusliku stititamise, isegi kui toiteallikas
on SEES (ON)Vt Péleti vélja liilitamine lehekiiljel 46.

m  Kiirhendussiisteem FastConnect™, et eemaldada pdleti hdlpsasti veo jaoks vdi vahetada
ks poleti teise vastu.

m  Automaatne jahutamine imbritseva huga Erilisi jahutustoiminguid pole vaja.

See jaotis sisaldab teavet jargmise kohta:
m  Masinpdleti osad ja mé6tmed

m  Uksikasjad poleti paigaldamiseks X-Y-laudadele, péletiraamidele, toruldikuritele véi muudele
mehhaniseeritud seadmetele
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Masinpoleti osad, mootmed, kaalud

Koostisosad
o] 0 I \ 0 M 0
= H A o]
F R — |||}®w“ﬂﬁ ﬂ @W
1 Kulumaterjal 5 Kest
2 32-sammuga eemaldatav hammaslatt 6 Luliti asukoha jooned
3 Poleti vélja ltlitamise luliti 7 Murdekaitse poleti juhtmele
4 Poleti juhe
Madtmed
370 mm
< g
25 mm 35 mm* j
€ = : T o
L\ o | o o
383mm —) < >
212 mm
< >
310 mm

* See mdode on moeldud pdleti valismootme jaoks. Pdleti viliskesta kdrgus on koos pdleti vilja lilitamise
lilitiga 41 mm.
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Kaalud
Poleti Kaal
Masinpdleti koos 7,6 m juhtmega 3,2 kg
Masinpéleti koos 10,7 m juhtmega 4,2 kg
Masinpbdleti koos 15 m juhtmega 5,8 kg

Paigaldage poleti

Masinpoleti saab paigaldada paljudele erinevatele X-Y-laudadele, poletiraamidele, toruldikuritele
ja muule varustusele. Paigaldage poleti vastavalt lauale voi seadme tootja juhistele.

Kui teie |6ikelaua rada on piisavalt lai, et saate juhtida pdleti I1abi selle pdleti kesta eemaldamata,
siis tehke seda ja kinnitage seejérel poleti tdstuki kiilge tootja juhiste kohaselt.

Eemaldage hammaslatt

Hammaslati saab kinnitada pdleti mélemale poolele. Kui peate hammaslati eemaldama,
eemaldage 2 kruvi, mis kinnitavad lati poleti kesta kiilge.

Hammaslatti paigaldades pingutage kruvid késitsi. Kruvide eemaldamise
véltimiseks drge pingutage Ule.

v 1]

I Hammaslatt I
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Monteerige masinpoleti lahti

Toimige jargmisel viisil, kui peate péleti lahti vétma, et suunata péleti labi I6ikelaua raja véi muu
paigaldussiisteemi.

TEADE

Poleti osi lahti ja uuesti kokku monteerides arge vaanake poletit ega juhet. Siilitage poleti pea
ja juhtme omavaheline paigutus. Poleti pea vaanamine pdleti juhtme suhtes voib kahjustada
poleti traate.

1. Uhendage péleti lahti plasma toiteallika kiiljest.
2. Eemaldage poletilt kulumaterjal.
3. Asetage poleti tasasele pinnale nii, et kesta vasak pool jadb tlespoole.

Kesta vasak pool on kruvidega pool.

4. Eemaldage pdleti kestalt 7 kruvi. Pange kruvid kdrvale.

5. Témmake kesta vasak pool ettevaatlikult pdletist eemale.
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6. Eemaldage (@ pdleti vilja ltlitamise luliti plastliugur ja pange see korvale.

7. Poleti kere paigaldub tihedalt kesta paremasse poolde. Tommake pdleti kere pea 6rnalt vélja
ja kesta paremast poolest eemale.

8. Uhendage lahti traadid kesta paremas pooles. Vajutage juhtmepistikul olevat sakki allapoole,
et tdmmata 2 poolt lahku.

'\l\

9. Nuud saate viia poleti kere ja poleti juhtme labi I6ikelaua paigaldusstisteemi.

Libistage murdekaitset vajalikul maaral médda poleti juhet, et see poleti
juhet l&bi raja viies ette ei jadks.
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Pange masinpdleti kokku

Kui vétsite pdleti lahti selle suunamiseks labi 6ikelaua raja v6i muu paigaldussiisteemi, siis pdleti
uuesti kokku panemiseks kasutage jargmist toimingut.

Pdleti osi lahti ja uuesti kokku monteerides drge vadnake poletit ega juhet.

Siilitage poleti pea ja juhtme omavaheline paigutus. Péleti pea vadnamine
poleti juhtme suhtes voib kahjustada poleti traate.

1. Asetage parempoolne poleti kest tasasele pinnale.

2. Veenduge, et korgi anduri liiliti @ ja pdleti vélja lilitamise liliti @ paiknevad 6iges poleti kestas
nagu joonisel ndidatud. Iga lilitit hoiavad oma kohal pdleti kesta kinnitustihvtid.

3. Uhendage poleti kere juhtmed ® korgi anduri liiliti / péleti vélja lilitamise liiliti juhtmete
koostuga @.

®

~
'\

4. Asetage juhtmepistik ® kinnituspessa pdleti korpuse paremas pooles niidatud viisil.

Viige sinised ja mustad juhtmed korgi anduri lulitist ja pdleti valja lulitamise llitist kinnituspesast
vélja- ja allapoole. See aitab viltida juhtmete muljumist ja kahjustamist, kui pdleti on téielikult
kokku pandud.
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5. Likake poleti kere pea pdleti kesta paremasse poolde nagu joonisel ndidatud. Veenduge, et:

O Poleti kest paigaldub Umber pdleti pea tasaste servade. Pdleti pea Uimar serv peab
jaama Ulespoole.

O Eelmise sammu juhtmepistik ja&b kinnituspessa oma kohale. Hoidke juhtmepistikut
paigas, kui paigaldate poleti kere poleti kesta.

6. Paigaldage poleti kere Ulejaénud osa pdleti kesta paremasse poolde nagu joonisel ndidatud.
Seda tehes toppige koik juhtmed péleti kere alla. Arge napistage ega murdke juhtmeid.
Veenduge, et likski juhe ei kata pdleti kesta kruvide avasid.

7. Paigaldage murdekaitse ® poleti kesta parema poole alaossa.

8. Pange poleti valja lulitamise lUliti
plastikliugur oma kohale kollase
luku (X) asendis.

Kui proovite péletit uuesti
kokku panna ja liugur

on rohelises asendis
,slilitamiseks valmis” (),
voite kahjustada péleti vélja
[litamise ldlitit, mis asub
kesta sees pdleti kere taga.
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Seadistage masinpéleti

9. Kinnitage pdleti kesta vasak pool pdleti kesta parema poole kiilge, kasutades 7 kruvi. Haarake
poleti kestadest kindlalt murdekaitse lahedalt ja hoidke need kruvisid paigaldades koos.

Olge ettevaatlik, et viltida juhtmete muljumist poleti kesta poolte vahel. See voib kahjustada
juhtmeid ja takistada poletit korralikult to6tamast.

10. Uurige poletit ja veenduge, et pdleti kesta poolte vahel pole muljutud juhtmeid.
11. Paigaldage pdleti kestale hammaslatt.
12. Kinnitage poleti tostuki kiilge vastavalt tootja juhistele.

13. Paigaldage poletile uuesti kulumaterjal. Vit Ik 48.

Joondage poleti

m  Pustise |6ike saamiseks
paigaldage masinpéleti
toorikuga risti. Kasutage nurgikut, © o
et joondada péleti tooriku suhtes
90° nurga all.

o1 0

m  Asetage paigaldustoend ()
poletile madalamal,
et vihendada poéleti
otsa vérisemist. °

m Arge pingutage
paigaldustoendit lle. Klambri
ligne surve voib aja jooksul pdleti
kesta moonutada voi kahjustada.

90°
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Juhtelementide seadistamine
mehhaniseeritud loikamise jaoks

Masinpoleti seadistamise iilevaade

Péleti juhe
CNC
Masina lidese (CPC) kaabel
| | Jadakaabel RS-485 (valikuline)
Masinpéleti
H
l_ﬁ =R
L
Maandus

Tooslaud Tooriku juhe Gaasivarustus
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud loikamise jaoks

& HOIATUS

GAASISILINDRID VOIVAD VIGA SAAMISEL PLAHVATADA

Gaasisilindrid sisaldavad suure surve all olevat gaasi. Viga saamisel voib silinder
plahvatada.

Korgsurveregulaatorite puhul jargige tootja ohutu paigaldamise, kasutamise
ja hooldamise juhiseid.

Enne plasmaloikamist surugaasiga lugege labi ohutusjuhised Safety and
Compliance Manual (Ohutus- ja vastavusjuhendist) (80669C). Ohutusjuhiste
eiramine voib pohjustada vigastusi ja kahjustada seadmeid.

& HOIATUS

PLAHVATUSOHT — ALUMIINIUMI LOIKAMINE VEE LAHEDAL

Arge 16igake alumiiniumis_l_llameid vee all voi veelaual, kui te ei suuda dra hoida
vesinikgaasi kogunemist. Arge kunagi Ioigake alumiiniumi ja liitiumi sulameid
vee kohalolekul.

Alumiinium voib reageerida veega, tekitades vesinikku ja luues voimalikult
plahvatusliku keskkonna, mis voib plasmaldikuse kdigus detoneeruda. Lisateabe
saamiseks lugege dokumenti Safety and Compliance Manual (Ohutus-

ja vastavusjuhendit) (80669C).

Seadistage plasmasiisteem ja masinpdleti mehhaniseeritud ldikamiseks

. Kinnitage plasma toiteallika tooriku juhe t66laua kiilge.

. Uhendage gaasivarustus plasma toiteallikaga. Vt |k 36.

0 Kasutage surudhku karastamata terase, roostevaba terase, alumiiniumi ja teiste elektrit
juhtivate metallide I16ikamiseks.

0 Roostevaba terase Idikamiseks kasutage gaasi F5. Vt Ik 117.

0 Kasutage argooni margistamise rakendustes. Vit [k 120.

. Uhendage plasma toiteallikas oma CNC- (v6i muu) kontrolleriga masina lidese (CPC)
tihenduse abil.

o Teie plasmasiisteem peab olema varustatud tehases (voi kasutaja poolt) paigaldatava
CPC liitmikuga, millel on sisemise pingejaguri plaat. Vt Ik 102.

o Péleti stiitamiseks ning kaare edastamise ja kaarepinge signaalide juhtimiseks on vaja
CPC-lihendust.

100
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud léikamise jaoks

4. Valikuline: thendage plasma toiteallikas oma CNC-ga jadaliidese tihenduse RS-485 abil.

a Valikulise jadalidese RS-485 kasutamiseks veenduge, et teie plasmastisteem on
varustatud tehases (voi kasutaja poolt) paigaldatava jadaliidese liitmikuga RS-485.
Vit [k 108.

0 Jadalides RS-485 pakub lisavéimalusi plasmastisteemi juhtimiseks CNC kaudu,
kuid seda ei saa kasutada pdleti stititamiseks.

5. Kinnitage péleti laua véi muu I6ikeseadme kiilge vastavalt tootja juhistele. Lisateabe saamiseks
vaadake lk 93.
6. Paigaldage oma rakenduse jaoks sobiv Idikamise, pinnaldikamise voi mérgistamise kulumaterjal.
o Loéikamine ja augustamine masinpdletiga: vt Valige kulumaterjal lehekdljel 111.
0 Pinna l6ikamine: vt Pinnaléikamismenetlused lehekiiljel 75.
0 Margistamine: vt Mérgistamise kulumaterjal (10-25 A) lehekiiljel 119.

7. Paigaldatud kulumaterjalidega sobitamiseks valige plasma toiteallika esipaneelil Idikkamise
reziim voi pinnaldikuse/maérgistuse reziim. Vt Léikamise juhtseadised lehekiiljel 44.

8. Reguleerige poleti kiirust ja véljundvoolu (amprites) vajadusele vastavalt. Vaadake |6iketabeleid,
alates lk 129.

Uhendage rippjuhtpuldiga

Powermax45 XP konfiguratsioonid masinpdletiga Duramax Lock véivad sisaldada valikulist
rippjuhtpulti.

OF s rHE

Rippjuhtpult voimaldab teil masinpéletit
eemalt kaivitada ja seisata. Kasutage
seda naiteks siis, kui paigaldate poleti
lihtsaile ro6pmeile voi 18ikejuhikule, millel

pole oma CNC- véi muud kontrollerit. CPC-liitmik
rippjuhtpuldile

Hypertherm rippjuhtpuldi kasutamiseks
thendage see toiteallika taga asuva
CPC-liitmikuga.

Rippjuhtpult on méeldud
Uksnes masinpdletiga

kasutamiseks. See ei t66ta,
kui paigaldatud on kasipdleti.
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud loikamise jaoks

Uhendage masina liidese kaabel

Masina liidesekaabli ihendamiseks selle siisteemiga tuleb paigaldada tehases (voi kasutaja poolt)
paigaldatav CPC-liitmik 5-asendilise pingejaguriga. Pingejagur véimaldab véhendatud kaarepinget
20:1, 21,1:1, 30:1, 40:1 v&i 50:1 (suurim véljund on 16 V). Toiteallika taga asuv CPC-liitmik
voimaldab juurdep&asu viahendatud kaarepingele ning kaare edastamise ja plasma kaivitamise
signaalidele.

Pingejaguri tehase eelseadistus on 50:1. Pingejaguri seade muutmiseks
vaadake lk 107.

A ETTEVAATUST

Sisemine pingejagur voimaldab avatud vooluringi korral kuni 16 V. See on impedantskaitsega
tootav viikepinge (ELV) viljund, et viltida tavatingimustes 166gi, energia ja tulekahju tekkimist
masina liidese pistikupesas ning iihe rikke tingimustes masina liidese juhtmetega. Pingejagur
pole rikkekindel ja ELV vidljundid ei vasta arvutitoodetega otseiihenduse korral kehtivatele
maandamata kaitsevaikepinge (SELV) ohutusnduetele.

Hypertherm pakub vélise masina liidese kaabli mitmeid valikuid.
Vilised kaablid, mis ei kasuta pingejaguri plaati

Uksnes kaare edastamise ja plasma kéivitamise signaalide kasutamiseks kasutage (ht jargmistest
kaablitest:
m 023206 (7,5 m)

m 023279 (15 m)

Nende kaablite otstes on juhtmetel harkklemmid.

Harkklemmid CPC-liitmik

Ut

CPC-pistik
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud léikamise jaoks

Vilised kaablid, mis kasutavad pingejaguri plaati

Et kasutada sisseehitatud pingejagurit, mis lisaks kaare edastamise ja plasma kaivitamise
signaalidele pakub ka vdhendatud kaarepinget:

m  Harkklemm-terminaatoriga juhtmete korral kasutage Uht jargmistest kaablitest:
o 228350 (76 m)
o 228351 (15m)

m  D-sub-pistikuga kaabli korral kasutage uht jargmistest kaablitest:
o 223354 (3,0 m)

223355 (6,1 m)

223048 (7,6 m)

223356 (10,7 m)

123896 (15 m)

0o 0o 0O O

Harkklemmid

CPC-liitmik

CPC-pistik
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud loikamise jaoks

Vilised kaablid PlasmaCAM® laudadele

Hypertherm pakub eriomaselt laudadega PlasmaCAM kasutamiseks méeldud masina
lidesekaableid. Nende kaablite jaoks tuleb pingejaguri plaat seada asendisse 21,1:1. Vt Ik 107.

m 223733 (4,6 m)
m 223734 (6,1 m)

6 haruga DIN-pistik CPC-liitmik

NN
[0

CPC-pistik
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud léikamise jaoks

Masina liidesekaabli paigaldamine

Masina liidesekaabli peab paigaldama véljadppinud hooldustehnik. Masina lidesekaabli
paigaldamiseks:

1. Lilitage toide VALJA (OFF) (O) ja ihendage lahti toitekaabel
2. Eemaldage toiteallika taga masina liidese pistikupesa kate

3. Uhendage Hypertherm masina liidese kaabel toiteallikaga

'S

. Kasutades kaablit, mille teises otsas on D-sub -pistik:
a. Uhendage see vastava pistikuga péleti kérguse juhtijal voi CNC-|
b. Kinnitage see kruvidega D-sub -pistikul.
Kasutades kaablit, mille teises otsas on harkklemmid:

a. Varustage klemmidega masina liidesekaabel péleti kdrguse juhtija véi CNC-kontrolleri
elektrikilbis (see hoiab &ra loata juurdepéésu lihenduste juurde pirast paigadamist).

h. Enne seadme kasutamist veenduge, et tihendused on 6iged ja kdik voolu all olevad osad
on kaetud ja kaitstud.

Hypertherm seadmeid ja kliendi seadmeid, sealhulgas lisatud
thendusjuhtmeid ja -kaableid, kui neid pole loendis ja stisteemina
sertifitseeritud, kontrollitakse viimases paigalduskohas kohalike asutuste
poolt.

Masina liidese skeem

Jargmisel joonisel on naidatud pistikupesad igat liiki signaali jaoks, mis on saadaval masina
lidesekaabli kaudu.

CLEENG e NE i aNG e D
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud loikamise jaoks

Masina liidesekaabli signaalid

Kui thendate toiteallika pdleti korguse juhtija voi CNC-kontrolleriga masina liidesekaabli abil,
vaadake kaablisignaali liksikasju jargmisest tabelist.

Vilise Sisemise
Signaal Liik Markused Pistikupesad kaabli kaabli
sooned sooned
Tavaliselt lahti. 3 Roheline Must
Kéivitage 15 VDC avatud ahela pinge
(kéivitage Sisend klemmidel START.
plasma) Vajab kaivitamiseks kuiva 4 Must Punane
kontakti sulgemist.
) Tavaliselt lahti. Kuiva kontakti 12 Punane Valge
Ecéasta.mlne Valiund sulgemine kaare edastamisel.
masina Aljun ) .
liikumise algus) 120 VAC / 1 A suurim masina 14 Must Roheline
lidese releel.
Jagatud kaare signaal 20:1, 5() Must (=) Must (=)
Pingejagur Véljund 21,1:1, 30:1, 40:1, 50:1
(véimaldab suurima 16 V). 6 (+) Valge (+) | Punane (+)
Maa Maa 13 Roheline/
kollane

Vilise kaabli sooned

&

Sisemise kaabli sooned
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud léikamise jaoks

Seadke 5-asendiline pingejagur
Tehase poolt eelseatud pingejaguri seade muutmiseks muule kui 50:1:
1. Lilitage toiteallikas VALJA (OFF) (O) ja iihendage lahti toitekaabel.
2. Eemaldage toiteallika kate.

3. Leidke toiteallika 6huti kiljelt pingejaguri DIP-lulitid.

Sellel joonisel on néha pingejagurit vaikeseadistusel (50:1) iiles lilitatud numbriga 4.

% HpEernerim
30 40
e 21.1 H{_sjoB(L?(

N
2NN
| NN
2NN
SN
9\.
N

J3
RED ALLDOWN=20 RED

4. Seadke DIP-lulitid Ghte jargmistest satteist ja asendage toiteallika kaas.

20:1 21,11 30:1 40:1 50:1

1234 1234 1234 1234 1234

Kui Hypertherm 5-asendiline pingejagur ei anna teie rakendusele vajalikku pinget, po6rduge abi
saamiseks oma slisteemiintegraatori poole.

Seade 21,1:1 on mdeldud eriomaselt I6ikamissiisteemidele PlasmaCAM.
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud loikamise jaoks

Kaare toorpinge

Kaare toorpingele juurdepddsu saamiseks lugege véliteeninduse biilletaani 809520.

& HOIATUS

LOOGIOHT, ENERGIAOHT JA TULEKAHJUOHT

Kui iihendate kaare toorpingele juurdepdasu saamiseks otse plasma
vooluringiga, suureneb iihe rikke korral 166gi, energia ja tulekahju oht.
Ahela viljundpinget ja -voolu on naha andmeplaadil.

Uhendage valikulise jadaliidese kaabliga RS-485

Jadaliidese RS-485 liitmik toiteallika tagakiiljel voimaldab teil ihendada oma Powermaxi kiilge
vélisseadme. Naiteks saate Powermaxi kasutada eemalt CNC kontrolleriga.

m Teie toiteallika Powermax tagapaneel peab olema varustatud tehases (voi kasutaja poolt)
paigaldatava jadaliidese RS-485 liitmikuga.

Jadaliitmik D-sub Jadaliides RS-485

s
A\
| m—
)
—
6]
| —
— )
 —

Klemmideta jadaliitmik
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Juhtelementide seadistamine mehhaniseeritud léikamise jaoks

Kui teie toiteallikas pole varustatud litmikuga RS-485, tellige komplekt 428654. Jargige
Powermax45 XP Service Manual (Powermax45 XP hooldusjuhendis) (809230) toodud
paigaldusjuhiseid, mille saate alla laadida vérgulehistul www.hypertherm.com asuvast
,Documents library (Dokumentide teegist)". (Leidke link lehe allosas.)

Paigaldatud liitmikuga RS-485:
1. Lilitage toiteallikas VALJA (OFF) (O)

2. Uhendage oma vilisseadme RS-485 kaabel jadalidesega plasma toiteallika tagakiiljel

Vilise jadaliidese kaablid

Maaratud pikkustes ja pistikutega on saadaval jargmised vélised jadakaablid:
m 223236 — kaabel RS-485, klemmideta, 7,6 m
m 223237 - kaabel RS-485, klemmideta, 15 m
m 223239 - kaabel RS-485, 9 klemmiga D-sub pistik juhtelementidele Hypertherm, 7,6 m
m 223240 - kaabel RS-485, 9 klemmiga D-sub pistik juhtelementidele Hypertherm, 15 m

Kaugjuhtimisreziim

Kui kasutate plasmastisteemi eemalt CNC-kontrolleri abil, on esipaneeli 2 numbri kuvaril néit ,r.c.”
See nditab, et toiteallikat juhitakse eemalt jadaliideste kaudu ja koik esipaneeli juhtseadmed on

keelatud kuni kaugjuhtimisreziimist véljumiseni.

Kui toiteallikat juhitakse eemalt, kuvatakse vea LED-id ja veakoodid nagu
tavaliselt. Vt [k 151.

D®ODE
.
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Kasipaoletiga loikamine

See jaotis sisaldab teavet, mis aitab teil:
m  Valida 6igeid kulumaterjale
m Parandada l6ikekvaliteeti
m  Augustada metalli

m Loigata roostevaba terast gaasiga F5

Valige kulumaterjal

Teie Duramax Lock masinpdleti tarnitakse alustaja kulumaterjalide komplektiga, mis sisaldab kilbiga
kulumaterjalide taiskomplekti pluss 1 lisaelektroodi ja 1 lisadiiisi. Pinna I6ikamise ja mérgistamise
kulumaterjal on eraldi tellimiseks saadaval.

= Pinnaldikamismenetluste ja kulumaterjali kohta vaadake Pinnalbikus kédsipoleti
Ja masinpdletiga lehekdiljel 75.

m  Silsteemi margistamisvoimekuse ja kulumaterjali kohta vaadake Mérgistamise juhised
lehekdiljel 119.

Kulumaterjali FlushCut saab kasutada ka masinpdletiga Duramax Lock.
Vt FlushCut™ kulumaterjal lehekiiljel 65.

Kulumaterjal on kilbiga voi kilbita.

m  Kilbiga kulumaterjal pakub paremat kaitset diitsile, vahendades augustades rabu poolt
tekitatavat kahju. Hypertherm soovitab igal véimalusel kasutada kilbiga kulumaterjali.

m  Kui kasutate kilbita kulumaterjali (n&iteks deflektorit kilbi asemel), hoidke hoolikalt péleti
oiget kdrgust, et rabu voi juhuslik kokkupuude toorikuga diilsi ei kahjustaks.
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Késipaletiga loikamine

Hypertherm ei soovita masinpdletis Duramax Lock kasutada muud
kulumaterjali, kui see, mis on loetletud selles juhendis. Muu kulumaterijali
kasutamine voib méjuda ebasoodsalt stisteemi jdudlusele.

Kulumaterjali paigaldamise kohta poletile vaadake lisateavet Ik 48.
Arge kasutage kulunud véi purunenud kulumateriali. Vt Vaadake (ile
kulumaterjal lehekdljel 165.

Jargmise kilbiga ja FineCut
kulumaterjali kasutamisel valige
esipaneelil I6ikereziim. Vt |k 53.

Mehhaniseeritud kilbiga kulumaterjal

220817 220854 220941 220842 220857
Kilp Kinnituskork Diitis Elektrood Keerisrongas

Oomilise kinnituskorgiga mehhaniseeritud kilbiga kulumaterjal

AT T N — @

220817 220953 220941 220842 220857
Kilp Oomiline Ditis Elektrood Keerisrébngas
kinnituskork
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Késipoletiga loikamine

Oomilise kinnituskorgiga kilbiga kulumaterjal FineCut

220948 220953 220930 220842 220947
Kilp Oomiline Duus Elektrood Keerisrongas
kinnituskork

Kilbita kulumaterjal FineCut

() M

o
220955 220854 220930 220842 220947
Deflektor Kinnituskork Duus Elektrood Keerisrongas

Kulumaterjali tooiga

Teie masinpoleti kulumaterjali vahetamise sagedust méjutavad paljud tegurid.
m Vilets gaasivarustus

0 Gaasitoru hoidmine puhta ja kuivana on #érmiselt oluline. Oli, vesi, aurud ja muud
saasteained gaasivarustuses voivad halvendada |6ikekvaliteeti ja lihendada kulumateriali
todiga. Vt Ik 37 ja lk 41.

m Loikamise ja pinna I6ikamise t66votted
0 Kui véhegi voimalik, alustage I6ikeid tooriku servast. See aitab pikendada kilbi ja duilisi
tooiga.
o Sailitage 6iget augustamiskdrgust. Vaadake |6iketabeleid, alates |k 129.
o Siilitage pinna I6ikamisel diget poleti ja tooriku vahemikku (vahemik). Vit Ik 84.
m  Kilbiga kulumaterjal kilbita kulumaterjali vastu

o Kilbita kulumaterjalil on kilbi asemel deflektor. Kilbita kulumaterjali t66iga on tavaliselt
kilbiga kulumaterjali omast liihem.

m Lodigatava metalli paksus

0 Uldiselt mida paksem on I6igatav metall, seda kiiremini kulub kulumaterjal. Parimate
tulemuste saamiseks &rge Uletage selle slisteemi paksuse spetsifikatsioonide andmeid.
Vit k 24.

Kulunud kulumaterjalide asendamise juhised vaadake |k 165.
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Késipaletiga loikamine

m Metallresti Idikamine

O Metallrestil on pilu- voi vérkmuster. Metallresti I6ikamine kulutab kulumaterjali kiiremini,
kuna nduab pidevat juhtkaart. Péleti stilitamisel tekib juhtkaar, kuid plasmakaar ei ole
toorikuga kontaktis.

m Viljundvoolu ja reziimi suhtes vale kulumaterijal

0 Kulumaterjali t66ea pikendamiseks veenduge, et pdletile paigaldatud kulumaterjal
vastaks valitud reziimile ja vdljundvoolule. Naiteks:

e Arge kasutage pinna Iéikamise kulumaterjali siisteemi I6ikereZiimi seadega Vt |k 53.
e Arge seadke valjundvoolu vahemikku 26 A kuni 45 A, kui paigaldatud on
maérgistamise voi pinna tdpsusléikamise kulumaterjal.

Uldreeglina kestab kulumaterjal mehhaniseeritud I6ikamisel umbes 3 kuni 5 tundi tegeliku
»sisselulitatud kaarega”. Siiski vib kulumaterjali t6diga végagi erineda llaltoodud teguritest
s6ltuvalt. Lisateavet kulumaterjalilt kulumisjilgede otsimise kohta vaadake Vaadake dle kulumaterjal
lehekiiljel 165.

Loikekvaliteedi moistmine ja selle optimeerimine

Loikekvaliteeti mojutavad mitmed tegurid:
m  Loikenurk — Idigatud serva nurgelisuse aste
m  Ré&bu - sulamaterjal, mis tahkestub tooriku ila- v6i alaosas

m Loikepinna sirgjoonelisus — I16ikepind voib olla ndégus voi kumer.

Loike vdi kaldloike nurk

m  Positiivne [6ikenurk tekib siis, kui 16ike
Ulemisest osast eemaldatakse rohkem
materjali, kui alumisest.

m  Negatiivne 16ikenurk tekib siis, kui 16ike
alumisest osast eemaldatakse rohkem |

materjali. | g
Sirgeim ldikenurk on péleti
[ ©

edasilikumissuuna suhtes paremal pool.
Vasakul poolel on alati teatud |6ikenurk.

L~ T

Probleem Pohjus Lahendus
Negatiivne 16ikenurk Poleti on liga madalal. | Tostke poletit korgemale; voi suurendage kaare pinget,
kui kasutate poleti kérguse juhtijat.
@ | Sirge nurk
@© | Positiivne 18ikenurk Poleti on liiga korgel. Laske poletit madalamale; vo6i vahendage kaare pinget,

kui kasutate poleti kérguse juhtijat.
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Késipoletiga loikamine

Selleks, et otsustada, kas I6ikenurga probleemi pohjustajaks on plasma- voi ajamisiisteem:
1. Tehke katseline ldige
Sirge nurk sobib tihti hasti katselisele |6ikele. Selle abil on kergem

médrata, kumba kilge I6ikenurga probleem méjutab ja kas see kiilg
poleti pooramisel liikus.

2. Mootke I6ikenurka molemalt poolt
3. Poorake poletit oma alusel 90° vorra
4. Korrake samme 1-3

Kui nurgad on mélemal katsel (ihesugused.

m  Veenduge, et mehaanilised pdhjused on
korvaldatud. Vt Masinpéleti seadistamise (llevaade
lehekiiljel 99.

m  Kontrollige péleti ja tooriku vahemikku (eriti kui
l6ikenurgad on koik positiivsed véi negatiivsed).

m  Moelge ka |digatavale materjalile. Kui metall on magnetiseeritud voi karastatud,
kogete I6ikenurga probleeme suurema téenédosusega.

Kui Idikenurga probleem pusib, pdérduge oma I6ikelaua tootja poole, et kontrollida oma automaatse
kdrguse juhtija voi podleti kdrguse juhtija t66 korralikkust.

Rabu

Rébu on Isikamisprotsessi kiigus tekkiv sulametall, mis kdveneb osa pohjas. Ohuplasmaga Idigates
tekib alati mingil maéral rabu. Rabu koguse ja liigi vahendamiseks reguleerige oma siisteem digesti
oma rakenduse jaoks.

Probleem Pbhjus Lahendus
Uleliigne rabu plaadi mélema = Poleti on liiga madalal. = Reguleerige poletit voi
tlki Glaservas. » PGleti kdrguse juhtijat pinget-véikeste sammudena
kasutades on pinge (5 volti voi véhem),
on liga madal. kuni rabu kogus véheneb.
Véikesel kiirusel tekkiv rédbu 16ike = Podletiga I6ikamine = Tostke I6ikamiskiirust.
pdhjal moodustab raske, on liiga aeglane.

eespool nurga.

Suurel kiirusel tekkiv rdbu = Ldikamine on liiga kiire. = Vahendage |dikamiskiirust.
moodustub I6ike I&hedal tahke = Kaar moodustab = Vihendage pdleti ja tooriku
metalli hukese, sirge helmena. tagapool nurga. vahemikku.

See keevitub 16ike pohja ja seda
on raske eemaldada.
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Tooriku augustamine masinpoletiga

Masinpdletiga |I6ikamist voite alustada tooriku servast véi toorikut augustades. Vaadake |16iketabeleid
lk 129 ja allolevaid augustamise juhiseid.

Augustamine voib lihendada kulumaterjali t66iga servalt alustamisega
vorreldes.

Augustamise viivitus

Augustamise viivitus on ajavahemik, mille jooksul stilidatud péleti plisib augustamise kérgusel
paigal, enne poleti I6ikeliikumise algust. Augustamise viivitus peab olema piisavalt pikk selleks,
et kaar jduaks augustada materjali enne péleti likumist, kuid mitte nii pikk, et augustamisava
suureneks ja pohjustaks enne pdleti likuma hakkamist kaare ,tiirutamise” voi kustumise.
Kulumaterjalide kulumisel vdib seda viivituse aega olla vaja suurendada.

Loiketabelites esitatud augustamise viiteajad pohinevad keskmistel viiteaegadel kogu kulumaterjali
t6oea jooksul.

Augustamise korgus

Selle stisteemi puhul on augustamise korgus uldiselt 1,5—4 kordne I6ikamiskdrgus.
Tegelikke vaartuseid vaadake 16iketabeleid, alates Ik 129.

Augustamise suurim paksus

Augustades materjale mingi tegeliku protsessi suurima paksuse lahedal tuleb arvestada jargmiste
oluliste teguritega.

m | ubage sissejuhatuskaugusel olla umbes sama suur nagu augustatava materjali paksus.
Naiteks vajab 12 mm materjal 12 mm sissejuhatust.

m  Etvéltida kilbi kahjustamist augustamise kaigus tekkinud sulamaterjali kogunemise tagajarjel,
arge laske poletil langeda 16ikamiskdrguseni, kuni see on sulamaterjalist puhastatud.

m  Erinevad materjalid voivad stisteemi augustamisvoimet keemiliselt kahjustada. Eelkdige voib
suurimat augustamisvéimet vidhendada kérge mangaani voi rani sisaldusega ulitugev teras.
Hypertherm tuletab karastamata terase parameetrid paksustel kuni 12 mm, kasutades
sertifitseeritud A572 klassi 50 plaati.
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Roostevaba terase ldikamine gaasiga F5

A HOIATUS

) MURGISED AURUD VOIVAD KAHJUSTADA TERVIST VOI POHJUSTADA SURMA

Moned metallid, sealhulgas roostevaba teras, voivad I6ikamisel eraldada miirgiseid
aure. Veenduge, et teie tookohas on piisav 6hutus, et tagada 6hukvaliteedi taseme

vastavus koigile kohalikele ja riiklikele standarditele ja maarustele. Lisateabe
saamiseks lugege dokumenti Safety and Compliance Manual (Ohutus-
ja vastavusjuhendit) (80669C).

Voite kasutada gaasi F5 roostevaba terase I6ikamisel pdletitega Duramax Lock stisteemil
Powermax45 XP. Kui F5 kasutatakse slisteemiga Powermayx, on see allpool loetletud Iikekvaliteedi
eeliste saavutamiseks soovitatav liksnes roostevaba terase |6ikamisel.

Vit Ik 139 roostevaba terase gaasiga F5 |6ikamise I6iketabelit.

Plasmaléikamine F5-ga annab siledad ja laikivad, hébedaste servadega I6iked, mis on lahedased
metalli pohivarvile. F5 ei jata karedat ja tumedat pinda, mis tavaliselt tekib dhuplasmaga I6ikamisel.

— F5

F5: delised

F5: puudused

F5: sarnasused 6huga

Sile, laikiv |6ikeserv

Hoébedane l6ikeserv, mis
sarnaneb metalli

alusvérviga — ei jata dhuga
tekkivat karedat, tumedat pinda
Loikepind pole

oksudeerunud — I6igatud teras
séilitab oma
korrosioonikindluse

V6imalus kasutada samu
kulumaterjale Duramax Lock
nagu tavalisel I6ikamisel ja
pinnaldikamisel 6huga (sisaldab
elektroode CopperPlus™)

Eelised piirduvad roostevaba
terasega

Vaikseimad |6ikamiskiirused
F5 gaas on kallim kui suruéhk

Pole soovitatav kasutada
paksustega alla 7 mm ega
kasutamiseks kulumaterjaliga
FineCut®

Kaldldigete 16ikekvaliteet
on veidi halvem

Umbes sama kogus rabu. F5
ja 6huga on roostevaba terase
rabu tumedat varvi ja selle
eemaldamine véib olla
keeruline.

Umbes samad gaasisurve
ndéuded
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Margistamise juhised

Masina Duramax Lock pdletil olevat margistamise kulumaterjali saate kasutada karastamata terase,
roostevaba terase ja alumiiniumi mérgistamiseks, kriipsutamiseks ja tapitamiseks 6hu vdi argooni
abil.

Margistamise |6iketabeleid vaadake |k 140 ja Ik 141.

Margistamise kulumaterjali saab kasutada ka Duramax Lock késipdletitega
késitsi margistamise rakendustes.

Mirgistamise kulumaterjal (10-25 A)

Margistamise rakendustes on soovitatav suurim véljundvool 25 A. Mérgistamise kulumaterjali
kasutamine suurema voolutugevusega voib lihendada diiusi kasutusiga. See voib kaasa tuua
soovitust sligavamad mérgid ja tldiselt kehvemad tulemused.

- QO
) E=
O
420542 220854 420415 220842 220857
Kilp Kinnituskork Duus Elektrood Keerisrongas
9
ﬁ\w\\u\\ g% —
e = ]
420542 220953 420415 220842 220857
Kilp Oomiline Duus Elektrood Keerisrongas

kinnituskork
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Mrgistamise juhised

Protsessi gaas: dhk argooni vastu

A HOIATUS

GAASISILINDRID VOIVAD VIGA SAAMISEL PLAHVATADA

Gaasisilindrid sisaldavad suure surve all olevat gaasi. Viga saamisel vdib silinder
plahvatada.

Korgsurveregulaatorite puhul jargige tootja ohutu paigaldamise, kasutamise
ja hooldamise juhiseid.

Enne plasmaldikamist surugaasiga lugege labi ohutusjuhised Safety and
Compliance Manual (Ohutus- ja vastavusjuhendist) (80669C). Ohutusjuhiste
eiramine voib pohjustada vigastusi ja kahjustada seadmeid.

Selle stisteemi ja poleti abil saate mérgistamise rakendustes kasutada 6hku voi argooni.

Ohk Argoon
= Vaike hind = Madal soojusvéimsus vahendab
» Suurepdrane koguprotsess materjali deformatsiooni véimalust
Eelised x ~
* Karastamata terase Uilaosas on rabu * Suureparaselt kdrge kontrast kergeks
vihe voi see puudub iildse kriipsutamiseks
*  Suur kuumus, eriti 8hukesel metallil, = Kallim kui 8hk (vt Kuidas siisteem
vOib pohjustada osa kuju muutumist késitleb jédrelvoolu méargistamiseks
*  Alumiiniumil véivad tulla sakilised allpool)
mérkide servad = Tugev kriipsutamine jatab rabu terase
Puudused » Rohkem ribu ja laiemad mirgid kui pealmisele kiiljele
argooniga = Tahemérgi vahim soovitatav kdrgus
= Tahemirgi vihim soovitatav kdrgus on 4 mm, et sellised mérgid nagu
on 8 mm, et sellised mérgid nagu tahed tdhed ja numbrid oleksid loetavad
ja numbrid oleksid loetavad

Kuidas siisteem kisitleb jarelvoolu margistamiseks

Jarelvool on péleti gaasivool, et jahutada kulumaterjali parast plasmakaare kustumist. Kui kasutate
margistamise rakendustega 6hku (voi ldammastikku), kestab jarelvool 10 sekundit. Siisteem tuvastab
argooni kasutamise ja viahendab gaasikasutuse vahendamiseks jarelvoolu 10 sekundilt 3 sekundile.
3-sekundilise jérelvoolu saavutamiseks:

m  Tuleb siisteem seada pinnaldikuse/margistuse reziimi
m  Valjundvoolu seade peab olema 10-25 A

m  Plasmakaar peab plisima vahemalt 0,5 sekundit
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Mrgistamise juhised

On 2 stsenaariumi, kus jérelvool on isegi argooni kasutades 10 sekundit, kuna plasmakaar ei pusi
piisavalt kaua 3-sekundilise jarelvoolu tekitamiseks:

m  Kui poleti siittib juhtkaart toorikule tle kandmata

m  Mbdnes tépitamise rakenduses, kus plasmakaar pusib alla 0,5 sekundi

Margistamise liigid

e o
Kerge margistus Tugev margistus/kriipsutamine Tapitamine
= Ohukesed, puhtad, ributa, = Tugevamad, stigavamad jooned » Ummarguste mirkide sari
madalad jooned = Viga vdhe rabu kavandatud = Mobdtmeid ja vahemaid saab
= Marke saab soovitud moel mérgi korval juhtida véljundvoolu, gaasi liiki,
eemaldada voi katta teiseste poleti korgust ja peatumisaega

toimingutega reguleerides

Margistamise naiteid

Jargmiste piltide eesmérk on anda aimu selle stisteemi 6huga méargistamise ja argooniga
maérgistamise erinevustest.

Ohk Argoon

Kerge margistus
karastamata
terasel
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Ohk Argoon

Tugev margistus
karastamata
terasel

Kerge margistus
roostevabal
terasel

Tugev margistus
roostevabal
terasel
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Mrgistamise juhised

Argoon

Kerge margistus
alumiiniumil

Margistamise, kriipsutamise ja tapitamise profiilid

Jargmistes tabelites on toodud tunnuslikud laiuse ja stigavuse profiilid kerge méargistamise, tugeva

margistamise ja kriipsutamise ning karastamata terase tépitamise jaoks.

Mérkide laius ja stigavus muutuvad, kui reguleerite véljundvoolu, gaasi liiki,
poleti vahemikku ja mérgistamise kiirust (voi tapitamise peatumisaega).

Kerge margistus

Ohk Argoon
Laius 2,79 mm 1,22 mm
Siigavus Vdhem kui 0,02 mm Vahem kui 0,02 mm

Liikumise kiirus

2,5 m/min

3,2 m/min

Tugev margistus/kriipsutamine

Ohk Argoon
Laius 2,79 mm 1,22 mm
Siigavus 0,09 mm Vihem kui 0,02 mm
Liikumise kiirus 2,5 m/min 3,2 m/min
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Mérgistamise juhised

Ohk Argoon
Laius 1,98 mm 0,99 mm
Siigavus 0,25 mm Vahem kui 0,02 mm
Peatumisaeg* 50 millisekundit 200 millisekundit

*

Peatumisaeg on poleti siittimise aeg thes tooriku kohas tépi moodustamiseks. Mida pikem peatumisaeg,
seda stigavam tdpp moodustub. Peatumisajad vahelduvad CNC ja laua paigutuse vahel. Vaimalik, et peate
oma CNC/laua seadeid vastavalt kohandama.

Margistamisprotsessi suunised

Enne margistamise, kriipsutamise voi tapitamise algust

Valige t66gaas: 6hk voi argoon.
Valmistage ette oma masinpdleti ja laud. Vt Masinpéleti seadistamise lilevaade lehekiiljel 99.

Paigaldage méargistamise kulumaterjal.

Seadke plasma toiteallikas
pinnaldikuse/mérgistuse reziimi.
Vit Ik 53.

Reguleerige poleti kiirust O
ia toiteallika valjundvoolu J
’ J N

(voolutugevust) oma

maérgistamis- voi tapitamist6o \
jaoks. Vaadake I6iketabeleid,
alates |k 140.

Veenduge, et pinnaldikuse/mérgistuse reziimi LED helendab.

Seadke véljundvool vahemikku
10 A kuni 25 A. Arge lletage méargistamise rakendustel 25 A.

Lisakaalutlused:

Toiteallikas reguleerib gaasisurvet teie jaoks automaatselt. Hypertherm soovitab kasutada
neid autogaasi seadeid margistamiseks.

Hypertherm soovitab teil tungivalt kasutada margistamise kulumaterjali koos
pinnaldikuse/margistuse reziimi seatud toiteallika ja 10—25 A véljundvooluga. Need seaded
ja kulumaterjal on loodud eriomaselt margistamise rakenduste tarbeks.

See silisteem vajab mérgistamise ja tavalise I6ikamise puhkudel erinevat kulumaterjali.
Veenduge, et olete paigaldanud dige kulumaterjali, kui vahetate mérgistamise ja |6ikamise
toid. Loikamise kulumaterjali osa numbreid vt |k 111.

Markide sligavust ja laiust saate muuta pdleti kiiruse, valjundvoolu ja kérguse muutmise abil.

V6imalik, et peate oma CNC ja laua 90° nurkade optimeerimiseks proovima erinevaid nurga
votmise meetodeid. Vt Nurga vétmise suunised allpool.
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Nurga votmise suunised

Véhendage nii valjundvoolu kui ka margistamise kiirust kogu mérgistamise ajal.

Séltuvalt teie I6ikelaua ja CNC suutlikkusest on voimalik, et peate proovima erinevaid nurga
votmise meetodeid parimate voimalike tulemuste saavutamiseks 90° nurkadega.

0 Paljude laudadega on raske saavutada puhast 90° nurka. See néuab, et pdleti peatub
moneks ajaks taiesti, mille tulemuseks voib olla soovitust laiem ja stigavam nurk.

a Allpool ndidatud timardatud nurga meetod on soovitatav enamike laua/CNC paigutuste
jaoks. See meetod ei ndua pdleti téielikku peatumist nurgas.

a Kuivaja on teravamat 90° nurka, voite proovida allpool ndidatud kaheastmelist toimingut.
Kuid see meetod jatab ,algus-" ja ,|6pp”"-punktidesse tépid.

90° nurka on paljude Soovitatav meetod enamike
laudadega raske saavutada laudade/CNC-de jaoks

Vahelduv kaheastmeline t66

———© Lopp

®©

@ Algus Algus

Margistamise veaotsingu napunaiteid

Margistamise laiust, sligavust ja kvaliteeti mojutavad jargmised tegurid:

Toogaas — vt argooni ja 8hu vordlust Ik 120

Materjali liik (karastamata teras, roostevaba teras véi alumiinum)

Materjali paksus ja pinnaviimistlus

Plasma toiteallika valjundvool (voolutugevus)

Poleti margistamise/tapitamise kiirus

Péleti vahemik

Loikelaua ja CNC tunnused, néiteks kuidas nad kasitlevad viivitusi, kiirendusi ja aeglustusi

Gaasirdhk, kui reguleerisite rohku késitsi nii, et see jadks stisteemi poolt automaatselt seatud
soovitatud vahemikust véljapoole — vt |k 56

Kasutage oma margistamise voi tépitamisprotsessi ja tulemuste optimeerimiseks veaotsingu
napunditeid lk 126 ja Idiketabeleid alates siit Ik 140.
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Mérgistamise juhised

Uldised mirgistamise probleemid ja lahendused

Margistamise rakenduste korral veenduge alati, et:

m  Margistamise kulumaterjal on paigaldatud

m  Toiteallikas on seatud pinnaldikuse/margistuse reziimi ja véljundvool 10—-25 A

Mitmeid tavalisi mérgistamise probleeme saab lahendada uue kulumaterjali paigaldamisega poletile.
Arge kasutage kulunud v6i purunenud kulumaterjali. Vit Ik 165.

Probleem

Lahendus

Kaar kustub
mérgistamise ajal.

Veenduge, et poleti ja tooriku vahemik (vahemik) pole liiga suur.
Vahetage vilja kulunud véi kahjustunud kulumaterjal. Vit Ik 165.

Tapi 1abimd6t on vale.

Suurema labimodduga tépi jaoks tostke véljundvoolu.

Vahema labimédduga tapi jaoks langetage valjundvoolu.
Seadke péleti ja tooriku vahemikku (vahemik).

Vahetage vilja kulunud véi kahjustunud kulumaterjal. Vit [k 165.

Tapi stigavus on vale.

Siligavama tépi saamiseks pikendage peatumisaega.
Madalama t&pi saamiseks vihendage peatumisaega (véimalusel).
Seadke péleti ja tooriku vahemikku (vahemik).

Mérk on liiga lai voi
liga sligav.

Vahendage véljundvoolu.
Tostke margistamise kiirust.

Vaadake tle kulumaterjal, eriti diitisi keskava. Vahetage vélja kulunud véi
kahjustunud kulumaterjal. Vit Ik 165.

Mark on liiga kitsas
voi liiga madal.

Vahetage vilja kulunud véi kahjustunud kulumaterjal. Vit Ik 165.
Suurendage véljundvoolu.

Langetage mérgistamise kiirust.

Vahendage péleti kérgust.

Margi algus on liiga lai.

Kui viiteaeg CNC poolt masina liikumissignaali vastuvétmise ja masina liikumise
tegeliku alguse vahel on mérkimisvéarne, voib tekkida augustamine. Véimalusel
viahendage viiteaeg 0-ni (null).

Kontrollige |6ikelaua parameetreid, eriti kirenduse oma. Véimalik, et seda

peab suurendama.

Langetage valjundvoolu, et véhendada margi algustapi suurust. Voimalik,
et ka mérgistamise kiirust tuleb kohandada vaiksema véljundvoolu jargi.
Kontrollige poleti ja tooriku vahemikku (vahemik), et veenduda plasmakaare
heas, kiires tlekandumises toorikule.

Mérgi 16pp on liiga lai.

Kontrollige I6ikelaua parameetreid. Véimalusel suurendage aeglustuse
parameetrit.
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Mrgistamise juhised

Probleem Lahendus

Nurka vottes saab mark = Voimalik, et peate proovima nurga votmiseks muud meetodi. Vit Ik 125.
liga stgav ja lai.

Margid, nagu téhed, = Suurendage marke. Kui kasutate 6hku, on selliste markide nagu tahtede
numbrid ja muud pole ja numbrite véhim soovitatav kérgus 8 mm. Kui kasutate argooni, on selliste
loetavad. mérkide nagu tahtede ja numbrite véhim soovitatav kérgus 4 mm. Vt Joonis 1.

Joonis 1 — Soovitatavad vihimad margi kdrgused

Ohk: vahim kérgus 8 mm

Argoon: vdhim kérgus 4 mm

1 [
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Loike- ja margistustabelid

& HOIATUS

PLAHVATUSOHT - ALUMIINIUMI LOIKAMINE VEE LAHEDAL

Arge Idigake alumiiniumisulameid vee all v6i veelaual, kui te ei suuda &ra hoida
vesinikgaasi kogunemist. Arge kunagi I6igake alumiiniumi ja liitiumi sulameid
vee kohalolekul.

Alumiinium véib reageerida veega, tekitades vesinikku ja luues véimalikult
plahvatusliku keskkonna, mis vdib plasmalbikuse kdigus detoneeruda. Lisateabe
saamiseks lugege dokumenti Safety and Compliance Manual (Ohutus-

ja vastavusjuhendit) (80669C).

& HOIATUS

PLAHVATUSOHT - KUTTEGAASIDEGA LOIKAMINE

Arge kasutage Powermax siisteemidega pdlevaid kiittegaase ega oksiideerivaid
gaase. Need gaasid voivad plasmaldikamistoodel pohjustada plahvatusohtlikke

olusid.

& HOIATUS

MURGISED AURUD VOIVAD KAHJUSTADA TERVIST VOI POHJUSTADA SURMA

Moned metallid, sealhulgas roostevaba teras, voivad I6ikamisel eraldada miirgiseid
aure. Veenduge, et teie to6kohas on piisav 6hutus, et tagada 6hukvaliteedi taseme
vastavus koigile kohalikele ja riiklikele standarditele ja maarustele. Lisateabe
saamiseks lugege dokumenti Safety and Compliance Manual (Ohutus-

ja vastavusjuhendit) (80669C).
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Loike- ja mérgistustabelid

Loiketabelite kasutamine

Selle jaotise ldiketabelid on méeldud hea ldhtekohana. Reguleerige I6iketabelite muutujaid nagu vaja,
et saavutada teie I6ikeseadmete ja keskkonna jaoks parimad tulemused.

Iga mehhaniseeritud I6ikamise ja mérgistuse kulumaterjali komplekti jaoks on antud I6iketabelid.
Igale 16iketabelile eelneb kulumaterjali skeem osa numbritega.

Loiketabelid on lisatud jargmisele:

m Karastamata ja roostevaba terase ning alumiiniumi I6ikamine vooluga 45 A 8hus, kasutades
kilbiga kulumaterjali

m Karastamata ja roostevaba terase I6ikamine 6hus, kasutades kulumaterjali FineCut
m  Roostevaba terase Idikamine vooluga 45 A, F5, kasutades kilbiga kulumaterjali

m  Margistamine ja tdpitamine vooluga 10—25 A 6hus ja argoonis, kasutades margistamise
kulumaterijali

Iga |6iketabel vdib sisaldada jargmist teavet.

m  Voolutugevuse seadmine — lehekiilje lilaosas asuv voolutugevuse seade kehtib kdigi sel
lehekiiljel antud seadete jaoks. Tabelites FineCut on iga paksuse voolutugevuse seadistus
lisatud I6iketabelisse.

m Materjali paksus — tooriku (I6igatava metallplaadi) paksus.

m  Poleti ja tooriku vahemik — kilbiga kulumaterjali jaoks, kilbi ja tooriku vaheline kaugus I6ikamisel.
Kilbita kulumaterjali jaoks, diitsi ja tooriku vaheline kaugus I6ikamisel. See on tuntud
ka I6ikekdrgusena.

m Algne augustamise kaugus - kilbi (kilbiga) véi diiiisi (kilbita) ja tooriku vaheline kaugus pdleti
sliitamisel enne |6ikekdrgusele laskumist. Margistamise tabelites viidatakse sellele kui Algsele
mdérgistamise kérgusele.

m  Augustamise viiteaeg — aeg, mille viltel stilidatud pdleti plisib paigal augustamise kdrgusel, enne
kui pdleti alustab |6ikamisliikumisega. Margistamise tabelites viidatakse sellele kui Viiteajale.

m Parimad kvaliteediseaded (I6ikekiirus ja -pinge) — séitted, mis annavad ldhtepunkti parima
I6ikekvaliteedi leidmiseks (parim nurk, kdige viahem rébu, parim |16ikepind). Soovitud tulemuse
saamiseks kohandage kiirust oma rakenduse ja tabeli jaoks.

m  Tootmise satted (I6ikamise kiirus ja pinge) — 70% kuni 80% suurimast nimikiirusest.
Need kiirused tagavad suurima I8igatud osade arvu, kuid mitte tingimata parimat véimalikku
[6ikekvaliteeti.

Kaare pinge suureneb kulumaterjali kuludes, nii et ige pdleti ja tooriku vahemiku
hoidmiseks vdib olla vaja pinge satteid suurendada. Méned CNC-d jélgivad kaare
pinget ja reguleerivad automaatselt poleti tostjat.

m Sisseldike laius — |6ikamisprotsessil eemaldatava materjali laius. Sissel6ike laiused saadakse
.parima kvaliteedi” sétetega ja on toodud Uksnes viitena. Erinevused rakestuste ja materjali
koostise vahel véivad pohjustada tegelike tulemuste erinevusi tabelites naidatuist.

m Laius ja sligavus — margistamise ja tdpitamise l6iketabelites on loetletud mérgise voi tapi
profiili méotmed.
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Lbike- ja mérgistustabelid

Igas l6iketabelis on kuuma ja kiilma gaasi voolukiiruste loend.

m  Kuuma gaasi voolukiirus — sisse liilitatud plasma, slisteem t66tab jooksva vooluga, pisivas
olekus, siisteemi vaikesurvel (I6ikevool véi automaatreziim).

m  Kilma gaasi voolukiirus — vilja ltlitatud plasma, slisteem on piisivas olekus, gaas voolab poletis
suisteemi vaikesurvel (jarelvool).

Hypertherm kogus Idiketabeli andmeid labori katsetingimustes, kasutades uusi
kulumaterjale.
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Lbike- ja mérgistustahelid

Karastamata teras - 45 A - ohk - kilbiga

=

3

0070 o

) o E=

220817 220854 220941 220842 220857
(220953 oomilise
tunnetuse jaoks)

Meetermdddustik
e s Algne . Parimad kvaliteedi satted Tootmise sitted .
Materjali !’oletl ja - augustamise Aug_l_lstamlse Liikamise : Liikamise . Slsst_alulke
paksus tooriku vahemik Kaugus viiteaeg Kiirus Pinge Kiirus Pinge laius
mm mm mm % sekundit mm/min volti mm/min volti mm
2 5560 128 7910 125
1 0,2 1,4
3 3960 128 5590 128
4 0,4 | 2800 | 128 | 3960 | 128 15
6 1,5 3,8 250 1430 130 2110 127 '
8 0.6 1020 133 1385 130 1,7
10 0,8 780 136 920 134 1,8
12 1 540 140 690 138 1,9
16 310 146 400 141 2,1
20 Serva algus 170 152 240 = 147 = 23
25 110 157 145 154 3
Inglise moddustik
Materjali Piletija aug:g:;ise Augustamise :;irl'::::s:"a"teed'_sam Lﬁik:;l:::me sa“fd Sisseiike
paksus tooriku vahemik kaugus viiteaeg Kiirus Pinge Kiirus Pinge laius
tolli tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli/min volti tolli
16 GA 0,1 249 128 320 125 0.053
14 GA 0,2 225 128 320 125 0.054
10 GA 0,4 129 128 181 128 0.057
3/16 0.06 0.15 250 05 | 8 120 | 122 127  0.059
1/4 0,6 48 130 72 127 0.061
3/8 08 | 3 138 = 38 133 | 0.069
1/2 1 18 141 24 139 0.077
5/8 13 146 16 141 0.082
3/4 7 151 10 145 0.086
 E—— Serva algus
7/8 6 154 7 151 0.103
1 4 | 157 & 154  0.119
Gaasi voolukiirus - slpm/scth
151/320 Kuum (I6ikevool)
184/390 Kiilm (jarelvool)
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Lbike- ja mérgistustabelid

Roostevaba teras - 45 A - dhk - kilbiga

=

) o E=

220817 220854 220941 220842 220857
(220953 oomilise
tunnetuse jaoks)

3

0070 o

Meetermdddustik
e s Algne . Parimad kvaliteedi satted Tootmise sitted .
Materjali !’oletl ja - augustamise Aug_l_lstamlse Liikamise : Liikamise . Slsst_alulke
paksus tooriku vahemik Kaugus viiteaeg Kiirus Pinge Kiirus Pinge laius
mm mm mm % sekundit mm/min volti mm/min volti mm
2 0,1 5620 126 7830 129 0,6
3 0,2 3285 129 4725 128 0,9
4 0,4 1995 130 2960 129 1,1
3,8 250 I I I I I
6 1145 131 1695 131 1,2
8 1,5 0.6 830 134 1100 134 1,4
10 0,8 605 137 870 137 1,6
12 4,6 300 1,2 380 141 540 139 1,8
16 240 145 320 142 2,4
Serva algus i i i i
20 160 149 205 146 3,1
Inglise mdddustik
L S Algne . Parimad kvaliteedi sitted Tootmise satted L
Materjali f’oletl ja - augustamise Augllllstamlse Liikamise : Liikamise . Slss?Inlke
paksus tooriku vahemik e — viiteaeg Kiirus Pinge Kiirus Pinge laius
tolli tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli/min volti tolli
16 GA 0,1 237 125 320 128 0.017
14 GA 0,2 230 126 320 129 0.022
10 GA 0,4 90 130 134 128 0.041
] 0.15 250
3/16 0,5 63 131 93 130 0.044
1/4 0.06 06 | 40 | 131 59 131  0.047
3/8 0,8 26 137 29 136 0.061
1/2 018 300 12 12 142 | 19 | 140 | 0.075
5/8 10 145 13 142 0.096
3/4 Serva algus 7 148 9 145 0.116
7/8 5 151 6 149 0.137
Gaasi voolukiirus - slpm/scfh
151/320 Kuum (I6ikevool)
184/390 Kiilm (jarelvool)
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Lbike- ja mérgistustahelid
Alumiinium - 45 A - ohk - kilbiga

) ) —fip (=

220817 220854 220941 220842 220857
(220953 oomilise
tunnetuse jaoks)

=

>
0070 o

Meetermdddustik
e s Algne . Parimad kvaliteedi satted Tootmise sitted .
Materjali !’oletl ja - augustamise Aug_l_lstamlse Liikamise : Liikamise . Slsst_alulke
paksus tooriku vahemik Kaugus viiteaeg Kiirus Pinge Kiirus Pinge laius
mm mm mm % sekundit mm/min volti mm/min volti mm
2 0,1 7890 121 9585 134 1,3
3 0,2 4850 130 7120 129 15
4 0,4 3670 133 5650 129 '
3,8 250 | | | | |
6 15 0,5 2060 139 3095 132 1,6
8 0,6 1330 139 1830 136 1,7
10 0,7 860 142 1015 140 1,9
12 620 144 745 142 2
e — Serva algus
16 360 152 340 148 2,5
Inglise moddustik
Materjali Piletija augﬁg::ﬂse Rugustamise :;irl'(':;‘:st"a"teed'_sam Lﬁik::::::“se samfd Sisseiike
paksus tooriku vahemik Kgus viiteaeg Kiirus Pinge Kiirus Pinge laius
tolli tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli/min volti tolli
1/10 0,2 240 126 320 131 0.056
1/8 0.4 170 131 263 128 0.060
3/16 0.15 250 ' 120 134 184 130 0.061
1/4 0.06 0,5 70 137 104 132 0.063
3/8 0,7 36 141 42 139 0.073
1/2 21 145 | 26 143 | 0.082
5/8 Serva algus 15 152 14 148 0.100
3/4 8 158 9 | 153  0.117
Gaasi voolukiirus - slpm/scfh
151/320 Kuum (I6ikevool)
184/390 Kiilm (jarelvool)
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Lbike- ja mérgistustabelid

Karastamata teras - FineCut - dhk - kilbiga ja kilbita

% =
.

g \D\ )
g an) I
220955 (deflektor) 220854 220930 220842 220947
220948 (kilp) 220953 (oomiline)
Meetermoddustik
dleti Soovitat
Materjali . Polet.l Algne. Augustamise = .now atay Sisseldike
aksus Vool ja tooriku augustamise viiteae Likamise . laius
p vahemik kaugus 9 kiirus fie
mm A mm mm % sekundit mm/min volti mm
0,5 8250 78
0,0 i 0,7
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78 0,6
1 0,2 8250 78 0,7
1,5 3,8 250
1,5 04 6400 78 1,2
2 45 ' 4800 78
3 0,5 2500 78 1,3
4 0,6 1900 78

Inglise mdddustik

o Poleti Algne . Parimad kvaliteedi sitted L
Materjali Vool ja tooriki augustamise Aug_l_lstamlse Liikamise : Slsst_alulke
paksus vahemik Kgus viiteaeg Kiirus Pinge laius

tolli A tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli
26 GA 0.0 325 78 0.025
24 GA 40 ’ 325 78 0.029
22 GA 01 325 78 0.024
20 GA ’ 325 78 0.020
18 GA 0.06 0.15 250 0,2 325 78 0.043
16 GA 04 250 78 | 0.046
14 GA 45 ’ 200 78 0.049
12 GA 120 78 0.052
10 GA 0.5 95 78 0.051
Gaasi voolukiirus - slpm/scth
155/330 Kuum (I6ikevool)
215/460 Kilm (jarelvool)
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Lbike- ja mérgistustahelid

Roostevaba teras - FineCut - dhk - kilbiga ja kilbita

0 0 ) @

g) (7)) @ i [=
220955 (deflektor) 220854 220930 220842 220947
220948 (kilp) 220953 (oomiline)
Meetermoddustik
dleti Soovitat
Materjali . Polet.l Algne. Augustamise = .now atay Sisseldike
aksus Vool ja tooriku augustamise viiteae Likamise . laius
p vahemik kaugus 9 kiirus fie
mm A mm mm % sekundit mm/min volti mm
0,5 0.0 8250 68 0,6
0,6 40 ' 8250 68 05
0,8 0,1 8250 68 '
1 0,2 8250 68 0,6
— 0,5 2,0 400
1,5 6150 70
— 0,4 1,0
2 45 4800 71
3 0,5 2550 80 1,4
4 0,6 1050 84 1,5

Inglise mdddustik

o Poleti Algne . Parimad kvaliteedi sitted L
Materjali Vool ja tooriki augustamise Aug_l_lstamlse Liikamise : Slsst_alulke
paksus vahemik Kgus viiteaeg Kiirus Pinge laius
tolli A tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli
26 GA 0.0 325 68 0.024
24 GA 40 ’ 325 68 0,021
22 GA 01 325 68 0.018
20 GA ’ 325 68 0.017
18 GA 0.02 0.08 400 0,2 325 68 0.036
16 GA 04 240 70  0.039
14 GA 45 ’ 200 70 0.040
12 GA 0,5 120 80 0.049
10 GA 0,6 75 80 0.055
Gaasi voolukiirus - slpm/scth
155/330 Kuum (I6ikevool)
215/460 Kilm (jarelvool)
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Karastamata Teras - aeglane FineCut - dhk - kilbiga ja kilbita

) a

Q) (@) o

A‘/‘))/\J

Lbike- ja mérgistustabelid

220955 (deflektor) 220854 220930 220842 220947
220948 (kilp) 220953 (oomiline)
Meetermdddustik
Materjali Vool jalzz:lertilku aug:Is!{:emise Aug.l.lstamise Lﬁikamiss:w“atav : Sissglﬁike
paksus vahemik kaugus viiteaeg Kiirus Pinge laius
mm A mm mm % sekundit mm/min volti mm
0,5 3800 69
0,6 30 0.0 3800 68 0,6
0,8 0,1 3800 70
1* 0,2 3800 72
" 40 1,5 3,8 250 0,8
1,5* 0.4 3800 75
2 3700 76 0,7
3 45 0,5 2750 78 1,3
4 0,6 1900 78 1,5
Inglise mdddustik
Materjali Vool jaI:::lertilku aug:Is!{::Iise Aug_l_lstamise FI'-aﬁir'l(r:::ils:val|teed|.satted Sisst_alﬁike
paksus vahemik Kgus viiteaeg Kiirus Pinge laius
tolli A tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli
26 GA 0.0 150 70 0.026
24 GA 30 ’ 150 68 0.024
22 GA 01 150 70 0.095
20 GA ’ 150 71
18 GA 40 0.06 0.15 250 0,2 150 73 0.031
16 GA* 04 150 75 0.029
14 GA* ’ 150 76 0.027
12 GA 45 05 120 78 0.052
10 GA ’ 95 78 0.051
Gaasi voolukiirus - slpm/scth
155/330 Kuum (I6ikevool)
215/460 Kilm (jarelvool)
* Loige pole rébuvaba.
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Lbike- ja mérgistustahelid

Roostevaba teras - aeglane FineCut - dhk - kilbiga ja kilbita

b ) @
0 @) o

))

A‘/‘))/\J

220955 (deflektor) 220854 220930 220842 220947
220948 (kilp) 220953 (oomiline)
Meetermdddustik
dleti Soovitat
Materjali . Polet.l Algne. Augustamise = .now atay Sisseldike
aksus Vool ja tooriku augustamise viiteae Likamise . laius
p vahemik kaugus 9 kiirus fie
mm A mm mm % sekundit mm/min volti mm
0,5 0.0 3800 69
0,6 30 ' 3800 69 0,7
0,8 0,1 3800 69
1 0,2 3800 69 0,6
] 0,5 2,0 400
L 40 04 2900 69 0,5
2 ' 2750 69 1,3
3 45 0,5 2550 80 1,4
4 0,6 1050 80 1,5
Inglise mdddustik
dleti Parimad kvaliteedi sitted
Materjali . Polet_| Algne_ Augustamise — Sisseldike
aksus Vool ja tooriku augustamise viiteasy Laikamise Pinge laius
P vahemik kaugus kiirus 9
tolli A tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli
26 GA 150 69
] 0,0 0.028
| 24GA | ., 150 69
22 GA 01 150 69 0.025
20 GA ' 150 69
0.023
18 GA 0.02 0.08 400 0,2 145 69
16 GA 40 04 115 69 0.022
14 GA ' 110 69 0.021
12 GA 45 0,5 120 80 0.049
10 GA 0,6 75 80 0.055
Gaasi voolukiirus - slpm/scth
155/330 Kuum (I6ikevool)
215/460 Kilm (jarelvool)
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Roostevaba teras - 45 A - F5 - kilbiga

0070 o

9)

220817

220854

220941

m|111)

=

Lbike- ja mérgistustabelid

220842 220857
(220953
oomilise tunnetuse jaoks)
Meetermdddustik
o Poleti Algne . Parimad kvaliteedi sitted Tootmise sitted L
Materjali . . . Augustamise —— —— Sisseldike
paksus ja tooriku augustamise e Laikamise Pinge Laikamise Pinge laius
vahemik kaugus kiirus g kiirus g
mm mm mm % sekundit mm/min volti mm/min volti mm
8 630 150 860 144 2.1
3,8 250 0,8
10 1,5 435 153 525 147 2,3
12 Serva algus 340 156 440 150 2,5
Inglise mdddustik
- Pileti Algne . Parimad kvaliteedi sitted Tootmise satted o
Materjali . . . Augustamise —— —— Sisseldike
paksus ja tooriku augustamise viitbasy Loikamise Pinge Loikamise Pinge laius
vahemik kaugus kiirus kiirus
tolli tolli tolli % sekundit tolli/min volti tolli/min volti tolli
1/4 0,6 32 147 47 141 0.075
0.15 250

3/8 0.06 0,8 18 152 22 146 0.088
1/2 Serva algus 12 157 16 151 0.101

Gaasi voolukiirus - slpm/scth

149/315 Kuum (I6ikevool)

184/390 Kiilm (jarelvool)

FineCut.

F5 pole soovitatav kasutada paksustega alla 7 mm ega koos kulumaterjalidega
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' Léike- ja mérgistustabelid

Margistamine ja tapitamine - ohk - kilbiga

)

420542 220854 420415 220842 220857
(220953
oomilise tunnetuse jaoks)

Karastamata teras

Kerge margistus
0 64 025 64 025 | 0 2540 100 134 | 279 0.1 <0,02/<0.001
Tugev margistus
10 46 018 46 018 | 0 2540 100 111 | 279 0.1 0,09 0.0035
Tapitamine
0 64 025 — — | 005 — —  — |198 0078 025 001
Roostevaba teras

Kerge margistus
0 51 02 51 02 | 0 5080 200 123 | 2,03 008 <0,02/<0.001
Tugev margistus
0 64 025 64 025 0 3175 125 133 254 04 | 008  0.003
Tapitamine
0 64 025 — — | 006 — —  — 203 008 023 0009
Alumiinium

Margistamine

11 | 25 01 | 51 02 0 5080 200 98 | 089  0.035<0,02 <0.001
Tapitamine

0 32 o012 — — | 015 — —  — 089 0035 009 0.0035

Gaasi voolukiirus - slpm/scfh
136/290  Kuum (I6ikevool)
141/300  Kiilm (jarelvool)
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Liike- ja mérgistustabelid "

Margistamine ja tapitamine - argoon - kilbiga

)

420542 220854 420415 220842 220857
(220953
oomilise tunnetuse jaoks)

Karastamata teras

Kerge margistus
10 20 008 20 008 | 0 3175 125 44 | 1,22 0.048 <0,02/<0.001
Tugev margistus
15 15 006 15 | 006 0 3175 125 42 122 0.048 <0,02 <0.001
Tapitamine
20 382 0125 — — 025 — —  — 099 0039 <002 <0.001
Roostevaba teras

Kerge margistus
12 | 25 01 | 25 01 0 3175 1256 46 140  0.055<0,02 <0.001
Tugev margistus
15 25 01 25 | 01 0 2540 100 46 2,16 0.085 0,02  0.001
Tapitamine
0 32 0126 — — | 02 — —  — 094 0037 0,18 0007
Alumiinium

Margistamine

16 | 05 002 | 05 002 O 4445 175 42 | 063  0.025<0,02 <0.001
Tapitamine

20 05 002 — — 04 — —  — 0660026 004 0.0015

Gaasi voolukiirus - slpm/scfh
120/255  Kuum (I6ikevool)
122/260  Kiilm (jarelvool)
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Torkeotsingu juhend

Jargmistes jaotistes antakse llevaade koige tavalisemaist probleemidest, mis voivad tekkida selle
slisteemi kasutamisel ja pakuvad vélja viisid nende lahendamiseks.

Kui te ei suuda lahendada probleemi selle térkeotsingu juhendi abil voi kui vajate tdiendavat abi:
1. Helistage oma Hyperthermi edasimiiiijale vdi volitatud Hypertherm remondiettevéttesse.

2. Helistage ldahimasse Hyperthermi kontorisse, mis sisaldub selle juhendi ees olevas loendis.

& HOIATUS

KIIRKINNITIGA POLETID - PLASMAKAAR VOIB POHJUSTADA

- VIGASTUSI, POLETUSI
! Plasmakaar siittib kohe, kui tombate pdleti paastikust. Enne

kulumaterjali vahetamist tuleb teha iiks jargmistest toiminguist.
Voimalusel viige I6pule esimene toiming.

m Liilitage VALJA (OFF) (O) plasma toiteallikas.
VOl
m Viige podleti vilja lulitamise liiliti kollase luku (X) asendisse

(poleti juhtmele 1dhim). Tommake paastikut ja veenduge
selles, et poleti ei siiuta plasmakaart.
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Torkeotsingu juhend

Uldised ldikamise kiisimused

Probleem

Lahendus

Loikekvaliteet on kehv.

Veenduge, et paigaldatud on dige kulumaterjal. Vit |k 63 kasitsi [6ikamise
kulumaterjali kohta. Vt Ik 111 mehhaniseeritud |6ikamise kulumaterjali
kohta. Vt [k 75 pinnaldikuse kulumaterjali kohta. Vt Ik 119 mérgistamise
kulumaterjali kohta.

Lodvendage kulumaterjali umbes 1/8 podrde vorra ja proovige uuesti.
Arge kunagi pingutage kulumaterjali rohkem, kui sérmedega véimalik.
Vit Ik 48. On tavaline, et kasutamise ajal valjub veidi gaasi poleti kesta
ja kinnituskorgi vahelt. See on pdleti kujunduse osa.

Vaadake lle ja vahetage kuluosad, sh keerisrongas, kui need on kulunud
voi kahjustatud. Vit Ik 165. Vahetage diius ja elektrood alati koos.
Veenduge, et valitud oleks 6ige reziim: I6ikereziim l6ikamise ja
augustamise rakendusteks voi pinnaldikuse/maérgistuse reziim
pinnaldikamise ja margistuse rakendusteks. Vi |k 53.

Veenduge, et tooriku juhtme Gihendus plasma toiteallikaga on kindel.
Veenduge, et tooriku juhe pole kahjustatud.

Veenduge, et poletit kasutatakse digesti. Vt Léikamine késipéletiga
lehekiiljel 61 voi Késipdletiga I6ikamine lehekuljel 111.

Kontrollige gaasisurvet ja gaasivarustuse voolikut. Vi |k 148.

Kontrollige gaasi filtrisisteemi nende saasteainete markide suhtes, mis
voivad hairida slisteemi toimimist. Vit |k 149.

Reguleerige I6ikamise kiirust.

Kasutage stisteemi pikendusjuhtmeta. Kui peate kasutama pikendusjuhet,
valige selleks voimalikult lthike juhe. Vi |k 35.

Kaare praksumised
ja praginad.

Kontrollige gaasi filtrististeemi niiskuse mérkide suhtes. Vt k 149.
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Kasitsi loikamise kiisimused

Torkeotsingu juhend

Probleem

Lahendus

Poleti paastiku

tdmbamine ei stitita kaart.

Selle asemel puhub
poleti valja lihikesi
6hupahvakuid ja
toiteallikast kostub surve
vabastamisele sarnanev
heli.

Kui tdmbate pdleti paastikut esimest korda pérast pdleti vélja lilitamise

|uliti seadmist asendisse ,valmis siiiitamiseks” ("), voib pdletist véljuda
kiiresti mitu jarjestikust 6hupahvakut. Iga 6hupahvaku ajal variseb poleti
kergelt ja plasma toiteallikas toob kuuldavale surve vabastamisele
sarnaneva heli. See on hoiatus, mis iimub pdleti lukustamisel ja avamisel
ilma toiteallikat VALJA (OFF) lilitamata. (Samuti helendab péleti korgi
LED - vt Ik 156.) See ei osuta veaolukorrale. Hoiatuse eesmérk

on hoiatada teid, et pdleti on to6valmis ja plasmakaar siittib jargmisel
korral paastikut tommates. Vt lk 47.

Plasmakaar praksub
ja kulumaterjali eluiga
on oodatust lihem.

Veenduge, et kulumaterjal on paigaldatud digesti. Vit Ik 48.

Vaadake lile ja vahetage kuluosad, kui need on kulunud véi kahjustatud.
Vit Ik 165. Vahetage dis ja elektrood alati koos.

Kontrollige gaasisurvet ja gaasivarustuse voolikut. Vit |k 148.
Kontrollige gaasi filtrististeemi niiskuse mérkide suhtes. Vt lk 149.

Poleti kaar ei siitti,
vaatamata korduvatele
katsetele. Siseneva
elektri- voi
gaasivarustusega ei néi
probleeme olevat. Vea
LED-e vo6i veakoode

ei kuvata.

Kontrollige, kas pdleti vélja lilitamise luliti to6tab korralikult. Vi Ik 163.
Asendage liliti, kui see on katki véi ei to6ta korralikult.

Plasmakaar ei kandu
toorikule.

Puhastage ala, kus tooriku klamber puutub kokku toorikuga. Eemaldage
rooste-, varvi- vdi muud jadgid. Veenduge, et metallide vahel oleks hea
kontakt.

Vaadake ile tooriku klamber kahjustuste suhtes. Vajadusel parandage
vOi asendage.

Liigutage péleti toorikule lahemale ja siilitage see uuesti. Vt Léikamine
késipdletiga lehekiljel 61.

Plasmakaar kustub, kuid
poleti paastikut uuesti
tdmmates sittib uuesti.

Vdhendage kaare ulatust. Kui vdhegi voimalik, lohistage pdletit toorikul.
Vit k 72.

Kui kasutate juhtivaimat pinnaldikamise kulumaterjali, veenduge

et slisteem on seatud pinnaldikuse/mérgistuse reziimi ja valjundvooluks
on seatud 26—45 A. Seades viljundvoolu alla 26 A selle kulumaterjaliga,
vBib kaar kustuda.

Vaadake lile ja vahetage kuluosad vilja, kui need on kulunud véi
kahjustatud. Vt Ik 165. Vahetage diius ja elektrood alati koos.
Veenduge, et siseneva gaasivarustuse vooliku siselabimdét

on vdhemalt 9,5 mm.

Kontrollige gaasi filtrisisteemi nende saasteainete markide suhtes,
mis voivad héirida stusteemi toimimist. Vt Ik 149.

Kui kohandasite gaasisurvet kasitsi enne selle probleemi iimnemist,
l&dhtestage gaasisurve vaikesattele. Vt |k 58.
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Probleem Lahendus
Poleti ei l6ika toorikut = Veenduge, et slisteem on seatud |6ikereziimi, mitte
taielikult labi. pinnaldikuse/margistuse reziimi. Vit Ik 53.

= Vahendage oma l6ikamise kiirust.

= Vaadake Ule ja vahetage kuluosad vilja, kui need on kulunud voi
kahjustatud. Vt Ik 165. Vahetage diius ja elektrood alati koos.

= Veenduge, et poletit kasutatakse digesti. Vt Léikamine kdsipdletiga
lehekdiljel 61.

= Veenduge, et poletile paigaldatud kulumaterjal vastaks valitud reziimile.
Naiteks drge kasutage pinnaldikuse kulumaterjali, kui siisteem on seatud
|6ikereziimi. Vt Ik 53.

= Suurendage plasma toiteallika valjundvoolu (voolutugevust). Vit |k 53.

= Kui valjundvoolu ei saa suurendada, maarake, kas |6igatav metall Uletab
selle stisteemi suurimat suutlikkust. Vt Léikamise spetsifikatsioonid
lehekiljel 24.

= Puhastage ala, kus tooriku klamber puutub kokku toorikuga. Eemaldage
rooste-, varvi- vdi muud jadgid. Veenduge, et metallide vahel oleks
hea kontakt.

= Vaadake ule pdleti juhe. Sirgendage seda, kui see on keerdunud
voi kdverdunud. Asendage see, kui see on viga saanud.

= Kontrollige gaasisurvet ja gaasivarustuse voolikut. Vit |k 148.
= Kohandage gaasi voolukiirust. Vt Gaasivarustuse allikas lehekiiljel 37.

Mehhaanilise ldikamise probleemid

Probleem Lahendus

Masinpdleti kaar ei stitti. = Kui saadate pdletile esimest korda lahtesignaali parast pdleti vélja
Selle asemel puhub ltilitamise liliti seadmist asendisse ,valmis stilitamiseks” ("), voib
poleti vélja lihikesi poletist viljuda kiiresti mitu jarjestikust hupahvakut. Iga 6hupahvaku
ohupahvakuid ja ajal vériseb poleti kergelt ja plasma toiteallikas toob kuuldavale surve
toiteallikast kostub vabastamisele sarnaneva heli. See on hoiatus, mis iimub péleti

surve vabastamisele lukustamisel ja avamisel ilma toiteallikat VALJA (OFF) lilitamata.
sarnanev heli. (Samuti helendab péleti korgi LED - vt |k 156.) See ei osuta

veaolukorrale. Hoiatuse eesmérk on hoiatada teid, et pdleti on t66valmis
ja plasmakaar siittib jargmisel korral, kui see saab léhtesignaali. Vt |k 47.

Péleti juhtkaar kaivitub, * Puhastage metalli pind rooste-, varvi- véi muudest jaékidest, mis voivad
kuid ei kandu toorikule. takistada head tihendust metallide vahel.

= Veenduge, et tooriku juhe saab l6ikelauaga hea kontakti.

= Veenduge, et I6ikelaud on korralikult maandatud ja saab toorikuga
hea kontakti.

= Vihendage péleti kaugust toorikust (I6ikekdrgus). Vaadake loiketabelit,
alates lk 129.
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Probleem

Lahendus

Loikenurk pole taisnurk.

= Veenduge, et pdleti on toorikuga risti.
= Kontrollige gaasisurvet ja gaasivarustuse voolikut. Vit |k 148.

= Vaadake Ule ja vahetage kuluosad vilja, kui need on kulunud voi
kahjustatud. Vt Ik 165. Vahetage diius ja elektrood alati koos.

= Veenduge, et pdleti likumise suund oleks dige. Parima kvaliteediga
Idige on pdleti edasilikumise suhtes alati paremal pool.

= Veenduge, et I6iketabeli parameetrid voi programmi koodi vaértused

on 6iged. Reguleerige poleti kaugust toorikust (I6ikekargus) ja |6ikekiirust

vastavalt vajadusele. Vaadake |6iketabeleid, alates Ik 129.

Pdleti ei augusta detaili
taielikult ja tooriku

tlaosas on liigne sadelus.

= Puhastage metalli pind rooste-, varvi- vé6i muudest jadkidest, mis véivad

takistada head Uihendust metallide vahel.

= Veenduge, et tooriku juhe saab Idikelauaga hea kontakti. Veenduge,
et |6ikelaud on korralikult maandatud ja saab toorikuga hea kontakti.

= Vaadake Ule ja vahetage kuluosad vilja, kui need on kulunud véi
kahjustatud. Vt Ik 165. Vahetage diiUs ja elektrood alati koos.

= Veenduge, et I6iketabeli parameetrid voi programmi koodi vaértused

on diged. Proovige Idikamise kiirust vahendada. Vaadake I6iketabeleid,

alates |k 129.

= Suurendage plasma toiteallika viljundvoolu (voolutugevust). Vit |k 53.
= Kui valjundvoolu ei saa suurendada, maarake, kas |6igatav metall Uletab

selle stisteemi suurimat suutlikkust. Vit Léikamise spetsifikatsioonid
lehekiljel 24.

= Vaadake ule pdleti juhe. Sirgendage seda, kui see on keerdunud
voi kdverdunud. Asendage see, kui see on viga saanud.

= Veenduge, et siseneva gaasivarustuse vooliku siseldbimd6t on vahemalt

9,5 mm.

Loike pohja koguneb
liigne réabu.

= Kontrollige gaasisurvet ja gaasivarustuse voolikut. Vt Ik 148.

= Vaadake Ule ja vahetage kuluosad vilja, kui need on kulunud voi
kahjustatud. Vt Ik 165. Vahetage diiUs ja elektrood alati koos.

= Veenduge, et |6iketabeli parameetrid voi programmi koodi vaértused

on diged. Proovige Idikamise kiirust kohandada. Vaadake I6iketabeleid,

alates |k 129.

= Suurendage plasma toiteallika valjundvoolu (voolutugevust). Vi k 53.

= Vaadake Ule poleti juhe. Sirgendage seda, kui see on keerdunud voi
koverdunud. Asendage see, kui see on viga saanud.
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Probleem

Lahendus

Kulumaterjal kulub
kiiremini kui varem.

= Kontrollige gaasisurvet ja gaasivarustuse voolikut. Vit |k 148.

« Arge alustage ega I6petage tooriku pinna mahaléikeid. Tooriku
servast alustamine on vastuvdetav seni, kuni kaar puutub toorikuga
alustamisel kokku.

= Vaadake ule pdleti juhe. Sirgendage seda, kui see on keerdunud
voi kdverdunud. Asendage see, kui see on viga saanud.

= Veenduge, et kaare vool, kaare pinge, likumiskiirus ja muud 16ike
seaded on diged. Vaadake |6iketabeleid, alates Ik 129.

= Kasutage augustamiseks diget poleti korgust. Algset augustamise
kaugust vaadake I6iketabeleist alates lk 129.

= Veenduge, et augustamise viiteaeg on dige. Vaadake I6iketabeleid,
alates lk 129.

= Vaadake Ule kilp, keerisrongas ja kinnituskork. Vahetage vélja, kui need
on kulunud vo6i kahjustatud. Vit Ik 165.

= Kontrollige gaasi filtrislisteemi nende saasteainete markide suhtes,
mis vbivad héirida stisteemi toimimist. Vt k 149.

= Vigane juhtkaare IGBT vo&ib duisi eluiga lihendada. Votke tihendust oma
edasimuija voi volitatud remondiettevottega.

Kontrollige gaasisurvet

m  Gaasivarustus: vale gaasisurve voib paédida I6ikekvaliteedi ja -jdudluse probleemidega.
Selle stisteemi sissevoolu gaasivarustuse nduete uksikasjade allikmaterjal on

Gaasivarustuse allikas lehekdljel 37. Arge kunagi liletage suurimat gaasisurvet 9,3 baari.

Gaasivoolik: siseneva gaasivarustuse vooliku liiga véike siseldbimdét voib viia l16ikekvaliteedi
ja -joudluse probleemideni. Kasutage tksnes gaasivoolikuid, mille sisel&bimd6t on véhemalt
9,5 mm.

Survesate: slisteem reguleerib gaasisurvet automaatselt, kuid vajadusel saate gaasisurvet
kohandada kaésitsi. Vit Ik 56.

Gaasikatse: voite teha gaasikatse, et ndha, kas poleti véljundsurve on piisav. Gaasikatse
abil saate selguse plasmastiisteemi tegelikus gaasisurves, nii et saate seda vorrelda
sissevoolu seatud survega. Vit |k 158.

Kui kohandasite gaasisurvet kasitsi ja hakkasite siis mdrkama probleeme
I6ikekvaliteedis vdi -jdudluses, ldhtestage gaasisurve vaikeséttele.
Vit Ik 58.
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Kontrollige gaasi kvaliteeti

Gaasitoru hoidmine puhta ja kuivana on aarmiselt oluline selleks, et:
m  Hoida &ra siseosade kahjustused 6li, vee, mustuse ja muude saasteainete poolt

m  Saavutada parim I6ikekvaliteet ja kulumaterjali t66iga

Ma&rdunud, 6line 6hk on paljude Powermaxi siisteemides esinevate tavaprobleemide algp&hjus
ja ménel juhul voib see tiihistada toiteallika ja pdleti garantii. Gaasi kvaliteedi kohta vaadake
soovitusi nimivaartuste tabelist [k 23.

Susteemi sisseehitatud dhufilter on kujundatud nii véikeste osakeste vilja filtreerimiseks kui
5 mikronit. See vbib eemaldada gaasivarustusest ka niiskust. Kui to6tate aga eriti soojas ja niiskes
keskkonnas voi kui téckoha seisundi tottu satub gaasiliini 6li, auru véi muid saasteaineid, paigaldage

véline filtrislisteem, mis puhastab gaasivarustust enne, kui see siseneb plasma toiteallikasse.
Vit |k 41.

Mones dhukompressoris kasutatavad estreid sisaldavad siinteetilised maardeained kahjustavad
ohufiltri anumas kasutatavaid poliikarbonaate.

Puhta gaasitoru sailitamiseks:

1. Uurige dhufiltri elementi stisteemi sisseehitatud éhufiltris. Asendage
see, kui see on saastunud. Vt |k 166.

2. Puhastage ohufiltri anum, milles asub 6hufiltri element. Veenduge, et
selles pole 6&li, mustust ja muid saasteaineid.

Kollane jadk filtrianumal naitab sageli, et 6li satub
gaasivarustustorusse.

3. Uurige O-rongast ohufiltri anuma tilaosas. Asendage see, kui see on pragunenud voi
kahjustatud. Vit Ik 165.

4. Kui kasutate vilist 6hu filtrislisteemi, puhastage voi vahetage selle osad, mis voivad olla
saastunud.
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Kiilmad taaskaivitused ja kiired taaskaivitused

Susteemi taaskaivitamiseks liilitage plasma
toiteallikas toiteliilitist VALJA (OFF) (O) '
ja seejérel lulitage toiteliilitist uuesti

SISSE (ON) (). ! "]

Monel puhul voidakse teilt paluda teha just
»kUlm taaskaivitus” voi ,kiire taaskaivitus”.

Tehke kiilm taaskaivitus
1. Seadke plasma toiteallika toiteliiliti asendisse VALJAS (OFF) (O).
2. Oodake vdhemalt 30 sekundit.

3. Seadke plasma toiteallika toiteliiliti asendisse SEES (ON) (I).
Tehke kiire taaskaivitus

1. Seadke plasma toiteallika toiteliiliti asendisse VALJA (OFF) (O).
2. Seadke plasma toiteallika toiteliiliti viivitamatult asendisse SEES (ON) (I).
Kui generaatori kasutamise ajal ilmneb viga, ei pruugi kiire taaskaivitus

viga kérvaldada. Selle asemel liilitage plasma toiteallikas VALJA (OFF) (O)
ja oodake 60-70 sekundit, enne kui selle uuesti SISSE (ON) (1) lilitate.
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Vea LED-id ja veakoodid

m  Moni veaolukord péhjustab tihe v6i mitme vea LED-i helendamise véi vilkumise.

Temperatuuri vea LED (kollane)

Péleti korgi vea LED (kollane)

Stisteemivea LED (kollane)

Gaasisurve vea LED (kollane)

Toide SEES (ON) LED (roheline)

&) & O @ &=

m  Muud veaolukorrad kuvavad lisaks vea LED idele ka veakoodi. Veakood annab vajadusel
lisateavet, et probleemi allikat oleks lihtsam tuvastada.

Veakoodid jargivad vormingut N-nn-n. Nad vilguvad kahe numbri kuvaril sammudena:

_ | |
A A1 |
N- nn -n

m  Kuildikereziimi LED véi pinnaldikuse/margistuse ' '
reziimi LED vilgub, néitab see, et gaasisurvet N / N /
on kasitsi kohandatud. Vt Ik 56. See ei osuta -- --
veaolukorrale. Kui lahtestate gaasisurve selle 75N 75N
vaikesattele, lakkab LED-i vilkkumine. Vt |k 58.

Iga veaolukorra tuvastamiseks ja térkeotsinguks vaadake jargmist tabelit. Mitme levinuma veakoodi
kirjeldusega sildi leiate Kasutusjuhendi esikaane sisekdiljelt. Koorige silt maha ja asetage see viitena
toiteallikale voi oma todkoha ldhedusse.

Selles tabelis pole 0-12-n védljundgaasi surve vigade loendit.
Need veakoodid ei peata siisteemi t66d ega ilmu kahe numbri kuvarile.
Neid kuvatakse Uksnes CNC-| jadaliidese RS-485 kaudu.
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Veakood | Kirjeldus LED-tulede kéditumine | Lahendused
Mitte SISSE (ON) / VALJA = Veenduge, et toitekaabel on pistetud
thtegi | (OFF) toiteliiliti on asendis pistikupessa.

SEES (ON) (1), kuid
toide SEES (ON) LED
ei helenda.

VALJA (OFF)

= Veenduge, et toide on sisse lilitatud
toite peapaneelil voi toiteldliti kapis.

= Veendugg, et liinipinge poleks liiga
madal (iihefaasiliste mudelite
nimipingest lle 10% véhem voi
kolmefaasiliste mudelite nimipingest
tile 15% vdhem). Vi |k 283 ja Ik 30.

Mitte | Madal gaasisurve = Gaasisurve on vdiksem, kui selle
Uhtegi @ protsessi, reziimi, pdleti ja juhtme
pikkuse vahim.
SEES | SEES | SEES | - Kontrollige sisendi gaasivarustust.
(ON) | (ON) | (ON) Vt Gaasisurve vea LED lehekiiljel 155.
Mitte Gaasi sisend puudub N » Uhendage plasma toiteallika sisendi
Uhtegi -- gaasivarustus. Liilitage toiteallikas
7N VALJA (OFF) (O) ja seejarel
Vilgub SEES (ON) SISSE (ON) (). Vt Gaasisurve vea LED
lehekiiljel 155.
Mitte Péleti on avatud asendis NP * Liilitage toiteallikas VALJA (OFF) (O).
thtegi | kinni (TSO) -- Veenduge, et kulumaterjal on
Diiiis ja elektrood ei puutu 7N paigaldatud digesti ja et see on heas
kokku pérast lahtesignaali Vilgub SEES (ON) Seisulfqrras. Vit Péleti korgi vea LED
vastuvotmist. aeglaselt lehekiiljel 156.
= Kui kasutate FlushCut'i kulumaterjali,
veenduge, et kinnitusréngas on korgi
kuljes tihedalt kinni.
Mitte Péleti on suletud asendis N = Lilitage toiteallikas VALJA (OFF) (O).
thtegi | kinni (TSC) -- Veenduge, et kulumaterjal on
Diitis ja elektrood ei lahutu 7N paigaldatud digesti ja et see on heas
pérast |ahteS|gnaah Vllgub Kiirelt SEES (ON) SeiSUI.(lC?rraS. Vit Péleti kOfgI vea LED
vastuvotmist. lehekiiljel 156.
Mitte | Toiteallikas on liiga kérge = Siisteem voib olla tile kuumenenud.
lihtegi | véi madala temperatuuriga @ Jatke plasma toiteallikas SISSE (ON),
et ventilaator saaks siseosi jahutada.
SEES | SEES | SEES Vt Ulekuumenemise véltimiseks méistke
(ON) (ON) (ON) tootsiiklit lehekiiljel 60.
= Susteem voib liiga kulm, et to6tada.
Kui plasma toiteallika sisetemperatuur
tduseb —30 °C, viige siisteem
soojemasse kohta.
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Veakood | Kirjeldus LED-tulede kaitumine |Lahendused
Mitte | Kinnituskork eemaldatud « Lilitage toiteallikas VALJA (OFF) (O).
Uhtegi Veenduge, et pdleti on tihendatud
toiteallikaga ja kulumaterjal on
SEES (ON) | SEES (ON) paigaldatud digesti. Veenduge, et poleti
vélja lulitamise luliti on seatud rohelisse
asendisse ,valmis siilitamiseks” (/).
Vt Péleti korgi vea LED lehekiiljel 156.
0-11-0 | Kaugjuhtimispuldi reziim Probleem on kaugjuhtimispuldi véi slisteemi
on vale. Sellele stisteemile tarkvara liidesega. Susteem ei suuda
kehtivad kaugreziimid: télgendada puldilt saadavat teavet reziimi,
= 1,2 — Katkematu SEES (ON) valjundvoolu véi gaasisurve kohta.
juhtkaar = Parandage pult.
= 3 - Pinnaldikus = Kontrollige lidese RS-485 kaabilit.
0-11-1 | Kaugjuhtimispuldi vool = Uurige p.rogram.meerirr]iskoodi valede
on vale. Sellele susteemile protsessimuutujate suhtes.
kehtivad kaugvoolu
0-11-2 | Kaugjuhtimispuldi surve
on vale. Sellele stisteemile
kehtivad kaugsurve satted
soltuvad protsessist, SEES (ON)
reziimist, pdletist
ja poleti juhtmest.
0-13-0 | Vahelduvvoolu N = Tehke kilm taaskaivitus.
sisendvéimsus ‘/\’ * Vajadusel (ihendage siisteem
pc?.le Stab'!l_.ne o ' generaatori toite kiiljest lahti.
(stisteem jatkab t66d) Vilgub Vt Generaatori valimine lehekiiljel 157.
= Kuiviga ei kao, laske elektrikul
vooluallikas parandada. Vit Ik 29.
0-51-0 | Lahte-/p&astikusignaal NP = Kasipoleti: Plasma toiteallika SISSE
sees sisseliilitamisel -- @ (ON) () lulitamisel hoiti poleti paastikut
See tingimus naitab, et 7N asendis ,tuli”. Vabastage paéstik ja
toiteallikas on N, SEES taaskaivitage toiteallikas.
|ahtesignaali vastu vétmas. ‘@‘ (ON) = Masinpdleti: Plasma toiteallikas sai
Manikord viidatakse 7N SISSE (ON) liilitatuna (1) lahtesignaali.
sellele kui ,takerdunud Vilgub vahelduvalt Liilitage lahtesignaal vélja ja
l&htele”. taaskaéivitage toiteallikas.
0-60-0 | Vahelduvvoolu (AC) NP = Paluge elektrikul kontrollida kiki
sisendpinge faasi kadu -- sisendfaase ja kaitseid/katkesteid
7N toiteallika ja plasmastisteemi korraliku
Vilgub pinge jaoks.
= Vajadusel tihendage siisteem
generaatori toite kiiljest lahti.
Vit Generaatori valimine lehekdiljel 157.
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Veakood

Kirjeldus

LED-tulede kaitumine

Lahendused

0-60-1

Vahelduvvoolu (AC)
sisendpinge liiga madal

\/
75N

Vilgub

= Sisendliini pinge on liiga madal
(iihefaasiliste mudelite nimipingest ile
10% véhem voi kolmefaasiliste mudelite
nimipingest lile 15% vidhem). Paluge
elektrikul liini kontrollida ja pinget tosta.
Vi Ik 23 ja Ik 30.

= Vajadusel tihendage stisteem
generaatori toite kiiljest lahti.
Vt Generaatori valimine lehekiiljel 157.

0-60-2

Vahelduvvoolu (AC)
sisendpinge liiga korge

\/
75N

Vilgub

= Sisendliini pinge on liiga kérge (iile 10%
kérgem nimipingest Uihefaasilistel
mudelitel voi 20% kdrgem nimipingest
3-faasilistel mudelitel). Paluge elektrikul
liini kontrollida ja pinget vahendada.

Vit Ik 23 ja k 30.

= Vajadusel tihendage stisteem lahti
generaatori toite kiljest. Vt Generaatori
valimine lehekdiljel 157.

0-61-0

Vahelduvvoolu (AC)
sisend pole

plsiv — ststeemi
valjalulitamine

\/
75N

Vilgub

= Siseneva elektriliini vool pole pusiv. Enne
jatkamist liilitage vool vélja ja parandage
liini resonantsi probleem.

= Veenduge, et plasmastlisteemi ei
kasutata faasimuunduril.

= Vajadusel thendage stisteem lahti

generaatori toite kiljest. Vt Generaatori
valimine lehekdiljel 157.

1-nn-n
2-nn-n

3-nn-n

Suur viga

DR

SEES (ON) | SEES (ON)

= Sisemine osa voib olla vigane.
Taaskaivitage plasma toiteallikas. Ménel
juhul voib taaskaivitus veaolukorra
korvaldada.

= Kui plasma toiteallika taaskaivitamine
viga ei kérvalda, peab susteemi
hooldama valjadppinud hooldustehnik.
Votke Uhendust oma edasimuiija voi
volitatud remondiettevéttega.
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Torkeotsingu juhend

Gaasisurve vea LED

Vahim noutav gaasisurve vaheldub jargmisest séltuvalt:
m  Valitud reziim (I6ikus voi pinnaldikus)
m  Poleti liik
m  Poleti juhtme pikkus

Naiteks kui valite |16ikereziimi ja kasutate kasipdletit 6 m juhtmega, helendab gaasi surve LED
ja stisteemi vea LED, kui gaasi sissevoolu surve on alla 3,8 baari.

Gaasisurve LED ja siisteemivea LED helendavad,
kui siisteem on SISSE (ON) lilitatud.

Gaasi sissevoolu surve on liiga madal.
= Kontrollige kdiki sisendi gaasivarustuse liitmikke. Veenduge, et pole lekkeid ega lahtisi liitmikke.
= Veenduge, et siseneva gaasivarustuse vooliku siseldbimd6t on vdhemalt 9,5 mm.
= Kontrollige gaasi sissevoolu survet. Vajadusel kohandage. Vt |k 36.
= Kohandage plasmastisteemi gaasisurvet kasitsi. Vi Ik 56. Tehke kiire taaskaivitus.

= Kaivitage gaasikatse. Vt Ik 158. Vérrelge sissevoolu seatud survet valjundi tegeliku gaasisurvega.
Kui sissevoolu gaasivarustuse ilmsed probleemid puuduvad, kontrollige plasma toiteallika dhufiltri
anumat ja Shufiltri elementi. Vajadusel puhastage voi asendage. Vt |k 166.

= Kui probleem piisib, laske stisteem Ule vaadata volitatud hooldustehnikul. Votke tihendust oma
edasimuja voi volitatud remondiettevottega.

\N ' v

_ _ Gaasisurve LED vilgub, kui siisteem
on SISSE (ON) liilitatud.

7 7N

Sisendi gaasivarustus pole plasma toiteallikaga ihendatud.
= Veenduge, et sisendi gaasivarustus on korralikult Ghendatud plasmasiisteemiga.
= Kontrollige kéiki sisendi gaasivarustuse liitmikke. Veenduge, et pole lekkeid ega lahtisi liitmikke.
= Taaskdivitage plasma toiteallikas.
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Torkeotsingu juhend

Poleti korgi vea LED

Poleti korgi LED helendab, kui siisteem
on liilitatud SISSE (ON).

= Veenduge, et poleti juhe on kindlalt thendatud plasma toiteallikaga. Vt lk 50.
= Veenduge, et pdleti vélja ltlitamise liliti on pdletil seatud rohelisse asendisse
,valmis siilitamiseks” (/).

« Liilitage toiteallikas VALJA (OFF) (O). Veenduge, et kulumaterjal on paigaldatud igesti. Vt Ik 48.
Lilitage toiteallikas SISSE (ON) (1).

Kui kulumaterjale pole paigaldatud véi kui need pole digesti
paigaldatud, helendab péleti korgi LED isegi siis, kui pdleti
vélja lilitamise liiliti on seatud rohelisse asendisse
,valmis siilitamiseks” (y/").

= Veenduge, et kulumaterjal poleks liga I6dvalt ega liiga tihedalt. Arge kunagi pingutage kulumaterjali
rohkem, kui sdrmedega voimalik. On tavaline, et kasutamise ajal véljub veidi gaasi poleti kesta
ja kinnituskorgi vahelt. See on pdleti kujunduse osa.

= Kui kasutate péleti valja ltlitamise lilitit poleti lukustamiseks ja seejérel lukust vabastamiseks ilma
plasma toiteallikat VALJA (OFF) lilitamata, helendab péleti korgi LED, kuni seate péleti vilja lilitamise
|uliti rohelisse asendisse ,valmis siiiitamiseks” (y/"). Vt Ik 47.

= Kui poleti ei tekita kaart, siis katsetage poleti vélja llitamise lUlitit, et ndha, kas see to6tab korralikult.
Vit Ik 163. Asendage liliti, kui see on katki.

= Kui kulumaterjal on heas seisukorras ja néib olevat digesti paigaldatud, voib péleti olla kahjustatud.
Vétke tihendust oma edasimiilija v6i volitatud remondiettevéttega.
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Torkeotsingu juhend

|
N 4 Péleti korgi LED vilgub aeglaselt (TSO) véi
- - @ kiirelt (TSC), kui slisteem on liilitatud
AN SISSE (ON).

= Kui kulumaterjal tuli lahti vé6i eemaldati SISSE (ON) lilitatud plasma toiteallikaga ja pSleti vélja
lulitamise liiliti j4i asendisse SEES (ON), lillitage toiteallikas VALJA (OFF) (O), lahendage probleem
ja lilitage toiteallikas seejirel SISSE (ON) (1), et viga kérvaldada.

= Aeglane vilkumine (alla 1 vilgutuse sekundis) naitab olukorda ,pdleti on avatud asendis kinni
(TSO). Vaadake iile kulumaterial, sealhulgas keerisrongas. Veenduge, et need pole kulunud véi
kahjustunud. Vi k 165. Pinnaldikuse/méargistuse reziimis olles veenduge, et te ei kasuta juhtivaima
pinnaldikamise kulumaterjali seatud valjundvooluga alla 26 A. Tostke kas valjundvool ule 25 A
vOi paigaldage pinna tapsusloikamise kulumaterjal. Vt Pinnaléikamismenetlused lehekiiljel 75.
Seejarel kontrollige gaasitoru. Vit Kontrollige gaasisurvet lehekiljel 148 ja Kontrollige gaasi kvaliteeti
lehekiljel 149.

= Kiire vilkumine (palju vilgutusi sekundis) naitab olukorda ,pédleti on suletud asendis kinni”
(TSC). Vaadake iile kulumaterjal, sealhulgas keerisrongas. Veenduge, et need pole kulunud véi
kahjustunud. Vit [k 165. Jargmisena kontrollige gaasitoru. Vt Kontrollige gaasisurvet lehekiljel 148
ja Kontrollige gaasi kvaliteeti lehekiiljel 149.

= Kuiviga ei kao, vahetage kogu kulumaterjal, kaasa arvatud keerisrongas. Kui kulumaterjal on heas
seisukorras ja néib olevat digesti paigaldatud, voib poleti olla kahjustatud. Votke tihendust oma
edasimuja voi volitatud remondiettevottega.

Generaatori valimine

m  Kui generaatori kasutamise ajal ilmneb viga, ei pruugi toiteliliti kiire VALJA (OFF) ja uuesti
SISSE (ON) lulitamine (kiire taaskaivitus) viga kérvaldada. Selle asemel liilitage toiteallikas
VALJA (OFF) ja oodake 60—-70 sekundit enne, kui liilitate selle uuesti SISSE (ON).

m Sisendliinipingega seotud probleemide (veakoodid 0-13-0, 0-60-n ja 0-61 -0) torkeotsing
voib olla keerukam, kui kasutate generaatorivélist plasmastisteemi. Uhendage
plasmastisteem generaatori killjest lahti ja thendage see sobiva suurusega pistikupesaga.

Vit Ik 35 generaatori spetsifikatsioonide kohta.

Powermax45 XP Kasutusjuhend 809240ET 157



Torkeotsingu juhend

Kaivitage gaasikatse

A ETTEVAATUST

Enne gaasikatse tegemist suunake poleti endast eemale. Hoidke alati kded, rilded ja esemed
poleti otsakust eemal. Arge kunagi suunake poletit enda voi teiste poole.

Kasutage gaasikatset, et maérata, kas poletist véljuva gaasi surve on piisav. Gaasikatse abil saate
selguse plasmasiisteemi tegelikus gaasisurves, nii et saate seda vérrelda sissevoolu seatud
survega.

Sisenege gaasikatse reziimi

1. Veenduge, et protsessi jaoks, mida soovite kehtestada, on valitud ige reziim (I6ikamine
voi pinnaldikus/méargistamine).

2. Vajutage nuppu Reziim
ja hoidke all umbes

5 sekundit. _
i1
3. Vabastage nupp Reziim, (N
kui kahe numbriga kuvaril
on naha P.C.
5y P.C. tahistab
survekontrolli. \

Vajutage ja hoidke all 5 sekundit.

4. Seatud surve vaartus vilgub
kahe numbriga kuvaril enne véljuva gaasi tegeliku surve kuvamist. Markige seadistatud surve
ules nii, et saate seda vorrelda tegeliku survega.

\ | /
R/ 4 - R/ L) L)
| S I _
N e e g Y
/ | \
.P.C." kuvatakse, kui sisenete Seatud surve vilgub luhidalt. Kuvatakse tegelik surve.

gaasikatse reziimi.

Kui teie sisenemisel gaasikatse reziimi on kahe numbriga kuvaril ndha
,0,0” (baari) véi ,00" (psi), siis pole pdleti olekus ,valmis siilitamiseks”.
Sel juhul tommake paastikut (kdsipoletid) voi kdivitage lihtesignaal
(masinpdletid). Seejérel viljastab siisteem hoiatavaid 6hupahvakuid
(vt Ik 47) ja kuvab tegeliku surve.
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v~ Kui gaasikatse reZiim on tegev

m  Voolab péleti otsakust pidevalt 6hku.

m  Kahe numbriga kuvaril on ndha viljuva gaasi survet (iihikuis psi voi baar — vt Ik 59).
= AMPS LED jaib vila.

Viljuge gaasikatse reZiimist

Gaasikatse reziimist vdljumiseks voite teha tUhe jargmistest toimingutest:
m  Vajutage nuppu Reziim.
m  Podorake reguleerimise nuppu.

Peale siisteemi véljumist gaasikatse reziimist:

m Kahe numbriga kuvaril on niha I6ikevoolu (voolutugevus).
m  AMPS LED helendab.

\/

Gaasikatse reziimist valjumiseks vajutage voi keerake nuppu.
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Regulaarne hooldus

Vaadake iile siisteem ja poleti

& HOIATUS

- @ ELEKTRILOOK VOIB TAPPA

2 \ Vool tuleb lahti iihendada enne mis tahes hooldustoid.

Koik toiteallika katte eemaldamist néudvad t66d peab tegema
vdljadppinud hooldustehnik.

@: Ohutuse ettevaatusabinéude kohta lugege tapsemalt dokumendist

Safety and Compliance Manual (Ohutus- ja vastavusjuhendist)
(80669C).

& HOIATUS

— KIIRKINNITIGA POLETID - PLASMAKAAR VOIB POHJUSTADA
VIGASTUSI, POLETUSI
! Plasmakaar siittib kohe, kui tombate péleti paastikust. Enne
kulumaterjali vahetamist tuleb teha iiks jargmistest toiminguist.
Véimalusel viige I6pule esimene toiming.
m Lilitage VALJA (OFF) (O) plasma toiteallikas.
VOl
m Viige poéleti valja lilitamise liiliti kollase luku (X) asendisse

(poleti juhtmele 1dhim). Tommake paastikut ja veenduge
selles, et poleti ei siiluta plasmakaart.

\
&0
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& HOIATUS

POLETUSTE JA ELEKTRILOOGI OHT - KANDKE ISOLEERKINDAID
Kandke kulumaterjali vahetades alati isoleerkindaid. Kulumaterjalid
muutuvad I6ikamise kdigus vdga kuumaks ja voivad pohjustada tosiseid
poletusi.

pp - Kulumaterjali puudutamine voib pohjustada ka elektrilo6gi juhul, kui
toiteallikas on SISSE (ON) liilitatud ja poleti vdlja lulitamise liiliti ei ole
kollase luku (X) asendis.

Igal kasutusel

Siisteem Poleti
Kontrollige néidiku LED-tulesid ja Vaadake kulumaterjalid tile néuetekohase
parandage koik veaseisundid. Vt lk 151. paigaldamise ja kulumise suhtes. Vi |k 165.
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Regulaarne hooldus

Iga kulumaterjali vahetus vdi kord nidalas (olenevalt sellest, kumb toimub sagedamini)

Poleti

Katsetage pdleti vélja lilitamise lulitit ja
veenduge, et see lilitab pdleti vilja ja sisse.

1. SISSE (ON) lilitatud plasma

toiteallikaga seadke pdleti vilja
lilitamise luliti kollase luku (X) ‘ 7
asendisse.

2. Suunake poleti endast ja teistest ]
eemale. Tommake paastikut ja @ —
veenduge selles, et poleti ei slitita @
plasmakaart. Masinpéleti korral

J |

kaivitage CNC-| kask START/STOP.

3. Seadke poleti valja lulitamise lliti
rohelisse asendisse ,valmis )
stilitamiseks” (v).

4. Suunake poleti endast ja teistest
eemale. Tommake poleti paastikut
1 kord. Masinpéleti korral kaivitage
CNC-| késk START/STOP. Veenduge
selles, et poleti ei siilita plasmakaart. =
Veenduge, et poleti véljutab selle g
asemel kiiresti mitmeid jarjestikuseid
6hupahvakuid. Vt |k 47.

Asendage poleti vélja lilitamise liliti,
kui see ei toota korralikult. Vt Ik 169.
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Iga 3. kuu

Siisteem Poleti

Vaadake Ule toitekaabel ja pistik. Kasipoletid: vaadake paastik
Asendage, kui kahjustatud. Vit Ik 171. tle kahjustuste suhtes.

Kési- ja masinpdletid: vaadake (le pdleti
korpus pragude ja katmata juhtmete suhtes.

Asendage kahjustatud osad. Vt k 169.

i

Vaadake dile pdleti juhe.

Asendage koik kahjustatud sildid. Vt Ik 179. Asendage, kui kahjustatud. Vit Ik 169.
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Vaadake iile kulumaterjal

Regulaarne hooldus

Parim viis kasutatud kulumaterjali seisundi hindamiseks on korraparane metalli [6ikeserva kvaliteedi
kontroll. Kui |6ikekvaliteet hakkab halvenema, vaadake ile kulumaterjal.

Mitmeid tavalisi |6ikeprobleeme saab lahendada uue kulumaterjali paigaldamisega poletile. Vt |k 48.

Osa

Vaadake lile

Tegevus

Deflektor

Kilp: keskava Uimaruse suhtes.

Kilp: asendage kilp, kui keskava pole
enam Umar.

Deflektor: keskava servad
kahjustuse v6i ndhtava kulumise
suhtes.

Deflektor: asendage deflektor, kui
keskava on kulunud véi kahjustatud.

Diiusi ja kilbi voi deflektori vahe
kogunenud prahi suhtes.

Eemaldage kilp voi deflektor
ja puhastage prahist.

Diilis

Keskava Uimaruse suhtes.

ofo

Asendage diiiis, kui keskava pole
enam Umar.

Asendage duus ja elektrood koos.

o

Elektrood

Kulunud
Keskpind kulumise suhtes
ja kontrollige ava stigavust.

V
—}‘ 4— Enimalt 1,6 mm

Asendage elektrood, kui pind on tugevalt
kulunud véi augu stigavus on lle 1,6 mm.

Asendage duus ja elektrood koos.

E
Yoo

Keerisro

=

ngas

Keerisronga sisepind kahjustuse
voi kulumise ja gaasiavad
ummistuste suhtes.

Asendage keerisréngas, kui pind
on kahjustatud voi kulunud véi kui
gaasiavad on umbes.

Keerisrongas olev O-réngas
kahjustuse vo6i kulumise suhtes.

Asendage keerisrongas , kui
keerisrongas olev O-réngas on
pragunenud, kulunud voi kahjustatud.
Arge lisage maaret voi muid
méaardeaineid keerisrongas olevale
O-rongale.

Keerisronga pikkus.

Asendage keerisrongas 220857 voi
220947, kui selle pikkus on alla 30,5 mm.

Poleti O-rongas

Pind kahjustuste, kulumise voi
maérde puudumise suhtes.

Kui poleti O-rongas on kuiv, lisage
ohuke kiht silikoonmaaret O-rongale
ja keermele. O-réngas peab laikima,
kuid sel ei tohi olla liigset maaret.

Asendage pragunenud véi kulunud
O-réngas.
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Regulaarne hooldus

Asendage ohufiltri anum ja filtrielement

Gaasivarustustoru hoidmine puhta ja kuivana on &érmiselt oluline selleks, et:
m  hoida dra siseosade kahjustused 6li, vee, mustuse ja muude saasteainete poolt
m  saavutada parim I6ikekvaliteet ja kulumaterjali t66iga

Kontrollige korraparaselt 6hufiltri anuma filtrielementi, eriti

vdga tolmuses voi vdga soojas ja niiskes keskkonnas.

Asendage maardunud véi halvenenud filtrielement. Osa
numbreid vt k 171.

Mones dhukompressoris kasutatavad estreid sisaldavad siinteetilised maardeained kahjustavad
ohufiltri anumas kasutatavaid poliikarbonaate.

Hoidke filtri anum ja O-réngas 6li, kemikaalide, mustuse

ja muude saasteaineteta. Need saasteained véivad rikkuda
hea tihenduse, pohjustada gaasilekkeid ja tdiendavaid
saasteaineid labi toiteallika gaasitoru ja poleti. Ajapikku
voivad need saasteained kahjustada siseosi.

Kui kasutate vilist filtreerimisstisteemi — naiteks
filtrikomplekti Eliminizer (128647) — kontrollige
ka seda filtrit korraparaselt hooldus- voi
puhastamisvajaduse osas.

Filtri anuma péhjas voite ndha vdikest kogust vett. Filtri anumast eemaldub liigne niiskus
automaatselt, kui anumasse koguneb piisavalt vett seal asuva ujukimehhanismi kéivitamiseks.

Anuma veest késitsi tiihjendamiseks keerake anuma péhjal

olev mutter késitsi lahti. Plastmutri kahjustamise véltimiseks
arge kasutage mutrivétit ega muud t6oriista.

&=

Keerake mutter lahti, et eemaldada
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1. Sgadke toiteallika to!jteIUIiti asendisse
VALJAS (OFF) (0). Uhendage toitekaabel e
toiteallikast lahti.

2. Uhendage lahti gaasivarustus toiteallika tagakiiljel.

3. Eemaldage &hufiltri anum, keerates lahti

metallkaitse @ kuni see tuleb lahti toiteallikas
asuva 6hufiltri koostu kiiljest.

4. Eemaldage ohufiltri anum @ metallkaitse kiiljest.

5. Kangutage ohufiltri element ettevaatlikult ®
filtri anumast valja. Olge ettevaatlik,
et te ei kahjusta O-réngast anuma lilaosas.

Q)

O-réngas

6. Keerake plastosi @ umbes 1/4 pdoret, kuni need lahti tulevad. Pange plastosad karvale.

® ®

7. Pange plastosade vahele uus 6hufiltri element. Keerake
plastosi umbes 1/4 p&oret, kuni need tksteise kiilge
lukustuvad.
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10.

n.

12.

13.

14.

Puhastage hufiltri anum, plihkides &ara 6li, mustuse
ja muud saasteained.

Kollane jadk filtrianumal naitab sageli,
et oli satub gaasivarustustorusse.

. Uurige O-réngast. Asendage see, kui see on

pragunenud voi kahjustatud. Asetage O-rongas ohufiltri
anuma Ulaossa.

Pange filtrielement 6hufiltri anumasse. Vajutage
Ulemisele plastosale, kuni kuulete, et see kldpsatusega
oma kohale asetub.

Asetage ohufiltri anum metallkaitsesse.

Asetage ohufiltri anum tagasi oma kohale, keerates
metallkaitse toiteallikas asuva ohufiltri koostu kiilge.

Veenduge, et éhufiltri anum ja metallkaitse oleksid

paigaldamisel otse. Muidu vdite metallkaitse
keermeid kahjustada.

Uhendage uuesti gaasivarustus toiteallika tagaosas.

Uhendage uuesti toitekaabel ja liilitage toiteliliti
asendisse SEES (ON) (I).

O-réngas /

168

809240ET Kasutusjuhend

Powermax45 XP



Asendusosad ja tarvikud

Kasutage selles jaotises olevaid osa- ja komplektinumbreid asendusosade ja tarvikute tellimiseks
oma plasma toiteallika ja poletite jaoks.

Kulumaterjali osa numbritele:
m Kasipoletiga Ioikamine ja augustamine: vt [k 63
m  Pinna ldikamine: vt Ik 75
m  Masinpoletiga I6ikamine ja augustamine: vt |k 111

m  Margistamine: vt lk 119

Kulumaterjali paigaldamise juhendeid vaadake Samm 1 — paigaldage
kulumaterjal ja kéivitage péleti lehekiiljel 48.

Siseosade parandamise voi asendamise abi saamiseks:
1. Helistage oma Hypertherm edasimiijale voi volitatud Hypertherm remondiettevottesse

2. Helistage ldahimasse Hypertherm kontorisse, mis sisaldub selle juhendi ees olevas loendis
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Asendusosad ja tarvikud

Plasmaga varustaja valimus, esikiilg

% )

Ese Komplektinumber Kirjeldus

1 428663 Komplekt: toiteallika kruvidega kdepide (sisaldab élapaelte klambreid)

2 104821 Asendusklambrid 6lapaelale*

3 428662 Komplekt: toiteallika kdepideme, esipaneeli ja tagapaneeli asenduskruvid
4 428657 Komplekt: toiteallika kate siltidega, CSA (kruvideta)

4 428658 Komplekt: toiteallika kate siltidega, CE/CCC (kruvideta)

5 428143 Komplekt: juhtpaneeli reguleerimise nupp

6 223595 Tooriku juhe, 7,6 m, tooriku klambriga

6 223596 Tooriku juhe, 15 m, tooriku klambriga

7 228561 Komplekt: tooriku klamber, 200 A

8 127217 Olapael (miitiakse eraldi — ei sisaldu siisteemis)

* Olapaela klambrid tulevad siisteemiga kaasa. Need on lisatud ka toiteallika kiepideme asenduskomplekti.
Need ei tule kaasa 6lapaela endaga.
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Asendusosad ja tarvikud

Plasmaga varustaja valimus, tagakiilg

NEMA 6-50P

il

Ese Komplektinumber Kirjeldus
1 428685 Komplekt: gaasi sissevoolu liitmikud:
= Vahetatav kiirtihendusnippel keermega 1/4 NPT
= Briti torukeerme adapter G-1/4 BSPP keermega 1/4 NPT
2 428664 Komplekt: CSA toitekaabel murdekaitsega, 1-faasiline, 3 m
(sisaldab NEMA 6-50P toite pistikut)
3 428667 Komplekt: CE/CCC toitekaabel murdekaitsega, 1-faasiline, 3 m
(ei sisalda toitepistikut)
3 428665 Komplekt: CSA toitekaabel murdekaitsega, 3-faasiline, 3,5 m
(ei sisalda toitepistikut)
3 428666 Komplekt: CE/CCC toitekaabel murdekaitsega, 3-faasiline, 3 m
(ei sisalda toitepistikut)
4 228680 Komplekt: murdekaitse toitekaablitele
428673 Komplekt: ahufiltri anum (poliikarbonaat) metallkaitsega
6 428378 Komplekt: éhufiltri element
Vit Ik 166 8hufiltri anuma ja filtrielemendi vahetamise juhiseid.
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Asendusosad ja tarvikud

Masina liidese (CPC) ja jadaliidese uuendamise komplektid.

8 [ 138

Ese Komplektinumber Kirjeldus

1 428653 Komplekt: masina lidese (CPC) port sisemiste kaablite ja pingejaguri plaadiga
(ei sisalda pistikupesa katet)

2 428654 Komplekt: jadaliidese port sisekaablite ja plaadiga RS-485

3 127204 Masina liidese (CPC) pordi kate

4 128650 Kaugkaivituspult masinpdletile, 7,6 m

4 128651 Kaugkaivituspult masinpéletile, 15 m

4 128652 Kaugkaivituspult masinpéletile, 23 m

4 428755 Kaugkaivituspult masinpoéletile, 45 m

Kaugkaivituspult thendatakse CPC-pordiga.
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Asendusosad ja tarvikud

Masina liidese pordi ja jadapordi valiskaablid.

Hypertherm pakub mitmesuguseid viliskaableid, mis iihendatakse masina liidese (CPC) pordi
ja jadapordiga. Jooniseid ja seadeteavet vaadake

»  Uhendage masina liidese kaabel lehekiiljel 102

»  Uhendage valikulise jadaliidese kaabliga RS-485 lehekiiljel 108

Osa number
023206
023279
228350

228351

223354

223355

223048

223356

123896

223733
223734
223236
223237
223239
223240

Kirjeldus
Vilise masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare iilekandesignaalid), 7,6 m, hark klemmid
Vilise masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare iilekandesignaalid), 15 m, hark klemmid

Komplekt: viline masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare tilekande- ja jagatud kaarepinge
signaalid), 7,6 m, harkklemmid

Komplekt: viline masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare tilekande- ja jagatud kaarepinge
signaalid), 15 m, harkklemmid

Viline masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare iilekande- ja jagatud kaarepinge signaalid),
3,0 m, kruvidega pistik D-sub

Viline masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare iilekande- ja jagatud kaarepinge signaalid),
6,1 m, kruvidega pistik D-sub

Viline masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare iilekande- ja jagatud kaarepinge signaalid),
7,6 m, kruvidega pistik D-sub

Viline masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare iilekande- ja jagatud kaarepinge signaalid),
10,7 m, kruvidega pistik D-sub

Viline masina liidese kaabel (algus, 16pp, kaare llekande- ja jagatud kaarepinge signaalid),
15 m, kruvidega pistik D-sub

Viline masina liidese kaabel PlasmaCAM® laudadele, 4,6 m

Viline masina liidese kaabel PlasmaCAM laudadele, 6,1 m

Viline RS-485 kaabel, klemmideta, 7,6 m

Viline RS-485 kaabel, klemmideta, 15 m

Viline kaabel RS-485, 9 klemmiga pistik D-sub Hypertherm juhtelementidele, 7,6 m
Viline kaabel RS-485, 9 klemmiga pistik D-sub Hypertherm juhtelementidele, 15 m
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Asendusosad ja tarvikud

75° kasipoleti asendusosad

Ese Komplektinumber Kirjeldus

088164~ 75° kasipdleti koost 6,1 m juhtmega
088165~ 75° kisipoleti koost 15 m juhtmega
1 428590 Komplekt: 75° kasipoleti paastik (kruvidega)
428162 Komplekt: kasipoleti kaivitusliliti
3 428594 Komplekt: korgi anduri luliti ja pdleti valja ltlitamise lliti koost késipdletile
(sisaldab traate ja tileminekuid)
4 428588 Komplekt: 75° kasipoleti peakorpus (O-réngaga)
5 428180 Komplekt: poleti korpuse asendus O-réngad
6 075504 Pilootklemmi kruvi
7 428156 Komplekt: kdsipdleti paastik ja vedru — sisaldab kaivituslilitit ja pdleti passtiku
kruvisid
8 428182 Komplekt: asendusvedrud kasipdleti paastikule
428148 Komplekt: asenduskruvid pdleti paastikule
10 228314 Komplekt: péleti kiirlihenduse parandus (nupuga kest — ei sisalda péleti juhet
ega Uleminekut)
1 428592 Komplekt: kdsipdleti asendusjuhe, 6,1 m
1 428593 Komplekt: kdsipdleti asendusjuhe, 15 m
12 428595 Komplekt: péleti vilja liilitamise liugur kdsipéletile (kollase/rohelise sildiga)

* Poleti koost ei sisalda kulumaterjali. Kulumaterjali osa numbreid vaadake |k 63 (Idikamine)
ja Ik 75 (pinna I6ikamine).
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Asendusosad ja tarvikud

15° kisipdleti asendusosad

Ese Komplektinumber Kirjeldus
088162* 15° kisipoleti koost 6,1 m juhtmega
088163* 15° kisipoleti koost 15 m juhtmega
1 428591 Komplekt: 15° késipdleti passtik (kruvidega)
428162 Komplekt: kasipoleti kaivitusluliti
3 428594 Komplekt: korgi anduri luliti ja pdleti valja ltlitamise luliti koost kasipoletile
(sisaldab traate ja tileminekuid)
4 428589 Komplekt: 15° kisipdleti peakorpus (O-réngaga)
5 428180 Komplekt: poleti korpuse asendus O-rongad
6 075504 Pilootklemmi kruvi
7 428156 Komplekt: kasipoleti paastik ja vedru — sisaldab kaivituslilitit ja poleti
paéstiku kruvisid
8 428182 Komplekt: asendusvedrud kasipoleti paastikule
9 428148 Komplekt: asenduskruvid poleti paastikule
10 228314 Komplekt: péleti kiirlihenduse parandus (nupuga kest — ei sisalda péleti juhet
ega Uleminekut)
1 428592 Komplekt: kasipoleti asendusjuhe, 6,1 m
1 428593 Komplekt: kasipoleti asendusjuhe, 15 m
12 428595 Komplekt: péleti vilja lilitamise liugur kisipéletile (kollase/rohelise sildiga)
* Poleti koost ei sisalda kulumaterjali. Kulumaterjali osa numbreid vaadake |k 63 (Idikamine) ja |k 75
(pinna ldikamine).
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Masinpoleti asendusosad

Ese

1
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Komplektinumber
088167*
088168*
088169*
428703
428596
428704
428180
075504
428148

Kirjeldus

Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:

masinpdleti koost 7,6 m juhtmega

masinpdleti koost 10,7 m juhtmega

masinpdleti koost 15 m juhtmega

eemaldatav hammaslatt tilekandearv 32 (kruvidega)
masinpdleti kest (kruvidega)

masinpodleti asendus-peakorpus

poleti korpuse asendus O-réngad

Pilootklemmi kruvi

Komplekt:

asenduskruvid poleti korpusele

pnyinie] ef pesosnpuasy
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Ese Komplektinumber
428260
428699
428710
428700
428705
10 428706

© 0 00 00 N

Kirjeldus

Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:
Komplekt:

poleti kiirlihenduse parandus (nupuga kest — ei sisalda péleti juhet ega iileminekut)
masinpdleti asendusjuhe, 7,6 m

masinpdleti asendusjuhe, 10,7 m

masinpdleti asendusjuhe, 15 m

korgi anduri liiliti ja péleti vlja lilitamise liliti koost masinpéletile (sisaldab traate ja Gileminekut)

poleti vilja lilitamise liugur masinpéletile (kollase/rohelise sildiga)

* Poleti koost ei sisalda kulumaterjali. Kulumaterjali osa numbreid vaadake |k 111 (Ioikamine), Ik 119 (pinna I6ikamine) ja Ik 75 (méargistamine).
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Asendusosad ja tarvikud

Tarvikud

Osa number
128647
011092
428719
428720
428718
127217
104821
127169
127239
127219
017060

024877
127102
027668
017059
027055

* Olapaela klambrid tulevad siisteemiga kaasa. Need on lisatud ka toiteallika kiepideme asenduskomplekti.

Kirjeldus

Ohufiltrikomplekt Eliminizer (niiskuse eemaldamiseks)
Ohufiltri asenduselement 6hufiltrile Eliminizer

Oli eemaldava koaleeriva filtri komplekt

Asendusfilter 6li eemaldava koaleeriva filtri jaoks
Paigaldustoend 6hufiltri Eliminizer voi 6li eemaldava koaleeriva filtri jaoks
Olapael (klambriteta)

Asendusklambrid 6lapaelale*

Nahast l6ikamiskindad

Ndomask, lastse toon 6

Tolmukate toiteallikale

Ratastega tédriistakott (sobib toiteallika, péleti, kulumaterjali ja muude
tarvikute mahutamiseks)

Péleti juhtme nahkkate, must Hypertherm logo, 7,6 m

Plasma (ring-)ldikamise alustav juhend, suurim [abimdét 70 cm
Plasma (ring-)I6ikamise juhend Deluxe, suurim 1&bimd6t 51 cm
Kaldlsikamise juhend

Silikoonméére, 1/4 untsi (poleti korpuse ja dhufiltri anuma O-rénga jaoks)

Need ei tule kaasa 6lapaela endaga. Vt Ik 170.
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Asendusosad ja tarvikud

Powermax45 XP sildid

Komplektinumber Kirjeldus
428655 Komplekt: Powermax45 XP sildid 1-faasilistele mudelitele
428656 Komplekt: Powermax45 XP sildid 3-faasilistele mudelitele

Siltide komplekt sisaldab:
m  Hoiatussilte
m  Pabersilte kiiljepaneelidele

m  Kulumaterjali silte
Kulumaterjali sildid ja veakoodide silt

Kulumaterijali sildid ja veakoodide silt on eemaldatavad kleebised. Veakoodide sildi leiate
Kasutusjuhendi esikaane sisekiiljelt. Kulumaterjali sildid sisalduvad siisteemiga kaasasolevas
kirjanduse pakis. Paigutage sildid toiteallika kiiljele véi oma t66koha lahedusse, et neid oleks
lihtne néha.

(- N\
Fault Codes
0-11-0 Invalid mode input from remote controller =
200854 i _(]:“m_
0-11-1 Invalid current input from remote controller (D—L J_ﬂ ‘3;3
0-11-2 Invalid pressure input from remote controller 220817 220941 220842 220857
0-12-1 Low output gas pressure: alert 220953
0-12-2 High output gas pressure: alert
0-12-3 Output gas pressure unstable: alert @ """" (’))_ H
0-13-0 AC input unstable: alert 220955 220854 = mm_ﬂzm_
0-51-0 Start/trigger signal ON at power up @I)_ J_ZZOQBO 220842 220947
0-60-0 AC input voltage error — phase loss
220948 220953
0-60-1 AC input voltage error — voltage too low
0-60-2 AC input voltage error — voltage too high QD_ ('))_ @_Em— =
0-61-0 AC input unstable: shutdown =
10-25 A 420414 220854 420415 220842 220857
IO
See Operator Manual for details [D:j (g =
26-45A 420480 220854 420419 220842 220857
AN J
Veakoodide silt
220854 @—Em—
Q—I_ J—420415 220842 220857
220953

FHa)ll ) o - =

220818 220854 220941 220842 220857

RS Y=

220931 220854 220930 220842 220947

D ) cmm e

10-25 A 420414 220854 420415 220842 220857

] ) O cmwE=

26-45 A 420480 220854 420419 220842 220857

) ) o cmeED

10-25A 420542 220854 420415 220842 220857

Kulumaterjali silt — késipdleti

Kulumaterjali silt — masinpdleti
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Asendusosad ja tarvikud

CSA hoiatussilt

See hoiatussilt on kinnitatud ménele toiteallikale. On oluline, et kasutaja ja hooldustehnik mdistaksid
nende hoiatussiimbolite tdhendust kirjeldatud moel.

ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied

Read and folls th instructi 3 | fet
ﬂ Rendand folow thase Ineructions empioyer sy Al WARNING & [T AVERTISSEMENT

Processes” from American Welding Society Plasma cutting can be injurious to operator and persons Lte‘cgur;agenr;\g:r;a‘peult ﬁtre ﬁ;éj“di‘cf?:ee p(éurtl':pae’_‘rateur
. . et les perso ul se trouvent sur les lieux de travail.
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health f§ in the work area. Consult manual before operating. Failure c y .
. N . onsulter le manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov). to follow all these safety instructions can result in death. des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.
1. Cutting sparks can cause explosion or fire. | 1. Les étincelles de coupage pe provoquer
1.1 Do not cut near flammables. une explosion ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre a proximité et prét a étre utilisé.

1.8 Ne pas utiliser un fat ou un autre contenant fermé comme
table de coupage.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed container as a
cutting table.

© 198

2

2. Plasma arc can injure and burn; point the 2. Larc pl peut bl et briler; éloig
nozzle away from yourself. Arc starts la buse de soi. Il s’allume instantanément
instantly when triggered. quand on ’amorce.

2.1 Turn off power before disassembling torch. 2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path. 2.2 Ne pas saisir la piece a couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Wear complete body protection. 2.3 Se protéger entiérement le corps.

—

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or |3- Tension dangereuse. Risque de choc électrique
burn. ou de bralure.

3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or 3.1 Portgr des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
damaged. hum\de; ou endommagés. . N

3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and 3.2 getgl;zteger contre les chocs en s'isolant de la piece et de

ground.

N . . 3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

les piéces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Les fumées plasma peuvent étre
4.1 Do not inhale fumes. dangereuses. )
4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the 4.1 Ne pas inhaler les fumées.

4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour

fumes.
4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with dissiper les fumées. .
ventilation. 4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées
par ventilation.
5. Arc rays can burn eyes and injure skin. 5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et
5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to blesser la peau.
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt 5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger
collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with la téte, les yeux, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
the correct shade of filter. le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiliser
un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.
6 7 6. Become trained. Only qualified personnel should 6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifié a
operate this equipment. Use torches specified in the le droit de faire fonctionner cet équipement. Utiliser
manual. Keep non-qualified personnel and children away. exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le

personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir a I'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn.
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CE/CCC hoiatussilt 1.

See hoiatussilt on kinnitatud ménele toiteallikale. On oluline,

et kasutaja ja hooldustehnik méistaksid nende hoiatusstimbolite
tdhendust kirjeldatud moel. Nummerdatud tekst vastab sildil 1.2
olevatele nummerdatud kastidele.

2.1

2.2

2.3

3.3

4.1

4.2

4.3

5.1

Asendusosad ja tarvikud

Loikamisel tekkivad sddemed vdivad
pohjustada plahvatuse vdi tulekahju.

Arge l6igake kergsiittivate ainete
ldheduses.

Hoidke kasutusvalmis tulekustuti
kaeulatuses.

Arge kasutage Ioikelauana trumlit ega
muud suletud mahutit.

Plasmakaar voib pdhjustada vigastusi ja
pdletusi; suunake diilis endast eemale.
Kaar siittib kohe, kui vajutada paéastikule.

Enne poleti lahti monteerimist lilitage
toide vilja.

Arge haarake toorikut I6iketee
laheduses.

Kandke kogu keha katvat
kaitsevarustust.

Ohtlik pinge. Elektril66gi ja poletuse oht.

Kandke isoleerkindaid. Asendage
mérjad voi vigastatud kindad.

Kaitske 166gi eest, isoleerides end
toorikust ja maapinnast.

Enne teenindamist tihendage toide lahti.
Arge puutuge voolu all olevaid osi.

Plasmaaurud voivad olla ohtlikud.
Arge hingake aurusid sisse.

Aurude eemaldamiseks kasutage
sunddhutust voi kohalikku valjatdémmet.

Arge kasutage kinnistes ruumides.
Eemaldage aurud 6hutuse abil.

Kaarkeevituse valguskiirgus véib
pobletada silmi ja vigastada nahka.

Kandke 6iget ja kohast kaitsevarustust,
et kaitsta pead, silmi, kérvu, kasi ja keha.
No66pige kinni sérgi krae. Kaitske korvu
mira eest. Kasutage diget tooni filtriga
keevitusmaski.

Koolitage end. Seda seadet tohivad
kasutada ainult véljadppinud t66tajad.
Kasutage juhendis méaratletud poleteid.
Hoidke eemal véljadppeta tottajad ja
lapsed.

Arge teisaldage, havitage ega varjake
seda silti. Asendage, kui see puudub,
on purunenud voi kulunud.
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Asendusosad ja tarvikud

Andmeplaat

Plasma toiteallika pdhjal olev andmeplaat sisaldab 2 hinnangute komplekti:

m  HYP hinnangud on Hypertherm toiteallika hinnangud. Need kajastavad stisteemi véimekust

Hypertherm sisekatsete alusel.

m /EC hinnangud on eelnevalt maaratletud vahimad kiinnised, millele slisteem pidi vastama,

et taita IEC standardit 60974-1.

CSA ja CE/CCC andmeplaadid on veidi erinevad. Jargmine néidis on CE/CCC andmeplaat.

0 N o a »

S8/N = seerianumber

Piirkonnaspetsiifilised
sertifitseerimisstandardid

Piirkonnaspetsiifiliste sertifitseerimissiimbolite
kohataitjad — vt Stimbolid ja méargised
lehekdljel 183

Siimbol — plasmal&ikamine
Simbol — pinnaldikus plasmaga
U, = koormuseta nimipinge (V)
X = tootsiikkel (%)

HYP = Hypertherm sisernine hinnang

10
11
12

13
14

IEC = rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoni
hinnang

I, = keevitamise tavavool (A)
U, = keevitamise tavapinge (V)

Inverteril pdhineva toiteallika stimbol
(1- v&i 3-faasiline)

Sisseliilituskaitse (IP) hinnang
U, = sisendpinge (V)
I, = sisendvool (A)

PF = vb6imsustegur
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Asendusosad ja tarvikud

Siimbolid ja mérgised

Teie toote andmeplaadil voi selle 1ahedal vbib olla tiks v6i mitu jargmist margist. Riiklike eeskirjade erinevuste
ja vastuolude t6ttu ei panda kéiki mérgiseid toote igale versioonile.

S-margis

S S-mérgis naitab, et toiteallikas ja poleti sobivad t66deks keskkonnas, kus on suurenenud
elektril66gi oht vastavalt standardile IEC 60974-1.

CSA-maérgis

<SP ® CSA-mirgisega tooted vastavad Ameerika Uhendriikide ja Kanada tooteohutuse eeskirjadele.

c us Tooteid hindas, testis ja sertifitseeris CSA-International. Teise véimalusena voib tootel olla ka méne
teise nii Ameerika Uhendriikides kui ka Kanadas akrediteeritud riiklikult tunnustatud katselabori
(NRTL) - naiteks UL v6i TUV - poolt antav mérgis.

CE-margis

c € CE-margis tahistab tootja vastavusdeklaratsiooni kehtivatele Euroopa direktiividele ja
standarditele. Euroopa direktiividele vastavad tiksnes need toodete versioonid, mille andmeplaadil
voi selle 1ahedal on CE-margis. Kohaldatavate direktiivide hulka voib kuuluda Euroopa madalpinge
direktiiv, Euroopa elektromagnetilise iihilduvuse (EMC) direktiiv, raadioseadmete direktiiv (RED)
ja ohtlike ainete kasutamist (RoHS) piirav direktiiv. Vt iiksikasju Euroopa CE-mérgise
vastavusdeklaratsioonist.

Euraasia tolliliidu (CU) mérgis

r
==
—

Toodete CE-maérgisega versioonid, millel on EAC vastavusmérgis, vastavad Venemaale,
Valgevenesse ja Kasahstani eksportimisele kehtestatud tooteohutus- ja EMC néuetele.

GOST-TR-maérgis
Toodete CE-maérgisega versioonid, millel on GOST-TR vastavusmérgis, vastavad Vene
Foderatsiooni eksportimiseks kehtestatud tooteohutus- ja EMC néuetele.

o
v

RCM-margis

Toodete CE-mérgisega versioonid, millel on RCM-mérgis, vastavad Austraalias ja Uus-Meremaal
mulimiseks vajalikele EMC néuetele ja ohutuseeskirjadele.

CCC-margis

Hiina kohustusliku sertifitseerimistunnuse (CCC) mérk niitab, et toodet on testitud ja see leiti
olevat vastavuses Hiinas miitidavatele toodetele kehtivate ohutuseeskirjadega.
UkrSEPRO-mérgis

Toodete CE-maérgisega versioonid, millel on UkrSEPRO vastavusmérgis, vastavad toodete
ohutuse nduetele ja on elektromagnetiliselt Ghilduvad ekspordiks Ukrainasse.

>@@@>

Serbia AAA-margis

Toodete CE-maérgisega versioonid, millel on Serbia AAA-mérgis, vastavad toodete ohutuse
1005 13 nduetele ja on elektromagnetiliselt tihilduvad ekspordiks Serbiasse.
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Asendusosad ja tarvikud

IEC siimbolid

Andmeplaadil, juhtsiltidel ja lilititel vdib kohata jargmisi siimboleid. Esipaneeli LED-ide kohta leiate
teavet Juhtseadised ja néidikud lehekiiljel 43.
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