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- English -

SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

VAN

WARNING

Read & Understand All Instructions Before Using

VAN

Auto-Darkening welding helmets are designed
to protect the eye and face from sparks, spat-
terand harmful radiation under normal welding
conditions. The Auto-Darkening filter auto-

The Auto-Darkening welding helmet comes

matically. changes from light to dark state
when the welding arc is struck, and it returns
to the light state when welding stops.

The helmet should be storedinadry, cooland

assembled. However before it can be used, it

dark area and remember to remove the bat-

must be adjusted to your personal preferences.

tery before long-time storage.

Set it up for delay time, sensitivity and shade

number for your application.

VAN

WARNING

VAN

This Auto-Darkening welding helmet is not
suitable for laser welding.

Never place the helmet and Auto-Darke-
ning filter on a hot surface.

Never open or tamper with the Auto-Darke-
ning filter.

This Auto-Darkening welding helmet will not
protect against severe impact hazards.
This helmet will not protect against explosi-
ve devices or corrosive liquids.

Do not make any modifications to either
the filter or helmet, unless specified in this
manual.

Do not use replacement parts other than
those specified in this manual. Unautho-
rized modifications and replacement parts
will void the warranty and expose the ope-
rator to the risk of personal injury.

Should this helmet not darken upon striking
an arg, stop welding immediately and con-
tact your supervisor or your dealer.

Do not immerse the filter in water.

Do not use any solvents on the filter screen
or helmet components.

Use only at temperatures: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F
~ 158 °F). The helmet should be stored in a
dry cool and dark area, when not using it
for a long time.

» Protect the filter from contact with liquid
and dirt.

» Clean the filter surface regularly; do not
use strong cleaning solutions. Always keep
the sensors and solar cells clean using a
clean lint-free tissue.

» Regularly replace the cracked / scratched
/ pitted front cover lens.

» The materials which may come into
contact with the wearer’s skin can cause
allergic reactions in some circumstances.

» The ADF shall only be used in conjunction
with the inner cover lens.

» Eye-protectors against high speed partic-
les worn over standard ophthalmic spec-
tacles may transmit impacts, thus creating
a hazard to the wearer.

» Toughened mineral filter oculars shall only
be used in conjunction with a suitable
backing ocular.

» |f the symbols F or B are not common to
both the ocular and the frame, then it is
the lower level which shall be assigned to
the complete eye-protection.

English



INSTRUCTIONS FOR USE

WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read
and understood the safety instructions.

Information manual for the Béhler Welding
protective helmets comply with Para 1.4 of
Appendix Il of the EC Regulations.

Bohler Welding helmets offers permanent
protection against UV/IR rays, also face and
eye protection against sparks caused by the
welding process.

Do not look directly into the welding arc with
unprotected eyes when the arc strikes. This
can cause painful inflammation of the cornea
andirreparable damage to the lens of the eye
leading to cataracts.

RANGE OF APPLICATION

WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that
you have read and understood the safety instructions.

Bohler Welding helmets and welding filters
can be used for most arc welding applications
and for GTAW / TIG where stated. The welding
filters provide protection against harmful UV-
and IR-radiation according to the requirement
forshade number marked on each passive of
automatic (ADF) model; eye protection remains

as long as the flip up is in the down position
covering the vision.

The following chartis presented as a reference
for the selection of the most suitable shade
for the welding filter:

English
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Depending upon the application conditions,
the next highest or next lowest protection
level can be used.

The darker fields indicate those areas in whe-
re the corresponding welding process cannot
be used.

Bohler Welding helmets are suitable for, but
not limited to the following applications:

» AC/DC pulses

» Inverters WIG/TIG

» Stick welding

» Argon/Helium

» MIG/MAG protective gas electrodes

PREPARATION & OPERATION

Bohler Welding helmets are fully assembled
andready to be used after minor adjustments.
Allwelding helmets are equipped with a com-
fortable headgear that can be adjusted for
comfort:

Rotate the adjustment knob at the rear of
the headgear assembly to fit the user's head.
There is adjustment on the top strap, longi-
tudinal adjustment and angular adjustment.

Before commencing work please inspect ca-
refully the welding helmet and ADF for any
visible marks, cracks, pitted or scratched sur-
faces; damaged surfaces even on protection
plates reduce vision impair protection. If pro-
tection plates are scratched, damaged or
built up with spatter please replace.

Install To Welding
Helmet Inside //

Welding helmets should not be dropped. Do
not place heavy objects or tools on or inside
the helmet as they might damage the com-
ponents. If used with care, the welding filter
requires no further maintenance during its
lifetime.

SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the helmet with mild soap and water.
Dry with a clean cotton cloth. The use of solvents
isstrictly prohibited, as they willdamage the mask
and filters. Scratched or damaged visors must
always be replaced.

The user must make daily regular checks to en-
sure nodamageis evident. Outer andinner visors
are wear parts and must be replaced regularly
with genuine certified universal spare parts.

Werecommend a use period of 3-4 years. The
duration of use depends on various features
such as useage, cleaning, storage and main-
tenance. Frequency of inspections and repla-
cement of damaged parts is recommended.
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REPLACING THE OUTER LENS

Ensure that the helmet is always fitted with Bohler Welding approved outer and inner
protection lens and Grinding Visor.

These protection lenses must be replaced if broken, damaged or covered with welding
spatter or sparks to the extent that vision is impaired.

Outer and Inner protection lenses and the Grinding Visor are consumables and must be
replaced regularly with genuine certified spare parts.

The outer protection lens is loaded though the back of the flip, see above illustration.
The inner lens is mounted from the back into the locaters on the auto darkening filter.
Protection marked in accordance with this standard is only provided when all lens and
retention components are installed according to the list of manufactures instructions.

The Grinding visor is removed by pushing from the back outwards and then loaded from
the front.

Low power —Red

Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 8-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Change dark shade from 9 to 13 to 5 to 9 or to Grind mode as desired via the external
switch.

Adjust the Sensitivity Time as desired by using the variable adjustment knob.

When the helmet is not used for 15 minutes the power will automatically shut-off.
There is no OFF switch.

English 7



REPLACING THE ADF BATTERY

1. The battery is changed by removing
the cover on the inside of the grind
switch.

2. ltis essential that when replacing the
battery that it is mounted the correct
way up as per the illustration.

ADF MARKING

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - light state scale number

9 - lightest dark state scale number

13 - Darkest state scale number

VA - Manufactures identification

71 - Optical class

1 - Diffusion of light class

7 - Variation in luminous transmittance class
2 - Angle of Dependence classification

379 - Number of the standard

Helmet Marking Explaination

EN175B
EN175 - Is the standard number
B - Is medium energy impact rating

Cover lens markings

EN1661B

TROUBLE SHOOTING

1. Not Switching - Stop welding immedia-
tely if the auto lens stays light and will
not darken. Review the sensitivity re-
commendations and adjust sensitivity.
Clean lens cover and sensors of any
obstructions. Note! Make sure the sen-
sors are clean and facing the arc; ang-
les of 45° or more do not allow the arc
light to reach the sensors.

2. Not switching - If the auto lens stays
dark after the weld arc is extinguished,

or the auto-lens stays dark when no arc
is present. Fine-tune the sensitivity set-
ting by making small adjustments to
the control by turning it toward the ‘Lo’
setting. In extreme light conditions, it
may be necessary to reduce the sur-
rounding light levels.

During testing or use, in case of any
malfunctioning, please suspend using
it and contact your local sales agent.

English



PARTS LIST & ASSEMBLY BOHLER WELDING HELMET

Instalf Yo e
QG Helmet insige o

® -
Part List:
ITEM | DESCRIPTION PART NO.

* Bohler Welding Helmet Complete 32374

1 Headgear Complete 32406

* Sweatband front and rear 32416

2 Front Cover Lens 32423

3 Inside Cover Lens 32433

4 Lens Retainer with Screws 32442

5 Grinding visor 32437

* ADF Battery 1 x CR2450 32517

* Dioptre +1,0 32444

* Dioptre +1,5 32445

* Dioptre +2,0 32452

* Dioptre +2,5 32456

English 9



CERTIFICATION & CONTROL LABELS

The Bohler Welding helmets and welding filters are tested for eye protection by the following
notified body: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Personliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Test lab accredited by DAkkS D-PL-19590-02-00
Notified by the Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

We are therefore allowed to use the following marks:

EN379, EN175 B,
EN166 B

European Conformity mark.
This confirms that the product
fulfils the requirements of the Directi-
ve 89/686/ EWG

10 English



- Deutsch -

SICHERHEITSHINWEISS - VOR GEBRAUCH LESEN

Q WARNUNG Q
Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

Automatik-SchweiBhelme dienen zum Schutz
der Augen und des Gesichts vor Funken,
SchweiBspritzern und sché&dlichen Lichtstrahlen
unter normalen SchweiBbedingungen. Der sich

Der Automatik-SchweiBhelm wird fertig montiert

automatisch verdunkelnde Filter (Auto-Darke-
ning Filter, ADF) wird beim Entziinden des Licht-
bogens automatisch dunkel und nach Unter-
brechung der SchweiBarbeiten wieder hell.

Bewdahren Sie den Helm an einem kihlen, tro-

geliefert. Er ist vor der Benutzung jedoch vom

ckenen und dunklen Ort auf, und entfernen Sie

Trdger ordnungsgeméf einzustellen. Stellen Sie

vor langfristigen Lagerungen die Batterien.

die Verzdgerungszeit, Empfindlichkeit und T6-
nungsnummer entsprechend der Anwendungein.

VAN

WARNUNG

VAN

» Dieser Automatik-SchweiBhelm eignet sich
nicht fir LaserschweiBarbeiten.

» Bringen Sie den Helm und den ADF niemals
mit heiBen Oberfldchen in Berlhrung.

» Offnen oder veréndern Sie den ADF auf
keinen Fall.

» Dieser Automatik-SchweiBhelm schitzt nicht
vor schweren StoRen.

» Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Spreng-
kdrpern oder dtzenden Flissigkeiten.

» Nehmen Sie keinerlei Verdnderungen am Filter

oder Helm vor, sofern diese nicht ausdriicklich
in diesem Handbuch angegeben sind.

» Verwenden Sie ausschlieBlich die in diesem

Handbuch angegebenen Ersatzteile. Unzu-

léssige Anderungen oder Ersatzteile fiihren

zum Erléschen der Garantie und kdnnen eine

Verletzungsgefahr fir den SchweiBer bilden.

Sollte sich dieser Helm bei Entziinden des

Lichtbogens nicht verdunkeln, unterbrechen

Sie den SchweiBvorgang sofort, und wenden

Sie sich an lhren Vorgesetzten oder Héndler.

» Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

» Bringen Sie den Filtereinsatz oder die Helm-
komponenten nicht mit Losungsmitteln in
Kontakt.

» Verwenden Sie den Helm nur im folgenden
Temperaturbereich: -5 °C bis +55 °C

» Lagertemperatur: -20 °C bis +70 °C Lagern
Sie den Helm an einem trockenen, kiihlen und

dunklen Ort, wenn Sie ihn Uber I&dngere Zeit
nicht benutzen.

» Schitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flis-
sigkeiten und Schmutz.

» Reinigen Sie die Filteroberfldche regelmdBig.
Verwenden Sie dabei keine starken Reini-
gungslosungen. Halten Sie die Sensoren und
Solarzellen mit einem sauberen, fusselfreien
Tuch stets sauber.

» Ersetzen Sie die Vorsatzscheibe, wenn diese
Risse, Kratzer oder Locher aufweist.

» Beim Tragen des Helms k&nnen Materia-
lien, die mit der Haut in Kontakt kommen,
unter Umstdnden allergische Reaktionen
hervorrufen.

» Der ADF wird nur zusammen mit der inneren
Vorsatzscheibe verwendet.

» Wenn das Visier zum Schutz vor Partikeln mit
hoher Geschwindigkeit Uber einer herkdmm-
lichen Brille mit Sehstérke getragen wird,
kdnnen darauf Gbertragene StéBe eine
Verletzungsgefahr fiir den Trdger darstellen.

» Gehdrtete Mineralfiltersichtscheiben dirfen
nur in Verbindung mit passenden Hinterleg-
scheiben verwendet werden.

» Wenn Scheibe und Rahmen nicht beide mit
den Symbolen ,F* oder ,B* gekennzeich-
net sind, gilt fir den gesamten Augen-
schutz die jeweils niedrigere Stufe.

Deutsch 11



GEBRAUCHSANWEISUNG

WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum SchweiBen unbedingt
mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Das Informationshandbuch fir den Bohler
Welding SchweiBhelm erfllt die Anforderun-
gen von Teil 1.4 im Anhang Il der EG-Bestim-
mungen.

Der Bohler Welding Schweifhelm bietet dau-
erhaften Schutz vor UV- und Infrarotstrahlung
und schitzt Gesicht und Augen vor Schweif3-
funken.

Schauen Sie beim Ziinden des Lichtbogens
nicht mit ungeschitzten Augen direkt in die
SchweiBstrahlen. Andernfalls kann es zu einer
schmerzhaften Entzindung der Hornhaut
sowie zuirreparablen Schdden an der Augen-
linse mit anschlieBender Tribung kommen.

ANWENDUNGSBEREICH

WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum SchweiBen unbedingt
mit den Sicherheitshinweisen vertraut

Bohler Welding SchweiBhelme und SchweiB-
filter eignen sich fir die meisten Lichtbogen-
schweiBarbeiten und, sofern angegeben, auch
fur TIG-SchweiBarbeiten. Die SchweiBfilter
schiitzen vor gesundheitsschédlicher UV-und
IR-Strahlung. Die Schutzwirkung richtet sich
nach der auf jedem passiven und automati-
schen

(ADF-) Modellangegebenen Ténungsnummer.
Die Augenschutzwirkung hat Bestand, solan-
ge sich dasKlappvisierin der unteren Stellung
befindet und den Sichtbereich abdeckt.

Die folgende Tabelle dient als Entscheidungs-
hilfe bei der Auswahl der geeigneten Ténung:

12 Deutsch
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Je nach Einsatzbedingungen kann auch die
nédchsthdhere oder ndchstniedrigere Schutz-
stufe gewdhlt werden. Die grauen Felder kenn-
zeichnen alle Bereiche, in denen die entspre-
chenden SchweiBarbeiten nicht durchgefihrt
werden dirfen. Die Bohler Welding SchweiB-
helme sind fir die folgenden Anwendungen
geeignet, aber nicht darauf beschrénkt:

» Gepulstes Gleichstrom- und Wechselstrom-
schweiBen

» WIG-/TIG-SchweiBen

» StabschweiBen

» SchweiBen mit Argon-Helium-Gemischen

» MIG/MAG-Schweifen mit Schutzgas-
Elektroden

Der SchweiBhelm Bohler Welding wird
komplett montiert geliefert und ist nach ge-
ringflgiger Anpassung sofort einsatzbereit.
Alle SchweiBhelme haben ein bequemes
Kopfband mit vier Einstellm&glichkeiten:

Bringen Sie das Kopfband an, indem Sie die
Kndufe einzeln herausschrauben, den Gewin-
debolzen des jeweiligen Knaufs durch die
groBeren Offnungen in der Seite des Helms
fihren unddie Kn&ufe wieder festziehen. Durch
Drehen an dem Stellknauf hinten am Kopfband
kénnen Sie das Kopfband an den Kopf des
Tr&gers anpassen.

Untersuchen Sie den Helm und den ADF vor
Arbeitsbeginn auf sichtbare Kratzer, Risse,
Loécher und sonstige Schdden. Beschddigte
Oberfldchen beeintrdchtigen selbst auf
Schutzplatten den Sichtschutz. Wenn eine
Schutzplatte zerkratzt, beschddigt oder mit

Install To Welding
Helmet Inside /

Spritzern besetzt ist, muss sie ersetzt werden.

Der SchweiBhelm darf nicht zu Boden fallen.
Legen Sie keine schweren Gegenstdnde (z. B.
Werkzeug) auf oder in den Helm, da die Ein-
zelteile dadurch beschddigt werden kénnen.
BeiordnungsgemdBerVerwendungistwdhrend
der gesamten Lebensdauer keine weitere
Wartung notwendig.

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Den SchweiBhelm Bohler Welding nur mit Was-
ser und milder Seife reinigen. Mit einem tro-
ckenen Baumwolltuch abtrocknen.

Keine Losungsmittel verwenden, da sie Scha-
den an Maske und Filtern hinterlassen.

Ein zerkratztes oder anderweitig beschddig-
tes Visier sofort ersetzen.

Der Anwender muss den Helm téglich einer
Inspektion auf Sch&den unterziehen. Beim

AuBen- und Innenvisier handelt es sich um
VerschleiBteile, die regelmdBig durch zertifi-
zierte Universal-Originalteile zu ersetzen sind.

Wirempfehlen eine Nutzungsdauer von 2 bis
3 Jahren. Die tatsdchliche Nutzungsdauer ist
abhdngig von verschiedenen Faktoren wie
Handhabung, Reinigung, Lagerung, Pflege
sowie Haufigkeit der Inspektionen und Erneu-
erungen (werden empfohlen).

14 Deutsch



AUSSERE VORSATZSCHEIBE ERSETZEN

Vergewissern Sie sich, dass der Helm Uber eine duBere und innere Vorsatzscheibe sowie
Uber eine Schleifvorsatzscheibe verflgt.

Die Vorsatzscheiben missen ersetzt werden, sobald sichtbehindernde Beschddigungen
oder erhéhter Besatz mit SchweiBspritzern festzustellen sind.

Bei der GuBeren und inneren Vorsatzscheibe sowie der Schleifvorsatzschiebe handelt es
sich um VerschleiBteile, die regelmdBig durch zertifizierte Originalteile zu ersetzen sind.

Die GuBere Vorsatzschiebe wird von hinten in den aufklapparen Vorderteil des Helmes
eingesetzt.

Die innere Vorsatzscheibe wird von hinten in die Haltenasen am Automatikschweif3filter
gesetzt. Die normgerecht angegebene Schutzwirkung wird nur erreicht, wenn alle Vor-
satzscheiben und Schutzkomponenten gemd&B Herstelleranweisungen montiert wurden.

Die Schleifvorsatzscheibe wird ausgetauscht, indem man diese von der Riickseite mit
entsprechender Vorsicht rausdriickt. Die neue Schleifvorsatzscheibe wird von vorne ein-
geflgt.

Low power —Red

Grind = Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Wechsel der Abdunklungsstufen von 9 bis 13 bzw. 5 bis @ frei einstellbar.
Empfindlichkeit und Aufhellzeit lassen sich nach Bedarf mit dem Verstellknauf einstellen.

Bei Nichtgebrauch schaltet der Helm nach 15 Minuten selbsttdtig ab. Es gibt keinen Aus-
schalter.

Deutsch 15



WECHSEL DER ADF BATTERIE

1. Zum Wechsel der Batterie ist die Abde-
ckung an der Helminnenseite rauszu-
nehmen.

2. Esist wichtig das die Batterie mit der
Kennzeichnung nach oben eingelegt
wird. So wie in der Illustration darge-
stellt.

KENNZEICHNUNG DES ADF

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379
4: Hellstufe

9: hellste Dunkelstufe

13: dunkelste Dunkelstufe

VA: Herstellerkennung

1: Optische Klasse

1: Streulichtklasse

T1: Homogenitdtsklasse

2: Klasse Winkelabh&ngigkeit
379: Normnummer

Erlduterung der Helmkennzeichnung
EN175B

EN175: Normbezeichnung

B: mittlere StoBenergie

Kennzeichnung der Vorsatzscheiben
EN1661B

PROBLEMBEHEBUNG

1.  Keine Reaktion: Der Filter dunkelt beim 2.
SchweiBen nicht ab, die Scheibe bleibt
hell. Sofort die SchweiBarbeiten abbre-

Keine Reaktion: Der automatische Filter
hellt nach Erléschen des Lichtbogens
nicht auf oder bleibt abgedunkelt, ob-

chen! Vorgaben zur Einstellung lesen
und Empfindlichkeit anpassen. Vorsatz-
scheibe und Sensoren von Verunreini-
gungen befreien. Hinweis: Sicherstellen,
dass die Sensoren sauber und auf den
Lichtbogen gerichtet sind. Ab einem
Winkel von 45 Grad wird der Lichtbo-
gen nicht mehr von den Sensoren er-
fasst.

wohl kein Lichtbogen scheint. Empfind-
lichkeit durch geringfiigiges Drehen in
Richtung der Einstellung ,,Lo* anpas-
sen. Bei extremen Lichtverhdltnissen
muss eventuell die Umgebungshellig-
keit angepasst werden. Wenn es bei
Tests und Gebrauch zu Fehlfunktionen
kommt, den Helm nicht mehr verwen-
den. Den Héndler vor Ort kontaktieren.

16 Deutsch



STUCKLISTE UND MONTAGE

l L
s )=
\ 3 e 7)) L
ol & & J&
Instalt To vy B 4
a Helmet insige " 8
T

® -
Stiickliste:
ARTIKEL | BESCHREIBUNG TEIL NR.

* Bohler Welding Helm kompl. 32374
1 Kopfband 32406
* Schweiband 32416
2 AuBere Vorsatzscheibe 32423
3 Innere Vorsatzscheibe 32433
4 Objektivhalter mit Schrauben 32442
5 Schleifvorsatzscheibe 32437
* ADF Batterie 1 x CR2450 32517
* Dioptre +1,0 32444
* Dioptre +1,5 32445
* Dioptre +2,0 32452
* Dioptre +2,5 32456
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ZERTIFIZIERUNG UND KONTROLLEN

Die SchweiBfilter Bohler Welding werden von der folgenden akkreditierten Stelle geprift: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung La-
serschutz und Optische Messtechnik.

Testlabor akkreditiert durch DAkkS D-PL-19590-02-00

Ernannt durch die Zentralstelle der Lander fir Sicherheitstechnik (ZLS)
ZLS-NB-0156

Der Helm trégt daher folgende Kennzeichnungen:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EC-Kennzeichnung:
Diese bestdtigt, dass das Produkt die
Anforderungen der Richtlinie 89/686/
EWG erfullt

18 Deutsch



- Frangais -

AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT TOUTE UTILISATION

Q AVERTISSEMENT
Avant toute utilisation, lire et comprendre I‘ensemble des instructions

VAN

Les masques de soudeur & assombrissement
automatique sont congus pour protéger les yeux
etlevisage des étincelles, des projections et des
rayonnements dangereux dans des conditions
de soudage normales. Le filtre & assombrissement

Le masque de soudeur & assombrissement

automatique passe automatiquement de I'état
transparent a I'état opacifié a I'‘amorcage de
I‘arc de soudage avant de revenir a I'état trans-
parent une fois le soudage interrompu.

fonction de I'‘application.

automatigue est fourni monté. Cependant,

Rangerle masque dans un endroit sec et frais

avant utilisation, il convient de [‘ajuster & la

dl'‘abride lalumiere et veiller & retirer la bat-

morphologie de I‘utilisateur. Régler le délai,

la sensibilité et le degré d‘opacification en

VAN

AVERTISSEMENT

terie en cas de stockage prolongé.

» Ce masque de soudeur & assombrissement
automatique n‘est pas adapté au soudage
laser.

» Ne jamais poser le masque ni le filtre & as-
sombrissement automatique sur une surface
chaude.

» Ne jamais ouvrir ni modifier le filtre & assomb-
rissement automatique.

» Ce masque de soudeur & assombrissement
automatique ne constitue pas une protection
efficace contre les risques de chocs violents.

» Ce masque ne protege pas contre les disposi-
tifs explosifs ni les liquides corrosifs.

» Ne pas modifier le filtre ni le masque sauf en
cas d'instructions données dans le présent
manuel.

» Ne pas utiliser de piéces de rechange autres
que celles indiquées dans le présent manuel.
Toute modification ou utilisation non autorisée
de pieces de rechange annule la garantie et
expose |'utilisateur & des risques de blessures
corporelles.

» Sile masque ne s‘assombrit pas & I‘amor¢age
de l'arc, interrompre immédiatement le
soudage et contacter le responsable ou le
distributeur.

» Ne pas plonger le filtre dans l'eau.

» Ne pas utiliser de solvants pour nettoyer
|‘¢cran du filtre ou les composants du masque.

»  Utiliser  des températures comprises entre -5
°Cet +55°C (23 °F et 131 °F) exclusivement.

» Température de stockage : -20 °C & +70 °C
(-4 °F & 158 °F). En cas de non-utilisation pour

une période prolongée, stocker le masque
dans un endroit sec et frais a I‘abri de la
lumiere.

» Eviter tout contact entre le filtre et des liqui-
des ou de la saleté.

» Nettoyer régulierement la surface du filtre;
ne pas utiliser de solutions nettoyantes con-
centrées. Veiller & ce que les capteurs et cel-
lules solaires restent propres en permanence;
les nettoyer & I‘aide d‘un chiffon propre non
pelucheux.

» Remplacer I'écran de garde extérieur en cas
de fissure/rayure/éclat.

» Les matériaux pouvant étre en contact avec
la peau du soudeur sont susceptibles de
provoquer des réactions allergiques dans
certaines situations.

» Utiliser le filtre & assombrissement automa-
tigue en conjonction avec I‘écran de garde
interne exclusivement.

» Le port de lunettes de vue classiques sous
des protections oculaires contre les projec-
tions de particules & haute vitesse risque
de favoriser la transmission des impacts et
présente donc un risque pour l‘utilisateur.

» Les oculaires & filtre minéral renforcé ne
doivent étre utilisés qu‘avec un oculaire de
renforcement adapté.

» Sil'oculaire et la monture n‘affichent pas le
méme degré de protection, F ou B, le degré
de protection de l'ensemble du dispositif de
protection oculaire correspond au degré de
protection le plus faible.
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INSTRUCTIONS D‘UTILISATION

AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage, veiller & bien lire et

comprendre les instructions de sécurité.

Le manuel d‘information des masques de
soudeur Bohler Welding est conforme au pa-
ragraphe 1.4 de I'Annexe Il des reglements
CE.

Les masques Bohler Welding offrent une pro-
tection constante contre les rayons UV/IR. IIs
protégent égalementle visage et les yeux des
étincelles provoquées par le processus de

soudage.

Ne jamais regarder les arcs de soudure direc-
tement sans protections oculaires lorsque I‘arc
estamorcé. Le non-respect de cette consigne
peut causer une inflammation douloureuse
de la cornée et des lésions potentiellement
irréversibles du cristallin susceptibles d‘entrainer
des cataractes.

DOMAINE D‘APPLICATION

AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage, veiller & bien lire et

comprendre les instructions de sécurité.

Les masques de soudeur et filtres de soudure
Bohler Welding peuvent étre utilisés pour la
plupart des soudages & l‘arc et TIG lorsque
celaestindiqué. Lesfiltres de soudure offrent
une protection contre les rayonnements UV
et IRdangereux. Cette protection est adaptée
au degré d‘opacification indiqué sur chaque
modeéle de filtre & assombrissement automa-

tique (ADF). L'utilisateur est protégé tant que
la visiere relevable est abaissée de sorte &
préserver ses yeux.

Le tableau ci-dessous fait office de référence
pour sélectionner le degré d‘opacification le
plus adapté au filtre de soudure:

20
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Selon les conditions de soudage, le degré de
protection immédiatement supérieur ou in-
férieur peut également étre utilisé. Les zones
grisées correspondent aux cas ou le procédé
de soudage correspondant ne peut pas étre
employé.

Les masques de soudeur Bohler Welding sont

notamment adaptés aux applications suivan-
tes:

» Impulsions CA/CC

» Onduleurs WIG/TIG

» Soudage a l‘arc & I‘électrode

» Argon/Hélium

» Soudage MIG/MAG

PREPARATION ET FONCTIONNEMENT

Les masques de soudeur Bohler Welding sont
entierement assemblés et préts al'emploiune
fois certains réglages mineurs effectués. Tous
les masques de soudeur sont équipés d‘un
serre-téte confortable qui peut étre réglé de
quatre maniéres :

Installer le serre-téte en retirant les trois mo-
lettes intégrées (une a la fois) et les remettre
apres avoir inséré chaque goujon dans les
trous de plus grande taille situés sur les bords
du masque. Faire tourner la molette de régla-
ge & l‘arriere du serre-téte de sorte & adapter
I‘ensemble & l'utilisateur.

Avant de commencer une téche, veuillez con-
tréler le masque de soudeur et le filtre a as-
sombrissement automatique avec soin a la
recherche d‘éventuelles marques visibles, de
fissures et de surfaces présentant des rayures
ou des éclats. Toute surface endommagée,
méme sur une plague de protection, diminue
la protection oculaire. Veuillez remplacer tou-
te plaque de protection qui présenterait des

Install To Welding
Helmet Inside //
—_—

rayures, desdommages ou une accumulation
de projections.

Ne pas faire tomber les masques de soudeur.
Ne pas poser d‘objets ou d‘outils lourds sur
ou & lintérieur du masque, carils sont suscep-
tiblesd‘endommager ses composants. Lorsqu'il
est utilisé de facon appropriée, le filtre de
soudure ne nécessite aucune autre interven-
tion pendant sa durée de vie.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Nettoyer les masques Bdhler Welding unique-
ment avec du savon doux et de I'eau. Sécher
avec un chiffon de coton propre.
Remarque:ilest strictementinterditd‘utiliser des
solvants, car ils endommagent le masque et les
filtres. Toute visiere rayée ou endommagée doit
systématiquement étre remplacée.

Lutilisateur doit procéder a des contrdles quoti-
diens réguliers pour vérifier I'‘absence de dom-
mages visibles. Les visieres extérieures et intéri-

eures sontdes consommables. Elles doivent étre
remplacées régulierement & |'‘aide de pieces de
rechange d‘origine certifiées par Universal.
llest conseillé d'utiliser ces produits pendant deux
atroisans. Laduréed'utilisation dépend de divers
facteurs tels que le type d‘utilisation, le nettoya-
ge, le stockage et I'entretien. Des inspections
fréquentes et le remplacement des piéces en-
dommagées sont recommandés.
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REMPLACEMENT DE L'ECRAN EXTERIEUR

S'assurer que le masque est toujours équipé d'un écran de garde extérieur, d'un écran
de garde intérieur et de la visiere de meulage approuvée par Béhler Welding.

Si ces écrans sont cassés, endommagés ou couverts de projections de soudage au
point de nuire & la vision, ils doivent étre remplacés.

Les écrans de garde internes et externes ainsi que la visiere de meulage sont des con-
sommables. lls doivent étre remplacés régulierement & l'aide de piéces de rechange
d'origine certifiées.

L'écran de protection extérieur est positionné depuis I'arriere du masque (voir la figure
ci-dessus).

L'‘écran de garde interne est positionné depuis I‘arriere du masque dans les emplace-
ments prévus a cet effet, sur le filtre & assombrissement automatique. La protection
marguée conforme & cette norme est effective uniquement lorsque tous les écrans et
les composants de fixation sont installés suivant la liste figurant dans les instructions du
fabricant.

La visiere de meulage se positionne par I'avant du masque et se retire en poussant vers
I'arriere du masque

Changement de couleur foncée de 9 a 13 ou 5 & 9 ou en mode meulage via la com-
mande externe.

Low power — Red

Grind = Yellow

. 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/112/379 CE

Ajuster la sensibilité et le délai en fonction des besoins & I‘aide de la molette de réglage.

Lorsque le masque n‘est pas utilisé, I‘alimentation se coupe automatiquement au bout
de 15 minutes. I n'y a pas de bouton « ARRET » (« OFF »).
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REMPLACEMENT DE LA PILE ADF

1. Labatterie est changée en enlevant le
couvercle a l'intéreur de la commande
de meulage.

2. Lorsque vous remplacez la batterie, il
est essentiel que le montage soit effec-
tué conformément a I‘illustration.

MARQUAGE DU FILTRE A ASSOMBRISSEMENT AUTOMATIQUE

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Explication du marquage du masque
4: numéro d‘échelon a I‘état clair EN175B )
9: numéro d‘échelon & I‘état foncé le plus clair ENT75: numéro de la norme

13: numéro d‘échelon & I‘état le plus foncé B:impact @ moyenne énergie
VA: identification du fabricant

1: classe optique Marquages de I'‘écran de garde
1: classe de diffusion de la lumiere EN166 1B

1: classe de variation du facteur de trans-
mission dans le visible

2: classe de dépendance angulaire

379: numéro de la norme

TROUBLE SHOOTING

1. Ne s‘allume pas: les lentilles a noircisse- res lI'extinction de I‘arc de soudure ou
ment automatique restent claires et ne en l‘absence d‘arc.
s‘assombrissent pas lors du soudage. Ajuster finement le réglage de la sensi-
Arréter le soudage immédiatement: bilité en rectifiant Iégérement la positi-
consulter les recommandations relati- on du bouton de commande: le tourner
ves d la sensibilité et ajuster la sensibili- vers le réglage « Faible » (« Lo »). En cas
té. Eliminer les éventuelles obstructions de conditions de luminosité extrémes, il
de I'¢cran de garde et des capteurs. peut étre nécessaire de réduire les ni-
Remarque ! S‘assurer que les capteurs veaux de luminosité ambiants.

sont propres et positionnés face & l'‘arc:
si l'‘angle est égal ou supérieur a 45° les Si un dysfonctionnement est constaté

capteurs ne peuvent pas détecter l'‘arc lors de la vérification ou de I‘utilisation
lumineux. du produit, veuillez cesser toute utilisa-

2. Nes‘allume pas: les lentilles & noircisse- tion et contacter votre représentant lo-
ment automatique restent sombres ap- cal.
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NOMENCLATURE DES PIECES ET MONTAGE DES MASQUES

Instalf Yo e
QG Helmet insige o

® -
Liste des piéces:
ARTICLE | LADESCRIPTION PARTIE NON.
* HORIZON Masque complet 32374
1 Serre-téte 32406
* Bandeau 32416
2 Ecran de garde extérieur 32423
3 Ecran de garde interne 32433
4 Retenue d'objectif avec vis 32442
5 Visiere de meulage 32437
* Pile 1x CR2450 ADF 32517
* Dioptre +1,0 32444
* Dioptre +1,5 32445
* Dioptre +2,0 32452
* Dioptre +2,5 32456
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CERTIFICATIONS ET CONTROLES

Les caractéristiques de protection oculaire des filtres de soudure Bohler Welding sont testées
par l‘'organisme notifié suivant: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz
und Persdnliche Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratoire de test accrédité par DAkkS D-PL-19590-02-00

Notifié par la Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)
ZLS-NB-0156

Nous sommes donc autorisés & utiliser les marquages suivants:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Logo de conformité européenne.
Il confirme que le produit est confor-
me aux exigences de la Directive
89/686/EWG
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- Polski -

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

VAN

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac
ze zrozumieniem instrukcje obstugi

VAN

Kaski spawalnicze z funkcjqg automatycznego
przyciemniania zostaty opracowane w celu
ochrony oczu i skéry przed iskrami, rozpryska-
miiszkodliwym promieniowaniemwystepujgcym
w normalnych warunkach spawania. Filtr z

Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego

funkcjg automatycznego przyciemniania zmi-
enia stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu
tuku spawalniczego i wraca do stanu jasnego
po zakonhczeniu spawania.

i stopien zaciemnienia wedtug wtasnych potrzeb.

przyciemniania jest dostarczany w postacizmon-

Kask nalezy przechowywacéw suchych, chtodnych

towanej. Niemniej jednak przed rozpoczeciem

zaciemnionych pomieszczaniach. W przypadku

uzytkowania nalezy go odpowiednio dostosowad

dtugiego okresu przechowywania nalezy wyjqé

do uzytkownika. Ustawi¢ czas opdznienia, czutosé

VAN

OSTRZEZENIE

akumulator.

»  Kask spawalniczy z funkcjq automatycznego
przyciemniania nie jest przeznaczony do uzytku
przy spawaniu laserowym.

» Nigdy nie umieszczac¢ kasku i filtra z funkcjq
automatycznego przyciemniania na gorqcej
powierzchni.

» Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowac filtra z
funkcjg automatycznego przyciemniania.

» Kask spawalniczy z funkcjq automaty-
cznego przyciemniania nie chroni przed
niebezpieczenstwem zwigzanym z uderzeniem.

» Kask nie chroni przed urzqgdzeniami wybuchowy-

mi i cieczami zrgcymi.

»  Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji filtra lub
kasku niewymienionych w niniejszej instrukcji
obstugi.

» Nie uzywac czesci zamiennych innych niz
okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.

Nieupowazniona modyfikacja lub nieoryginalne
czesci zamiennie spowodujg uniewaznienie gwa-

rancji i narazq operatora na odniesienie urazu.

» Jesli kask nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku,
nalezy natychmiast zakonczy<¢ spawanie i
skontaktowad sie z przetozonym lub dealerem.

» Nie zanurza¢ filtra w wodzie.

»  Nie stosowac rozpuszczalnikdéw na ostonie filtra
ani podzespotach kasku.

»  Uzywad wytgcznie przy temperaturach: -5°C ~
+55°C (23°F ~ 131°F).

» Temperatura przechowywania: —=20°C ~ +70°C
(-4°F ~ 158°F). W przypadku nieuzywania kasku

przed dtuzszy okres nalezy przechowywac go w
suchych, chtodnych i zaciemnionych pomiesz-
czeniach.

»  Chroni¢ filtr przed kontaktem z ptynami lub
zanieczyszczeniami.

» Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie
uzywac silnych roztwordw czyszczqcych.
Zawsze utrzymywac czujniki i ogniwa stoneczne
w czystosci, czyszczqc je niestrzepiqcq sie
szmatkq.

» Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/
dziurawe przednie szybki ochronne.

» Materiaty stykajqce sie ze skérg uzytkownika
mogq wywotac reakcje alergiczne u oséb
wrazliwych w niektérych okolicznosciach.

» Filtra ADF mozna uzywaé wytqcznie wraz z
wewnetrznymi szybkami ochronnymi.

» Ostony oczu, odporne na przenikanie
czqsteczek poruszajqcych sie z duzq
predkosciq, ktére sq noszone na normalne
okulary, mogq przenosi¢ uderzenia, co moze
powodowac zagrozenie dla uzytkownika.

»  Wzmacniane okularowe soczewki mineralne
mogq by¢ uzywane wytqcznie w potgczeniu z
odpowiednimi soczewkami dodatkowymi.

» Jesli okulary i oprawki nie noszg wspdlnie ozna-
czenia F lub B, ostonom oczu nalezy przypisac
nizszy poziom ochrony.

Polski
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INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy spawaniu nalezy przeczytad ze

zrozumieniem instrukcje bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi kaskéw ochronnych dla
spawaczy Bohler Welding jest zgodna z
ustepem 1.4 zatqcznika Il norm WE.

Kaski Bohler Welding zapewniajq statg ochrone
przed promieniowaniem UV/IR oraz
zabezpieczajqg twarz i oczy przed iskrami w
trakcie procesu spawania.

Na promieniowanie powstajgce podczas za-
jarzania tuku nalezy patrze¢ wytgcznie z
uzyciem srodkdéw ochrony wzroku. Ich brak
moze spowodowac bolesne zapalenie rogéwki
i nieodwracalne uszkodzenie soczewek oczu
prowadzgce do zaé¢my.

ZAKRES ZASTOSOWAN

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy spawaniu nalezy przeczytaé ze

zrozumieniem instrukcje bezpieczenstwa.

Kaskiifiltry spawalnicze Béhler Welding mogq
by¢ wykorzystywane w wiekszosci zastosowan
zwigzanych ze spawaniem tukowym oraz spa-
waniem TIG (w okreslonych przypadkach).
Filtry spawalnicze zapewniajg ochrone przed
szkodliwym promieniowaniem UViIR, zgodnie
z wymogiem dotyczgcym stopnia przyciem-
nienia, ktéry zaznaczono na kazdym z filtréw

pasywnych modelu automatycznego (ADF);
wzrok chroniony jest tak dtugo, jak dtugo
ostona pozostaje opuszczona na oczy.

W ponizszej tabeli przedstawiono najbardziej
odpowiednie dla filtréw spawalniczych stopnie
przyciemnienia:

28
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W zaleznosci od warunkéw zwigzanych z da-
nym zastosowaniem mozna uzy¢ nastepnego
najwyzszego lub najnizszego poziomu ochro-
ny.

Ciemniejsze pola odpowiadajg tym obszarom,
w ktérych nie mozna uzy¢ odpowiedniego
procesu spawania.

Zastosowania kaskdéw spawalniczych Bohler

Kaskispawalnicze B&hler Welding sq catkowicie
zmontowane i gotowe do uzycia po przepro-
wadzeniu drobnych regulacji. Wszystkie kaski
spawalnicze sq wyposazonewwygodng uprzqz,
ktérq mozna regulowad na cztery sposoby:
Zatozy¢ uprzgz, usuwajgc gwintowane pokretta
(pojedynczo), a nastepnie przymocowac z
powrotem po przetozeniu kazdego z gwinto-
wanych kotkéw przez wigksze otwory po bokach
kasku. Obrdéci¢ pokretto regulacyjne z tytu
zespotu uprzezy kasku, aby dopasowac go do
gtowy uzytkownika.

Przed rozpoczeciem pracy ostroznie sprawdzié¢
kask spawalniczy i filtr ADF pod kqtem wido-
cznych $laddéw, peknie¢, wyztobien lub
zarysowan na powierzchni; uszkodzone po-
wierzchnie, nawet na ptytkach ochronnych,
ograniczajq pole widzeniaizmniejszajg poziom
ochrony. Jesli ptytki ochronne sq zarysowane,
uszkodzone lub pokryte rozpryskami, nalezy

Welding obejmujgq m.in.:

» Spawanie pulsem prgdem statym i zmi-
ennym

» Spawanie metodqg WIG/TIG

» Spawanie gazowe

» Spawanie w mieszance Hel-Argon

» Spawanie w ostonie gazowej MIG/MAG

Install To Welding
Helmet Inside /

je wymienic.

Nalezy chroni¢ kaski spawalnicze przed upad-
kiem. Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotéw
ani narzedzi na kasku lub w jego wnetrzu,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
poszczegdlnych elementdw. Przeprowadzanie
konserwagjifiltra nie jest konieczne przez caty
okres jego eksploatacji, jesli jest on uzywany
prawidtowo.

OBStUGA | KONSERWACJA

Czysci¢ kaski Bohler Welding wytqcznie deli-
katnym mydtem i wodq. Wyciera¢ czystq
bawetniang szmatkq.

Stosowanie rozpuszczalnikdw jest zabronione
- powoduje uszkodzenie maski i filtrow.
Nalezy zawsze wymienia¢ zarysowane lub
uszkodzone wizjery.

Uzytkownik musi codziennie sprawdzac kask
pod kgtemwidocznych uszkodzen. Zewnetrzne
i wewnetrzne wizjery ulegajq zuzyciu i nalezy

jeregularnie wymienia¢, zastepujqc oryginal-
nymi czesciami zamiennymi z certyfikatem
Universal.

Zalecamy wymiane co 2-3 lata. Dtugos¢ ok-
resu eksploatacji zalezy od wielu czynnikdw,
takich jak stosowanie, czyszczenie, przechow-
ywanie i konserwacja. Czestotliwos¢ kontroli
i wymiany uszkodzonych czesci (zalecana)

30
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WYMIANA ZEWNETRZNYCH SOCZEWEK OCHRONNYCH

Nalezy sie upewnié, czy przytbica jest zawsze wyposazona w oryginalne zewnetrzne i
wewnetrzne szybki ochronne wraz z ostonq do szlifowania.

Szybki te nalezy wymienic, jesli sq pekniete, uszkodzone lub pokryte rozpryskami spa-
walniczymi do tego stopnia, ze ograniczone jest pole widzenia.

Zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne oraz ostona do szlifowania ulegajg zuzyciu i
nalezy je regularnie wymienia¢ zastepujqc oryginalnymi certyfikowanymi czesciami za-
miennymi.

Zewnetrzne szybki ochronne montuje sie od wewnetrznej tylnej strony przytbicy (zgod-
nie z zamieszczonq ilustracjq).

Wewnetrzne szybki wktada sie od tytu do elementéw mocujgcych na filtrze z funkcjq au-
tomatycznego przyciemniania. Odpowiedni stopiert ochrony, oznaczony zgodnie z
normgq, jest zapewniany tylko wtedy, gdy wszystkie szybki i elementy mocujgce zostaty
zamontowane zgodnie z instrukcjami producenta.

Ostone do szlifowania mozna usung¢ wypychajqc jg od wewnqtrz przytbicy w kierunku
zewnetrznym.

Stopien zaciemnienia w zakresie 9-13 lub 5-9 lub tryb bez filta (np. szlifowania) reguluje
sie przetqcznikiem zewnetrznym.

Low power —Red

Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/112/379 CE

Mozna regulowac czutoséé i czas opdznienia, w zaleznosci od potrzeb, za pomocg
pokretta bezstopniowej regulacji.

Jesli kask nie jest uzywany przez 15 minut, zasilanie zostanie automatycznie odtqczone.
Nie ma zadnego wytgcznika.
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WYMIANA BATERII

1. W celu wymiany baterii nalezy
przesungc¢ ostone znajdujqcg sie
wewngtrz pod przetgcznikiem.

2. Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe
zamocowanie baterii, postepowac
zgodnie z ilustracjq.

OZNACZENIA ADF
CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Objasnienie oznaczen kasku
4 - oznaczenie stanu jasnego EN175B
9 - oznaczenie najjasniejszego stanu przy- EN175 - numer normy
ciemnienia B - klasa uderzenia o $redniej energii
13 - oznaczenie najciemniejszego stanu
przyciemnienia Oznaczenia szybki ochronnej
VA — identyfikatory producentéow EN166 1B

71 - klasa optyczna

71 - klasa rozpraszania swiatta

1 - zmiana klasy przepuszczalnosci $wiatta
2 - klasa w zaleznosci od kgta

379 - numer normy

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

1. Brak przetgczania - podczas spawania sie (filtr pozostaje przyciemniony) po wy-
nie dziata funkcja automatycznego gaszeniu tuku spawalniczego lub gdy
przyciemnienia (brak przyciemnienia). tuk nie jest obecny.

Natychmiast przerwa¢ spawanie: Dostosowac¢ czutos¢, delikatnie

Sprawdzi¢ zalecenia czutosci i przekrecajgc pokretto w kierunku usta-

przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wienia ,Lo". Gdy otoczenie jest

wyczysci¢ szybke i czujniki. Uwagal wyjgtkowo jasno, moze by¢ konieczne

Nalezy upewnic sig, ze czujniki sq czyste zmniejszenie odwietlenia.

i skierowane przodem do tuku; dla W przypadku jakiejkolwiek usterki pod-

kgtow 45° i wigkszych nie sq dozwolone; czas testowania lub uzywania nalezy

$wiatto zajarzenia tuku moze nie zaprzestad uzywania kasku i

dociera¢ do czujnikdw. skontaktowac sie z lokalnym przedstawi-
2. 2Brak przetqczania - funkcja automa- cielem handlowym.

tycznego przyciemnienia nie wytqcza
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LISTA CZESCI - PRZYLBICA SPAWALNICZA BOHLER WELDING

Install To wey
Q Helmet Insiga ™

—
Wykaz czescis
ELEMENT | OPIS NR CZESCI
* Bohler Welding Kompletny kask 32374
1 Uprzqz 32406
* Tasma ochronna 32416
2 Przednia szybka ochronna 32423
3 Wewnetrzna szybka ochronna 32433
4 Uchwyt obiektywu ze srubami 32442
5 Ostona do szlifowania 32437
* Bateria ADF 1 x CR2450 32517
* Dioptria +1,0 32444
* Dioptria +1,5 32445
* Dioptria +2,0 32452
* Dioptria +2,5 32456
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OZNACZENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY

Filtry spawalnicze Bohler Welding zostaty przetestowane pod kgtem ochrony oczu przez
nastepujgce organizacje: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS D-PL-19590-02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)
ZLS-NB-0156

W zwiqzku z tym mamy zezwolenie na uzywanie nastepujgcych oznaczen:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Europejski znak zgodnosci
Potwierdza to zgodnos¢ produktu z
wymogami dyrektywy 89/686/EWG
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- Italian -

AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELL'USO

VAN

AVVERTENZA

Leggere & comprendere tutte le istruzioni prima dell’utilizzo

VAN

| caschidisaldatura auto-oscurantisono pro-
gettati per proteggere gli occhi e il viso da
scintille, schizzi e radiazioni nocive in norma-
li condizioni di saldatura. Il filtro auto-oscu-

Il casco disaldatura auto-oscurante é fornito

rante passa automaticamente dallo stato
chiaro allo stato scuro quando I'arco di sal-
datura e innescato e ritorna allo stato chiaro
quando si interrompe la saldatura.

la propria applicazione.

assemblato. Ma prima che possa essere usa-

Ilcasco dovrebbe essere conservato in un'area

to, deve essere regolato in modo da adattar-

asciutta, fresca e buia. Non dimenticare di

si perfettamente all’'utente. Impostare il ritar-

rimuovere la batteria prima di uno stoccaggio

do, la sensibilita e il grado di oscuramento per

VAN

AVVERTENZA

» Questo casco di saldatura auto-oscurante
non & adatto per la saldatura laser.

» Evitare di posizionare questo casco e il filtro
auto-oscurante su una superficie calda.

» Evitare di aprire oppure manomettere il filtro
auto-oscurante.

» Questo casco di saldatura auto-oscurante
non proteggerd dai pericoli di forte impatto.

» Questo casco non proteggerd dai dispositivi
esplosivi oppure dai liquidi corrosivi.

» Non modificare il filtro oppure il casco, a
meno che non sia specificato nel presente
manuale.

» Non utilizzare pezzi di ricambio diversi da
quelli specificati nel presente manuale. Le
modifiche e i pezzi di ricambio non autorizza-
ti faranno decadere la garanzia ed esporran-
no l'operatore al rischio di lesione personale.

» Se questo casco non dovesse oscurarsi
all'innesco di un arco, smettere immedia-
tamente di saldare e contattare il proprio
supervisore oppure rivenditore.

» Non immergere il filtro nell'acqua.

» Non utilizzare alcun solvente sullo schermo
del filtro oppure sui componenti del casco.

» Usare solo alle temperature: - 5 °C ~ +55 °C
(23°F ~131°F).

» Temperatura di stoccaggio: -20 °C ~ +70
°C (-4 °F ~ 158 °F). Il casco dovrebbe essere
conservato in un'area asciutta, fresca e buia
quando non & utilizzato per un lungo periodo

per molto tempo.
di tempo.

» Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e
sporco.

» Pulire la superficie del filtro regolarmente;
non utilizzare soluzioni detergenti aggres-
sive. Tenere sempre i sensori e le celle solari
pulite usando un panno pulito che non
lascia pelucchi.

» Sostituire regolarmente la lente di copertura
frontale fessurata / graffiata / bucherellata.

» | materiali che possono venire a contatto
con la pelle di chi liindossa possono causa-
re reazioni allergiche in alcune circostanze.

» |l filtro auto-oscurante deve essere utilizzato
solo in combinazione con la lente di coper-
tura interna.

» | dispositivi che proteggono gli occhi dalle
particelle ad alta velocitd, indossati su
occhiali oftalmici standard, possono tras-
mettere gli urti a chi liindossa, costituendo
quindi una fonte di pericolo.

» @Gli oculari a filtro minerale temprato devo-
no essere utilizzati solo in combinazione con
un oculare di rinforzo adatto.

» Seisimboli F o B non sono comuni
all'oculare e al telaio, allora & il livello piu
basso che deve essere assegnato alla pro-
tezione oculare per assicurare una comple-
ta protezione degli occhi.

Italian
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ISTRUZIONI PER L'USO

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assicurarsi di aver

letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

[ manuale informativo per i caschi protettivi
di saldatura Bohler Welding & conforme al
par. 1.4 del’Appendice Il delle Norme CE.

| caschi di saldatura Bohler Welding offrono
una protezione permanente dai raggi UV/IR
nonché la protezione facciale ed oculare
dalle scintille causate dal processo di salda-
tura.

Non fissare direttamente i raggi di saldatura
se gli occhi non sono protetti all'innesco
dell'arco. Cio pud causare un'infiammazione
dolorosadella cornea e danniirreparabilialla
lente dell'occhio con conseguente cataratta.

GAMMA DI APPLICAZIONI

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assicurarsi di aver

letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

| caschidisaldatura e filtri di saldatura Boh-
ler Welding possono essere utilizzati per la
maggior parte delle applicazioni di saldatu-
ra ad arco e per TIG, laddove indicato. | filtri
di saldatura offrono la protezione da radia-
zioni UV ed IR nocive secondo il requisito del
grado di oscuramento contrassegnato su
ciascun modello (filtro auto-oscurante) pas-
sivo oppure automatico; la protezione ocu-

lare permane finché il flip-up resta posizio-
nato in basso in modo tale da coprire la
visione.

Il grafico seguente & presentato come un ri-
ferimento per selezionare I'oscuramento piu
adatto per il filtro di saldatura:

36
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Aseconda delle condizioni applicative € pos-
sibile utilizzare il livello di protezione succes-
sivo pill alto oppure pil basso.

| campi piu scuri corrispondono alle aree in
cui il processo di saldatura corrispondente
non puo essere utilizzato.

| caschi di saldatura Bohler Welding sono
adatti, ma non limitati alle seguenti applica-

zioni:

» Impulsi CA/CC

» Inverter TIG

» Saldatura tramite bacchetta

» Argon/elio

» Elettrodi a gas protettivi MIG/MAG

PREPARAZIONE & FUNZIONAMENTO

| caschi di saldatura Bohler Welding sono
completamente assemblati e pronti per I'uso
dopo alcune regolazioni minori. Tutti i caschi
di saldatura sono dotati di un comodo cop-
ricapo che pud essere regolato peril comfort:
Ruotare la manopola di regolazione presen-
te sul retro dell’assieme del copricapo per
adattarlo alla testa dell'utente. E possibile
operare una regolazione sulla fascia superi-
ore, in senso longitudinale oppure angolare.

Prima di cominciare un lavoro, ispezionare
attentamente il casco di saldatura e il filtro
auto-oscurante alla ricerca di eventuali seg-
ni visibili, fessure, superfici bucherellate op-
pure graffiate; le superficidanneggiate anche
sulle piastre di protezione riducono la visione
e compromettono la protezione. Se le piastre
di protezione sono graffiate, danneggiate
oppure piene di schizzi, procedere alla sosti-
tuzione.

Install To Welding
Helmet Inside A

| caschi di saldatura non dovrebbero essere
lasciati cadere. Non posizionare oggetti op-
pure utensili pesanti sul casco oppure al suo
interno in quanto potrebbero danneggiarne
i componenti. Se utilizzato adeguatamente,
il filtro di saldatura non richiede alcuna ma-
nutenzione ulteriore.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

Pulire il casco solo con sapone neutro ed acqua.
Asciugare con un panno di cotone pulito.
Osservare che I'utilizzo di solventi & severamen-
te vietato in quanto arreca dannialla maschera
e qifiltri.

Visiere graffiate oppure danneggiate devono
essere sempre sostituite.

L'utente deve verificare regolarmente, su base
quotidiana, a garanzia che nessun danno sia

evidente. Le visiere esterne ed interne sono ma-
teriali di consumo e devono essere sostituite
regolarmente con pezzi di ricambio universali
certificati, originali.

Consigliamo un periodo diutilizzo paria 3-4 anni.
La durata di utilizzo dipende da diversi fattori,
come per es. impiego, pulizia, stoccaggio e ma-
nutenzione. Frequenza diispezioni e sostituzione
di parti danneggiate (consigliato)
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SOSTITUZIONE DELLA LENTE ESTERNA

Assicurarsi che il casco sia sempre provvisto della lente di protezione esterna ed interna e
della visiera di molatura approvate da Bohler.

Queste lenti di protezione devono essere sostituite se rotte, danneggiate oppure ricoperte di
schizzi o scintille di saldatura in misura tale da compromettere la visione.

Le lenti di protezione esterne ed interne e la visiera di molatura sono materiali di consumo e
devono essere sostituite regolarmente con pezzi di ricambio certificati, autentici.

La lente di protezione esterna & montata attraverso la parte posteriore del flip-up, vedi la fi-
gura sopra.

La lente interna € montata attraverso la parte posteriore negli alloggiamenti presenti sul filtro
auto-oscurante. La protezione conforme al presente standard ¢ fornita solo quando tutti i
componenti dilenti e fermi sono installati secondo la lista delle istruzioni del costruttore.

La visiera di molatura & rimossa spingendo dalla parte posteriore verso I'esterno e poi mon-
tata dal davanti.

Low power —Red

Grind — Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Cambiare ombreggiatura da 9 a 13 a 5 a 9 o in modalita Grind come desiderato tramite
Iinterruttore esterno.

Regolare il tempo di sensibilitd come desiderato, utilizzando la manopola di regolazione
variabile.

Quando il casco non é utilizzato per 15 minuti, 'alimentazione si disinserisce automatica-
mente. Non vi e alcun interruttore OFF.
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SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA ADF

1. La batteria viene cambiata rimuoven-
do il coperchio all‘interno
dell‘interruttore Grind.

2. Efondamentale che quando si sostitu-
isce la batteria, venga montata corret-
tamente come da illustrazione.

MARCATURA FILTRO AUTO-OSCURANTE

CE 4/5-9,9-13 VA1/1/1/2 EN379

4 - Numero scala stato chiaro

9 - Numero scala stato scuro minimo

13 - Numero scala stato scuro massimo
VA - |dentificazione costruttore

71 - Classe ottica

71 - Diffusione della classe di luce

1 - Variazione nella classe di trasmissione
luminosa

2 - Classificazione dipendenza angolare
379 - Numero dello standard

Spiegazione marcatura casco

EN175B

EN175 - & il numero di standard

B - & il rating di impatto energetico medio

Marcature lente di copertura
EN1661B

IDENTIFICAZIONE GUASTI

1. Mancata commutazione - Se la lente
automatica resta chiara e non si oscura
durante la saldatura. Interrompere im-
mediatamente la saldatura: Rivedere
le raccomandazioni sulla sensibilita e
regolarla. Rimuovere qualsiasi ostruzio-
ne dalla copertura della lente e dai
sensori. Nota Bene! Assicurarsi che i
sensori siano puliti e rivolti verso I'arco;
angoli pari o superiori a 45° non con-
sentono alla luce dell’arco di raggiun-
gere i sensori.

2.  Mancata commutazione - Se la lente

automatica resta scura allo spegnimento
dell’'arco di saldatura oppure se resta scura
qguando non & presente alcun arco.
Regolare finemente I'impostazione della
sensibilitd operando lievi aggiustamenti sul
comando da ruotare verso l'impostazione
‘Lo’. In condizioni di luce estrema puo essere
necessario ridurre i livelli di luce circostante.
Durante il collaudo oppure I'utilizzo, in pre-
senza di qualsiasi malfunzionamento, sos-
penderne l'impiego e contattare I'agente di
vendita locale.

40
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ELENCO PEZZI & MONTAGGIO CASCO BOHLER WELDING

InStall To Weiding

@eb Hermat g0 -
Elenco pezzi:
ARTICOLO | DESCRIZIONE PEZZO N.

* Casco Bohler Welding completo 32374
1 Copricapo completo 32406
* Fascia sudore anteriore e posteriore 32416
2 Lente copertura anteriore 32423
3 Lente copertura interna 32433
4 Fermo lente con viti 32442
5 Visiera di molatura 32437
* Batteria filtro auto-oscurante 2 x CR2450 32517
* Diottria +1,0 32444
* Diottria +1,5 32445
* Diottria +2,0 32452
* Diottria +2,5 32456
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CERTIFICAZIONE & ETICHETTE DI CONTROLLO

| caschi di saldatura e il filtri di saldatura Bohler Welding sono testati per la protezione ocu-
lare dal seguente organismo certificato: ECS GmbH - European Certification Service Protezi-
one per gli occhi e dispositivi di protezione individuale

Protezione laser e metrologia ottica

Laboratorio di prova accreditato da DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificato dall‘Organismo

Federale Centrale Tedesco

per la Tecnica di Sicurezza (ZLS)

ZLS-NB-0156

Noi possiamo quindi utilizzare le seguenti marcature:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Marchio di conformitd europea.
Conferma che il prodotto soddisfa i
requisiti della Direttiva 89/686/CEE
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- Espaiol -

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD - LEER ANTES DE USAR

VAN

ADVERTENCIA

Debe leer y comprender todas las instrucciones antes del uso

VAN

Los cascos de soldadura de oscurecimiento
automdtico estdn diseflados para proteger
los ojos y la cara de las chispas, las salpica-
durasy la radiacién nociva bajo condiciones
de soldadura normales. El filtro de oscureci-

El casco de soldadura de oscurecimiento

miento automdtico cambia automdticamen-
te del estado claro al estado oscuro cuando
se establece el arco de soldaduray vuelve al
estado claro cuando se detiene la soldadura.

oscurecimiento para su aplicacioén.

automdtico se entrega montado. Pero antes

El casco debe almacenarse en un lugar seco,

del uso se debe ajustar para adaptarse de

frescoy oscuro y recuerde retirar la bateria si

forma adecuada al usuario. Establezca el

lo va a almacenar por un largo periodo de

tiempo deretraso, la sensibilidad y el nivel de

VAN

ADVERTENCIA

tiempo.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento
automdtico no es adecuado para la soldadu-
ra por ldser.

» Nunca cologue este casco y el filtro de oscu-
recimiento automdtico sobre una superficie
caliente.

» Nunca abra o altere el filtro de oscurecimiento

automdtico.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento
automdtico no protege contra riesgos de
impacto severos.

» Este casco no protege contra dispositivos
explosivos o liquidos corrosivos.

» No realice ninguna modificacién ni al filtro
ni al casco, salvo que se especifique en este
manual.

» No utilice piezas de repuesto diferentes a las

especificadas en este manual. Las modificaci-

ones y las piezas de repuesto no autorizadas
anulan la garantia y exponen al usuario a
riesgos de lesiones personales.

» Sieste casco no se oscureciera al establecer

un arco, detenga la soldadura inmediatamen-

te y contacte con su supervisor o su distribu-
idor.

» No sumerja el filtro en agua.

» No utilice ningun tipo de solvente en el filtro o
componentes del casco.

» Utilizar Unicamente en el siguiente rango de
temperaturas: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

» Temperatura de almacenamiento: -20 °C ~

+70°C (-4 °F ~ 158 °F). El casco debe alma-
cenarse en un lugar seco, fresco y oscuro si
no se va a utilizar por un largo periodo de
tiempo.

» Proteja el filtro para que no entre en contacto
con liquidos y suciedad.

»  Limpie la superficie del filtro regularmente; no
utilice agentes de limpieza fuertes. Mantenga
los sensores y las células solares siempre lim-
pias utilizando un pafio limpio y sin pelusas.

» Reemplace regularmente el cristal de protec-
cién frontal si estd fisurado / rayado / picado.

» Los materiales que pueden quedar en con-
tacto con la piel del usuario pueden causar
reacciones alérgicas bajo algunas circun-
stancias.

» Elfiltro de oscurecimiento automdtico (ADF)
solo debe utilizarse en combinacién con el
cristal de proteccién interior.

» Los protectores oculares contra particulas de
alta velocidad utilizados sobre gafas oculares
estdndar pueden transmitir impactos, por lo
que representan un riesgo para el usuario.

» Los oculares de filtro mineral endurecido
solo deben utilizarse en combinacién con un
ocular de respaldo adecuado.

» Silos simbolos F o B no son vdlidos tanto al
ocular como al marco, entonces serd el nivel
mds bajo el que deba asignarse a la protec-
cién ocular completa.
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INSTRUCCIONES DE USO

iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura, asegUrese de haber

leido y comprendido las instrucciones de seguridad.

El manual de informacién para los cascos
protectores de soldadura Bohler Welding
cumplen con las regulaciones CE, pdarrafo 1.4
del apéndice .

Los cascos de soldadura Béhler Welding ofre-
cen proteccién permanente contra rayos UV/
IR, también proteccién parala caray los ojos
contra chispas generadas durante el proceso
de soldadura.

No mire directamente al rayo de soldadura
al establecer el arco con los ojos desprotegi-
dos. Esto puede causar la inflamacién dolo-
rosa de la cornea y dafios irreparables en el
cristalino, lo que puede conducir a cataratas.

CAMPO DE APLICACION

iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura, asegurese de

haber leido y comprendido las instrucciones de seguridad.

Los cascos de soldaduray los filtros de solda-
dura Bohler Welding pueden utilizarse para
la mayoria de las aplicaciones de soldadura
por arco y para TIG si asf se especifica. Los
filtros de soldadura ofrecen proteccién con-
tra la radiacién nociva UV e IR segun los re-
quisitos del nivel de oscurecimiento especifi-
cado en cada modelo pasivo o automdatico
(ADF); la proteccion ocular se mantiene mi-

entras la proteccién frontal se encuentre ple-
gada hacia abajo cubriendo la visién.

La siguiente tabla se presenta como referen-
cia para la seleccién del nivel de oscureci-
miento mds adecuado para el filtro de solda-
dura:
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En funcién de las condiciones de aplica-
cién se puede utilizar el siguiente nivel de
proteccién mds alto o mds bajo.

Los campos mds oscuros corresponden a
las dreas en las cuales no se puede utilizar
el proceso de soldadura correspondiente.
Los cascos de soldadura Bohler Welding
son adecuados, pero no se limitan a las

siguientes aplicaciones:

» Impulsos AC/DC

» Inversores WIG/TIG

» Soldadura de varilla

» Argdén/helio

» Electrodos de gas protector MIG/MAG

PREPARACION Y OPERACION

Los cascos de soldadura Bohler Welding se
entregan completamente montados y estdn
listos para el uso, tras realizar algunos ajustes
minimos. Todos los cascos de soldadura estdn
equipados con un arnés confortable que se
puede ajustar para mayor comodidad:

Gire la perilla de ajuste en la parte trasera del
casco para ajustarlo a la cabeza del usuario.
Se puede ajustar mediante la correa superior,
también longitudinal y angularmente.

Antes de comenzar el trabajo inspeccione
cuidadosamente el casco de soldadura y el
ADF para comprobar que no presente marcas,
fisuras, superficies picadas o rayadas; las
superficies dafiadas, incluso enlas placas de
proteccién, reducen la proteccién de la visidn.
Si las placas de proteccidn estdn rayadas,
dafiadas o tienen salpicaduras, debenreem-
plazarse.

Install To Welding
Helmet Inside //

Procure que el casco de soldadura no se cai-
ga. No coloque objetos o herramientas pe-
sadas sobre o dentro del casco, ya que podrian
dafiar sus componentes. Si se utiliza de forma
adecuada, el filtro de soldadura no requiere
ningun tipo de mantenimiento especial du-
rante su vida Util.

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Limpie el casco Unicamente con una jabdn su-
ave y agua. Séquelo con un pafio limpio de al-
goddn. Recuerde que el uso de solventes estd
estrictamente prohibido, ya que provocaria
dafios en la mdscara y los filtros.

Un visor rayado o dafiado siempre debe reem-
plazarse.

El usuario debe realizar los controles diarios re-
gulares paraasegurarse de que no existen dafios
visibles. Los visores interior y exterior son com-

ponentes consumibles y deben reemplazarse
regularmente con piezas de repuesto universa-
les, genuinas y certificadas.

Recomendamos un periodo de uso de 3-4 afos.
La duracién del uso depende de varios factores
como el uso, la limpieza, el almacenamiento y
el mantenimiento. Frecuencia de inspeccionesy
reemplazo de partes dafiadas (recomendado).
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SUSTITUCION DEL CRISTAL EXTERIOR

Aseglrese de que el casco siempre esté equipado con cristales de proteccién interior y
exterior y visor de rectificacién aprobados por Bohler.

Estos cristales de proteccién deben reemplazarse si presentan roturas, dafios o estdn
cubiertos de salpicaduras de soldadura afectando la visién.

Los cristales de proteccién interior y exterior y el visor de rectificacion son componentes
consumibles y deben reemplazarse regularmente con piezas de repuesto genuinas y
certificadas.

El cristal de proteccion exterior se coloca desde la parte posterior de la proteccion fron-
tal, véase la imagen superior.

El cristal interior se coloca desde la parte posterior en los posicionadores sobre filtro de
oscurecimiento automdtico. La proteccién indicada conforme a esta norma solo estd
dada si todos los cristales y componentes de retencion estdn instalados segun la lista
de instrucciones del fabricante.

El visor de rectificacion se retira empujando desde la parte posterior hacia afueray se
coloca desde la parte delantera.

Low power —Red

Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Cambio del nivel de oscuridad de 9 a 13 a 5 a 9 o a modo Grind mediante un interrup-
tor externo.

Ajuste el tiempo de sensibilidad segun lo desee utilizando la perilla de ajuste variable.

Si el casco no se utiliza durante 15 minutos, se apagard automdticamente. No dispone
de un botén de apagado.
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REEMPLAZANDO LA BATERIA ADF

La bateria se cambia extrayendo la cu-
bierta del interior del interruptor grind.

Es esencial que cuando se remplace la
bateria, se monte en la forma correcta,
como estd en lailustracion.

MARCADO ADF

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379
4 - numero de escala de estado claro EN175B

9 - nimero de escala de estado oscuro mds EN175 - es el nUmero de norma

claro B - Clasificacién de impacto de energia me-
13 - numero de escala de estado mds oscuro dio

Explicaciéon del marcado del casco

VA - |dentificacion del fabricante
1 - Clase 6ptica
1 - Difusion de la clase de luz

1 - Variaciéon en la clase de transmitancia lu-

minosa
2 - Clasificacion de dependencia angular
379 - nimero de la norma

Marcado de los cristales de proteccién
EN1661B

SOLUCION DE PROBLEMAS

1. No conmuta - Si el cristal automdtico
se mantiene claro y no se oscurece al

guirse el arco de soldadura o el cristal
automdtico se mantiene oscuro cuan-

soldar. Deje de soldar inmediatamente:
Vuelva a leer las recomendaciones de
sensibilidad y ajuste la sensibilidad.
Limpie el cristal de protecciény los sen-
sores si presentan alguna obstruccién.
iNota! Asegurese de que los sensores
estdn limpios y enfrentados al arco; an-
gulos de 45° o superiores pueden evitar
que la luz del arco alcance los senso-
res.

No conmuta - Si el cristal automdtico
se mantiene oscuro después de extin-

do no hay un arco presente.

Realice un ajuste fino de la sensibilidad
realizando pequefios ajustes del con-
trol girdndolo hacia el ajuste «Lo». En
condiciones de luz extremas, puede ser
necesario reducir los niveles de luz del
entorno.

Si durante las pruebas o el uso se pre-
senta cualquier tipo de fallo, por favor
suspenda el uso y contacte con su
agente de venta local.
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LISTA DE PIEZAS Y MONTAJE DEL CASCO BOHLER WELDING

! 1
% L=
\ < ey (| (271 L
o | & ¥ N{Z
Install To e, B 4
Q Helmet insige " e S
Te—

® -
Lista de piezas:
ELEMENTO | DESCRIPCION N.° DE PIEZA
* Casco Bohler completo 32374
1 Casco completo 32406
* Banda de transpiracién frontal y trasera 32416
2 Cristal de proteccién frontal 32423
3 Cristal de proteccidn interior 32433
4 Sujetadores de cristal con tornillos 32442
5 Visor de rectificaciéon 32437
* Bateria ADF 1x CR2450 32517
* Dioptria +1,0 32444
* Dioptria +1,5 32445
* Dioptria +2,0 32452
* Dioptria +2,5 32456
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CERTIFICACION Y ETIQUETAS DE CONTRO

La proteccion ocular de los cascos de soldadura y los filtros de soldadura Béhler Welding
han sido comprobados por el siguiente organismo acreditado: ECS GmbH - Servicio de cer-
tificacion europea para proteccién ocular y equipamiento de protecciéon personal
Proteccidn ldser y técnicas de medicién dpticas

Laboratorio de pruebas acreditado por DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado por la autoridad central

de los Estados Federales

de tecnologias de seguridad (ZLS)

ZLS-NB-0156

Por lo tanto, estamos autorizados a utilizar los siguientes marcados:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Marcado de conformidad europea.
Esto confirma que el producto cumple
con los requisitos de la directiva
89/686/ CEE
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BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - PRED POUZITIM PRECTETE

VAN

UPOZORNENI
Pred pouzitim si dikladné prectéte vsechny pokyny

VAN

Samostmivaci svdreci kukly jsou urceny k
ochrané oci a obliceje proti jiskrdm, rozstriku
a skodlivému zdreniza normdinich podminek
svarovdni. Samostmivaci filtr automaticky

Samostmivaci svdreci kukla je doddvdna se-

ztmavne, jakmile vznikne elektricky oblouk,
a opét zesvétld, jakmile svafovdni prestane.

Kukla musi byt skladovdna na suchém, chlad-

stavend. Nez mlZe byt pouZita, musi byt up-

ném a temném misté; pred dlouhodobym

ravenda tak, aby uZivateli sprdvné sedéla.

skladovdnim nezapomente vyjmout baterii.

Podle pouziti nastavte casovou prodlevuy,
citlivost a stupen ztmaveni.

VAN

UPOZORNENI

» Tato samostmivaci svdrect kukla nenf vhod-
nd pro svarovdni laserem.

» Nikdy nepoklddejte tuto kuklu a samostmi-
vaci filtr na horky povrch.

» Samostmivaci filtr nikdy neotevirejte ani ho
nijak neupravujte.

» Tato samostmivaci svareci kukla nechrdni
proti z&dvaznym rizikm ndrazu.

» Tato kukla nechrdanf proti vybusnym
zafizenim a agresivnim kapalindm.

» Na kukle ani filtru neprovadéjte zadné
Upravy, neni-li to pfimo uvedeno v tomto
ndvodu.

» Nepouzivejte ndhradni dily jiné nez ty, které
jsou uvedeny v tomto ndvodu. Nepovolené

Upravy a ndhradni dily maji za ndsledek

zruseni zaruky a vystavi uzivatele nebezpedi

drazu.

JestliZe filtr kukly po vzniku elektrického

oblouku neztmavne, okamzité prestante

svafovat a kontaktujte svého nadfizeného

nebo prodejce.

» Neponoftujte filtr do vody.

» Na desku filtru a jiné ¢dsti kukly
nepouzivejte Zadnd rozpoustédla.

» Pouzivejte pouze priteplotdch: - 5 °C ~ +55
°C (23 °F ~ 131 °F).

» Skladovaci teplota: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F
~ 158 °F). Nebudete-li kuklu pouZivat po
delsf dobu, uloZte ji na suchém, chladném a

tmavém misté.

Chrante filtr pfed kontaktem s kapalinou a
necistotami.

Pravidelné Cistéte povrch filtru;
nepouzivejte Z&ddné silné Cisticl prostredky.
Senzory a soldrni Cldnky udrzujte Cisté za
pomoci utérek, které neuvolnuji vidkna.
Pravidelné vyménujte popraskand,
poskrdband a jamkovitd predni kryci skla.
Materidly, které mohou prijit do kontaktu

s pokoZkou uZivatele, mohou v nékterych
pfipadech zpUsobit alergickou reakci.
Samostmivaci filtr pouzivejte pouze v
kombinaci s vnitfnimi krycimi skly.
Ochrany oci proti rychle leticim
Cdsteckdam, nosené pres standardni

oc¢ni bryle, mohou pfendset narazy a
ohroZovat tak uZivatele.

Tvrzeny minerdlInf filtr je nutné pouZivat
jen ve spojeni s vhodnym podpUrnym
okuldarem.

Pokud nejsou symboly F nebo B u okuldru
a rdmu totozné, Uplné ochrané oci md byt
prifazena nizsi z téchto hodnot.
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NAVOD K POUZITI

VAROVANI! Pfed pouzitim kukly ke svaFovdn( se ujistéte, e jste si precetli a pochopili

jste bezpecnostni pokyny.

Informaénf ndvod pro svdreci kukly Bohler
Welding je v souladu s ¢ldnkem 1.4 Dodatku
Il nafizeni ES.

Svdreci kukly nabizejf trvalou ochranu proti
UV/IR zd&Feni, ale také ochranu obliceje a oci
proti jiskrdm zpUsobenym svarovdnim.

Nemdte-li chradnéné oci, nedivejte se prfimo
na paprsky vzniklého svdreciho oblouku. Maze
to zpUsobit bolestivy zanét rohovky a nevrat-
né poskozeni ocnich ¢oclek, které povede k
zdkalu.

ROZSAH POUZITi

VAROVANI! Pfed pouZitim kukly ke svafovdni se ujistéte, Ze jste si preetli a pochopili

jste bezpecnostni pokyny.

Svdreci kukly a filtry Ize pouzivat pro vétsinu
pfipadl svarovdni elektrickym obloukem a
pro obloukové svarovdniv ochranné atmosfére
(TIG) tam, kde je to uvedeno. Svdareci filtry
poskytuji ochranu proti skodlivému UV a IR
zdrenipodle poZadavku nastinénivyznaceném
na kazdém pasivnim prvku automatického

modelu filtru (ADF); ochrana od&i zGstava
funkéni tak dlouho, dokud je hledi spusténo
dold.

Ndsledujicf tabulka uvddireference k vybéru
nejvhodnéjsich typU stinéni svdareciho filtru:
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V zdvislosti na podminkdch pouziti Ize

stupen ochrany.

Trmavsi policka odpovidaji tém oblastem, ve
kterych nelze pouzivat odpovidajici svareci
proces.

Svdareci kukly jsou vhodné (nejen) k ndsledu-
jicimu pouZitf:

» Stejnosmérné/stridavé pulzy

» Ménice WIG/TIG

» Ruénf obloukové svafovani

» Argon/Helium

» MIG/MAG elektrody s ochrannym plynem

PRIPRAVA A PROVOZ

Svdreci kukly Bohler Welding jsou pIné sesta-
vené a po krdtkém sefizeniihned pfipravené
k pouziti. Vsechny svdreci kukly jsou vybaveny
pohodlnym hlavovym postrojem, ktery lze
snadno pfizpUsobit uZivateli:

Otocte sefizovacim knoflikem v zadnfi &dsti
hlavového postroje a upravte ho tak, aby
dobre sedél na hlavé. K dispozici je sefizeni
horniho popruhu, podélné sefizeni a Uhlové
sefizeni.

NeZ zaénete pracovat, fadné zkontrolujte
svdreci kuklu a samostmivacifiltr, zda na nich
nejsou patrné skvrny, skrdbance, praskliny
nebo jamky; poskozeny povrch (i tfeba jen na
ochrannych deskdch) sniZuje viditelnost a
zhorsuje ochranu. Jsou-li ochranné desky
poskrdbané, poskozené nebo se nanich nahro-
madily necistoty, vyménte je.

Install To Welding
Helmet Inside //

Svdrect kukly nesmi spadnout na zem. Na
kuklu nebo do jejiho vnitfku nevklddejte zddné
téZké pfedméty nebo ndstroje; mize to
poskoditjeji soucdsti. Je-li svéreci filtr pouzivan
spravné, nepotrebuje béhem své Zivotnosti
Zadnou dalsi udrzbu.

SERVIS A UDRZBA

Kuklu Cistéte pouze vodou ajemnym mydlem.
Osuste Cistou bavinénou utérkou.
Upozornujeme, Ze pouziti rozpoustédel je
pfisné zakdzdno, protoze mdze poskodit mas-
ku afiltry.

Poskrdband nebo poskozend hledi musi byt
vZdy vyménéna.

Uzivatel musi provadét kazdodenni pravidel-
né kontroly, zda nenf zjevné néjaké poskozeni.

Vnéjsi a vnitinf hledi jsou spotfebni materidl
a musf byt pravidelné ménéna za origindlnf
ndhradnf hledi Universal.

Doporucujeme dobu pouziti asi 3 az 4 roky.
Doba poufziti zavisi na rdznych faktorech, jako
jsou pouZzivdni, ¢isténi, skladovdni a udrzba.
Frekvence kontrola vyména poskozenych cdsti
(doporucend)
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VYMENA VNEJSICH SKEL

Ujistéte se, Ze je kukla vzdy vybavena vnéjsimi a vnitfnimi ochrannymi skly a hledim pro
brouseni schvdlenymi spolec¢nosti B&hler Welding.

Tato ochrannd skla musf byt vyménéna, jestlize jsou praskld, poskozend nebo pokrytd
svdrecimi neCistotami do takové miry, Ze to zhorsuje vyhled.

Vnéjsi a vnitfnf ochrannd skla a hledf pro brousenti jsou spotfebni materidl a musi byt
pravidelné ménéna za origindlni, certifikované ndhradni soucdstky.

Vnéjsi ochrannd skla jsou vkladdna skrze zadnf stranu hledi, viz obrdzek vyse.

Vnitfni ochrannd skla se vklddaji zezadu do drzdkd na samostmivacim filtru. Ochrana
oznacend v souladu s touto normou je poskytovdna pouze tehdy, kdyZ jsou viechna
skla a retenc¢ni soucdsti namontované podle pokynl v seznamu pokynl od vyrobce.

Hledi pro brouseni se odejme zatlacenim zezadu smérem ven, a poté se naopak nasou-
vd zepredu.

Low power —Red 5
Grind = Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Externim spinacem podle potieby zménte stupen stinéniz 9 aZ 13 na 5 az 9 nebo na
rezim brouseni.

Knoflikem podle potfeby upravte asové nastaveni citlivosti.

Pokud se kukla nepouzivd déle nez 15 minut, automaticky se vypne. Nenf na nf zadny
vypinac.
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VYMENA BATERIE ADF

1. Baterii vyménite odstranénim krytu na
vnitfni strané spinace brousent.

2. PFrivyméneé baterie je nutné ji nainsta-
lovat sprédvnym smérem v souladu s
obrdazkem.

ZNACENi SAMOSTMIVACIHO FILTRU

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Vysvétlivky ke znaéeni na kukle

4 - &islo stupné svétlého stavu EN175 B

9 - Cislo stupné nejsvétlejsiho tmavého sta- EN175 - je Cislo normy

vu B - je hodnoceni pro stfednf energii ndrazu
13 - Cislo stupné nejtmavsiho stavu

VA - identifikace vyrobce Znaceni na krycich sklech

1 - optickd tfida EN166 1B

1 - tfida difuze svétla

1 - kolisanf tfidy svételné propustnosti
2 - klasifikace Uhlu zd&vislosti

379 - Cislo normy

~ ~ Ve ra o
RESENi PROBLEMU
1. Nespind se - JestliZze automaticky filtr svarovdani, nebo kdyz neni pritomny
zUstavda svétly a pfi svdareni netmavne. Z4dny oblouk.
Okamzité prestante se svarovdanim: Doladte nastaveni citlivosti tim, Ze
Prectéte si doporuceni k citlivosti a up- udéldte malé Upravy oviladdni
ravte ji. OCistéte kryt a senzory od otocenim na nastaveni , Lo* (nizké). V
necistot. Pozndmkal! Ujistéte se, Ze jsou extrémnich svételnych podminkdch
senzory Cisté a natocené smérem k maZe byt nezbytné snizit Uroven svétla
elektrickému oblouku; uhly 45° nebo v okoli.
vice nedovoli, aby paprsky oblouku
zasdhly senzory. V pfipadé jakékoli poruchy béhem
testovdni nebo pouzivdani a prestante
2. Nespind se - Jestlize automaticky filtr kuklu pouzivat a kontaktujte mistniho
zUstdvd ve tmavém stavu i po ukonceni prodejniho zdstupce.
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SEZNAM DiLU A MONTAZ KUKLY BOHLER WEDLING

InStall To Weiding

@@ Hermat g0 -
Seznam dil:
DiL | POPIS CisLO DiLU

* Kukla Bohler Welding, kompletni 32374

1 Hlavovy postroj, kompletni 32406

* Potitko predni a zadni 32416

2 Pfedni kryci skla 32423

3 Vnitfnf krycf skla 32433

4 Drzdk skel se Srouby 32442

5 Hledf pro brousent 32437

* Baterie filtru ADF 1 x CR2450 32517

* Dioptrie +1,0 32444

* Dioptrie +1,5 32445

* Dioptrie +2,0 32452

* Dioptrie +2,5 32456
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CERTIFIKACE A KONTROLNi NALEPKY

Tyto svdreci kukly a filtry Bohler Welding jsou testovdny jako ochrana o&f ndsledujicimi oznd-
menymi subjekty: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persénliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testovaci laborator akreditovand DAkkS D-PL-19590-02-00
Ozndmeno Centrdinim

Uradem spolkovych zemi

pro bezpecénostni technologie (ZLS)

ZLS-NB-0156

Jsme tedy oprdvnéni pouzit ndsledujici znacky:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Evropskd znacka shody.
Ta potvrzuje, ze produkt splhuje
pozadavky smérnice 89/686/EWG
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- Suomi -

TURVALLISUUSOHJEET - LUE ENNEN KAYTTOA

VAN

VAROITUS

Lue ja tulkitse oikein kaikki ohjeet ennen kdyttdd

VAN

Automaattisesti tummentuvat hitsaus-
kypdrdt ovat suunniteltu suojaamaan silmid
ja kasvoja kipin&iltd, roiskeilta ja vaarallisel-
ta sdteilyltd normaaleissa hitsausolosuhteis-
sa. Automaattisesti tummentuva suodatin

Automaattisesti tummentuva hitsauskypérd

muuttuu automaattisesti kirkkaasta tum-
maan tilaan, kun hitsivalokaari on sytytetty
ja palautuu kirkkaaseen tilaan hitsaustyon
p&dttymisen jalkeen.

Varastoi kypdré kuivassa, viiledssé ja pime-

toimitetaan koottuna eli kdyttévalmiina. Se

dssd sekd muista poistaa paristo ennen pit-

on kuitenkin sgadettdvad kdyttdjdlle kunnolla

sopivaksi. Aseta viiveaika, herkkyys ja tum-

muusaste tydsi mukaisesti.

VAN

VAROITUS

kdaikaisempaa varastointia.

» Tadmd automaattisesti tummentuva hitsaus-

kypdrd ei sovellu laserhitsaukseen.

» Ald koskaan aseta t&td kypdrdd ja auto-
tummentavaa suodatinta kuumalle alus-
talle.

» Ei koskaan saa avata tai muunnella auto-
tummentavaa suodatinta.

» Tamd automaattisesti tummentuva hitsaus-

kypdrd ei suojaa vakavilta iskuvammoilta.

» Tamad kypdrd ei suojaa rdjahtavien laittei-
den tai sydvyttdvien aineiden vammoilta.

» Ald tee muutoksia suodattimeen tai
kypdrddn, ellei sitd eritelld tdssd kdyttdoh-
jeessa.

» Kdytd ainoastaan tdssa kdyttdohjeessa
eriteltyjd varaosia. Valtuuttamattomat
muutokset ja varaosat eliminoivat valmis-
tajan takuuvastuuta ja altistaa kdyttdjdn
henkildkohtaisen vamman riskille.

» Lopeta hitsaus heti, jos tdmad kypdré ei
tummenna lasia, kun hitsauskaari syttyy
ja ota yhteyttd tydnjohtajaasi tai kypdrdn
toimittajaasi.

» Ald upota suodatinta veteen.

» Ald kaytd liuotteita suodatinlasin tai
kypdrén osien puhdistukseen.

» Kdytd kypdr&d ainoastaan seuraavissa
lampdtiloissa: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131
°F).

» Varastointilémpdstila: -20 °C ~ +70 °C
(-4 °F ~ 158 °F). Kypdrd on varastoitava
kuivassa, viile&ssd ja pimedssd, kun sitd ei
kaytetd pitkadn aikaan.

» Suojaa suodatinta nesteiltd ja lialta.

» Puhdista suodatinpinta tasaisin vdlein; dla
kaytd syovytt@vid puhdistusaineita. Pidd
anturit ja aurinkokennot puhtaina puhda-
sta ja nukatonta riepua kdyttden.

» Vaihda sdrkynyt/naarmuinen/kuoppainen
suojalasi tasaisin vdlein.

» Kayttdjan inokosketuksessa kypd&rdainek-
set saattavat mdadratyissd olosuhteissa
aiheuttaa allergiareaktion.

» Tummentavaa auto-suodatinta on kéy-
tettdva sisépuolisen suojalasin kanssa.

» Suurilla nopeuksilla lent&viltd hiukkasilta
suojaavat suojalasit, joita kdytetddn nor-
maalien silmdlasien yll&, voivat kuljettaa
iskuja, jotka saattavat vahingoittaa
kayttgjaa.

» Karkaistuja mineraalisuodatinokulaareja
saa ainoastaan kdytt&d sopivien apuoku-
laarien kanssa.

» Ellei tunnukset F tai B ole samat sekd
okulaarissa ettd kehyksessd, alhaisempi
suojataso on mydnnettéva koko silmdsuo-
jalle.

Suomi
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KAYTTOOHJEET

VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmadrtdnyt varmuusohjeet

ennenkuin kaytdt kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding hitsaussuojakypdrien kdyt-
tbohjeet ovat yndenmukaiset EY-mdadrdyksi-
en pykdldn 1.4 liite ll:n mukaisesti.

Bohler Welding hitsauskypdrdt antavat pysy-
vdn suojan UV-/IR-sdteilyd vastaan tummen-
nusnumeroinnin vaatimuksien mukaisesti;
silmdt ovat suojatut niin kauan kuin taitettava

lasikehys on silmid suojaavassa ala-asennossa.
Ald katso suoraan hitsivalokaareen suojaa-
mattomin silmin, kun valokaari syttyy. Se voi
aiheuttaa tuskallisen tulehduksen sarveiskal-
vossa ja parantumattoman vamman silma-
linssiin, mikd voi johtaa harmaakaihiin.

KAYTTOALUE

VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdrtédnyt varmuusohjeet ennenkuin kédytat

kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding hitsauskypdrié ja -suodattimia
voi kdyttdd useimmissa valokaarihitsauksissa
sekd TIG-hitsauksessa, kun sitd vaaditaan.
Hitsaussuodattimet suojaavat vahingolliselta
UV- ja IR-sateilyltd tummennusnumeroinnin
vaatimusten mukaisesti. Tummennustaso on
merkitty joka auto-suodattimen (ADF) taka-

puolelle; silmdt ovat suojatut niin kauan kuin
avattavalasionsilmid peittévéssd asennossa.

Alla olevassa taulukossa on hitsaussuodatti-
men tarkoituksenmukaisimmat tummennus-
suositukset:

60
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Toiseksi korkeinta tai toiseksi alinta suojata-
soa voi kayttad kayttdolosuhteista riippuen.

Tummat osiot vastaavat alueita, joissa va-
staavia hitsausprosesseja ei sovi kdyttdd.

Bohler Welding hitsauskypdrdt sopivat,
mutta eivdt rajoitu seuraaviin sovellutuksiin:

» AC/DC-sykkeet

» WIG/TIG-vaihtosuuntaajat

» Puikkohitsaukseen

» Argoni-/heliumikaasut

» MIG/MAG-suojakaasuelektrodit
» Argon/Helium

» MIG/MAG-suojakaasuelektrodit

Bohler Welding hitsauskypdrdt ovat tdysin
kayttovalmiit hienosddtdjen jdlkeen. Jokai-
sessa hitsauskypdrdssd on mukava sisusta voi
henkildkohtaisesti saataa:

Kierr& sddtonuppia sisusteen takaosassa hen-
kilokohtaisen mukavuuden mukaisesti. Ylintd
nauhaa voi sadtad pitkittdin ja poikittain.

Tarkasta hitsauskypdrd ja auto-suodatin huo-
lellisesti ennen kdyttdd ja huomioi kaikki na-
kyvdt vauriot ja sdrdt, kuoppaiset tai naar-
muiset pinnat. Vaurioitunut pinta
suojalasissakin heikent&d suojaa sekd véhen-
tdd& ndkdalaa. Vaihda suojalasi, joka on naar-
muinen, vaurioitunut tai istuvasti roiskeinen.

Hitsauskypdrad ei saa pudottaa. Ald aseta

Install To Welding
Helmet Inside //

——

raskaita esineitd tai tydkaluja kypd&rdn pddl-
le tai sisdlle, koska ne saattavat vaurioittaa
kypdrdn rakenneosia. Hitsaussuodatin eivaa-
di erityistd huoltoa elinaikanaan, jos sitd kdy-
tetddn asianmukaisesti.

HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

Puhdista kypdré ainoastaan miedolla saippual-
la ja vedelld. Kuivaa kypdrd puhtaalla puuvilla-
rievulla. Huomioi, ettd liuottimien kdyttd on
tdysin kielletty, koska ne vahingoittavat suojala-
seja sekd suodattimia. Naarmuiset ja viottuneet
visiirit on vaihdettava.

K&yttdjantulee pdivittdin varmistaag, ettei kypd-
rd ole ndkyvdsti viottunut. Ulko- ja sisGvisiiri ovat
kulutustarvikkeita, jotka tasaisin vdlein on vaih-

dettava valtuutettuihin Universal-varaosiin.

Suosittelemme 3-4:nvuoden maks. kdyttdaikaa.
Ka&yttdaika on monesta seikasta riippuvainen,
kuten kaytostd, puhtaanapidosta, varastoinnis-
ta ja huollosta. Tarkastuksien aikavdlit ja varao-
sien vaihto (kuten on suositeltu)
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ULOIMMAN LASIN VAIHTO

Varmista, ettd kypdréssd aina on Béhler Welding:in hyvaksymat ulko- ja sisdsuojalasit
sekd hiomauvisiiri.

Ndmad suojalasit on vaihdettava, jos ne ovat sdrkyneet, vioittuneet tai hitsirdiskeelld
peitetyt niin, ettd ladpindkyvyys on heikentynyt.

Ulko- ja sisdsuojalasit sekd hiomawvisiiri ovat kulutustarvikkeita, jotka on vaihdettava ta-
saisin vdlein valtuutettuihin varaosiin.

Ulompi suojalasi vaihdetaan taittuvan kehyksen takapuolelta, katso alla olevaa kuvaa.

Sis@suojalasi vaihdetaan kehyksen takapuolelta auto-tummennussuodattimen johdatti-
miin. Suojataso, joka on merkitty kyseisen standardin mukaisesti, on péteva ainoastaan,
kun kaikki lasit ja kiinnitysosat ovat valmistajan ohjeiden mukaisesti asennettu.

Hiomauvisiiri vaihdetaan tyontdmdlla se takapuolelta ulospdin ja panemalla uusi etu-
puolelta kehykseen.

Low power — Red
Grind — Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Muuta pimennys 9:std 13:een tai 5:std 9:4dn tai hiontamuotoon kuten haluat ulkopuoli-
sen.

S&&dd herkkyysaikaa sadtonupin kautta.

Kun kyp@ra eiole kdytdssd, virta katkeaa automaattisesti 15:sta minuutin jalkeen. Kypd&rds-
sd ei ole poiskytkentdnappia.
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ADF-PARISTON VAIHTO (automaattinen pimennysfiltteri)

1. Paristo tulee vaihtaa poistamalla kansi,
joka on hiontakatkaisimen sisdpuolella.

2. Tarkedtd on, ettd paristoa vaihtaessa,
se asennetaan oikeaan asentoon, ku-
ten kuvassa.

ADF-MERKINTA
CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Kypdrdn merkintdselvennys
4 - kirkkaan tilan asteikkonumero EN175B
9 - kirkkaimman tumman tilan asteikkonu- EN175 - Standardin numero
mero B - Medium energian kulutusluokitus
13 — tummimman tilan asteikkonumero
VA - Valmistajan tunnusmerkintd Suojalasin merkintd
T - Optinen luokitus EN1661B

71 - Valon hajaannusluokitus

1 - Valon l&pdisypoikkeaman luokitus
2 - Ndakokulmariippuvaisuuden luokitus
379 - Standardinumerointi

VIAN MAARITYS

1. Eivaihda tummennusta - Jos auto- kun hitsaus on pdadttynyt tai se pysyy
maattinen suojalasi pysyy kirkkaana tummana, kun valokaarta ei ole Idsnd.
eikd tummene, kun hitsaus alkaa. Py- Hienosdddd herkkyys sGatamalld sda-
sdytd hitsaus heti: Tarkista herkkyyssu- tonuppia vahan kerrallaan “Lo”-mer-
ositukset ja sddda herkkyys. Puhdista kinndn suuntaan. Erittdin valoisissa
lasisuoja ja anturit mahdollisista hiuk- olosuhteissa saattaa ympd&rdivan va-
kasista. Huom! Varmista, ettd anturit lon rajoittaminen olla tarkoituksenmu-
ovat puhtaat ja valokaareen suunna- kainen.
tut; anturit eivédt tunne valokaarta yli
45:n asteen kulmassa. Alg kayta kypdrdd, jos se kokeilun tai

k&ytdn aikana ei toimi moitteettomasti

2. Eivaihda tummennusta - Jos auto- ja ota yhteyttad paikalliseen myyntio-
maattinen suojalasi pysyy tummana, sastoon.
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KYPARAN VARAOSATAULUKKO JA ASENNUS

Instalf Yo e
QG Helmet insige o

® -
Yaraosataulukko:
OSA | KUVAUS OSA NRO

* Taydellinen Béhler Welding-kypdard 32374

1 Taydellinen kypdrdsisuste 32406

* Hikinauhan etu- ja takaosa 32416

2 Kattava suojalasi 32423

3 Sisdpuolinen suojalasi 32433

4 Lasikehys ruuvineen 32442

5 Hiomavisiiri 32437

* ADF-paristo 1 x CR2450 32517

* Dioptria +1,0 32444

* Dioptria +1,5 32445

* Dioptria +2,0 32452

* Dioptria +2,5 32456
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VALTUUTUS JA TARKASTUSMERKINTA

Bohler Welding hitsauskypdrdt ja hitsaussuodattimet ovat tarkastetut silmien suojakyvy-
stddn seuraavissa valtuutetuissa tarkastuselimissd: ECS GmbH - European Certification Ser-
vice Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testilaboratorio on DAKKS D-PL-19590-02-00-valtuutettu.
Central Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)-certifiointi

ZLS-NB-0156

Ndin ollen saamme kéyttad seuraavaa merkintad:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EY-n yhdenmukaisuusratifiointi.
Tama vahvistaa, ettd tuote vastaa
Direktiivi 89/686/ EWG:n vaatimuksia
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- Dansk -

SIKKERHEDSANVISNINGER - LAS FOR IBRUGTAGNING

VAN

ADVARSEL

Lees & forstd alle instruktioner far ibrugtagning

VAN

Svejsehjelme med automatisk nedblaending
er konstrueret til at beskytte gjnene og ansig-
tet mod gnister, sprejt og farlig stréling under
normale svejsebetingelser. ADF-filtret skifter

Den automatiske svejsehjelm er samlet ved

selvsteendigt fra lys til merk nar lysbuen dan-
nes og tilbage til lys ndr svejsningen stoppes.

Hjelmen begropbevares et tert, keligt og merkt

levering. Men fgr den kan tages i brug skal

sted. Husk at fierne batteriet, hvis hjelmen

denindstilles, s den passer brugeren. Forsin-

laegges vaek i laeengere tid.

kelsestiden, falsomheden og taethedsgraden
skal indstilles, s& de passer til den respektive
arbejdsopgave.

VAN

ADVARSEL

VAN

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til
lasersvejsning.

» Placer aldrig denne hjelm og ADF-filtret p&
varme overflader.

» ADF-filtret m& aldrig &bnes eller manipu-
leres.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til at
beskytte mod hérde slag og sted.

» Denne hjelm beskytter ikke mod eksplosio-
ner eller setsende vaesker.

» Der ma ikke foretages modifikationer p&
hverken filter eller hjelm, undtagen dei
denne manual naevnte.

» Der ma& ikke anvendes reserve- hhv. uds-
kiftningsdele, undtagen de i denne manual
angivne. Uautoriserede modifikationer eller
udskiftningsdele medferer at garantien
bortfalder og vil udseette brugeren for risi-
koen for ulykker med personlig skade.

» Hvis denne hjelm ikke blaender ned nér en
lysbue dannes, stop omgdende at svejse og
kontakt din forarbejder eller forhandleren.

» Filtret md& ikke laegges i vand.

» Anvend aldrig oplasningsmidler for at rense
hverken filter eller hjelmens komponenter.

» Hjelmen ma kun anvendes i temperaturom-
rader mellem: -5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131
°F).

» Opbevaringstemperatur: -20 °C ~ +70
°C (- 4 °F ~ 158 °F). Hvis hjelmen ikke skal
anvendes i laengere perioder, bar den
opbevares et tart, kaligt og markt sted.

» Beskyt filtret mod kontakt med vaesker og
snavs.

» Renger filteroverfladen jeevnligt - anvend
dog ingen aggressive rengaringsmidler.
Hold altid sensorerne og solcellerne rene
med en ren fnugfri klud.

» En knaekket / ridset / teeret beskyttelseslin-
se bgr udskiftes jeevnligt.

» De med brugerens hud i kontakt kommen-
de materialer kan under visse omsteendig-
heder medfgre allergiske reaktioner.

» ADF-filtret mé& kun anvendes i forbindelse
med den indvendige beskyttelseslinse.

» @jenveern mod hgjhastighedspartikler,
som baeres over standard oftalmiske bril-
ler, kan medfare stad, hvilket indebaerer
en risiko for brugeren.

» Haerdede mineralfiltre md& kun bruges
sammen med passende bagsideglas.

» Hvis symbolerne F eller B ikke er feelles
for bade linser og stel, skal den laveste
beskyttelsesgrad vaelges for det samlede
@jenveaern.

Dansk

67



BETJENINGSVEJLEDNING

ADVARSEL! Fer hjelmen anvendes til svejseformdl skal det sikres,

at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstéet.

Dokumentationen for Bohler Welding svejseh-
jelme er i overensstemmelse med pkt. 1.4 i
bilag Il af EU-forordningerne.

Bohler Welding svejsehjelme yder permanent
beskyttelse mod UV/IR-stréling og beskyttel-
se af ansigtet mod sprgjt fra svejseprocessen.

Kig aldrig ubeskyttet direkte ind i lysbuen.
Dette kan medfgre smertefuld betaendelse af
hornhinden og uoprettelige skader p& gjets
linse med katarakter som falge.

ANVENDELSESOMRADE

ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det sikres,
at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forst&et.

Bohler Welding svejsehjelme og svejsefiltre
kan anvendes til de fleste lysbuesvejseopga-
ver og TIG-svejsning, hvis angivet. Svejsefilt-
rene giver beskyttelse mod skadelig UV- og
IR-stréling i henhold til kravet om den teethe-
dsgrad som er angivet p& hver ADF-model;
beskyttelse af gjnene er opretholdt sa leenge
ADF-enheden er sl&et ned foran gjnene.

Efterfelgende tabel tjener som en reference
for valg af de mest gaengse indstillinger af
taethedsgraden for svejsefiltret:

68 Dansk



oSy 0S¢ S/C 144 S/L ScL 09 ov 0¢ oL S'¢ S0
00§ 00v 00¢ 0S¢ 00¢ 0sL ooL 09 0¢ SL S L

(8H/1W) ((H/4v) UOBID :UAd ISIQUA D ArOPaAS
L ¢L cL LL oL (69 |2]9|S]|¥ JUDAOIDAS SAOWZD|AOD I
(JUDZ3J) SUAD] ) JUDZS) 9AOWZD|d

(8H/1W) (H/4v) uOBID A IS[UA D ArOPaAS
cL cL LL DIM ZIA AAOX SUISIIDAS AUYDD A
(JUDZ3J) SUAD] ) JUDZS) SAOWZD|d

(20) NYoNPzZA 0Y2US2DIS J31ZnNod Dz WauswDp|d JUPAONZRI]
L gL ZL LL oL (20) APOIN3[2 SAONIIUN (JUPAOIDAS PUAD]) ‘NYINPZA
0Youa2D[3s J3ZNod DZ WSHNO|GO W 3O1IY2|S JUPAOIDAS

*[]920 9A0UI}|S DUl D [920 1D

1920 IN /4D ‘11920 gugisnodod ‘Qua|py ‘[920 JUNNIISUOY
((H/3H/20D/4v) (20%0D/1v) NUA|d wWiu

-AIPID NOPOJIYS|IS 8S JDIADY JUDAOIDAS SA03NOIGO / DOV

L gL cL LL oL

AUt yoifal o il ,paus Hjully ‘11920 :03D[ ‘AAOY SUISIIDAS
gL ZL LL oL 6 8 Auyaa A ‘(BH/1V) (*H/1W) NUAID WAOUOBID ‘wWiulle
-Ul A NOPOJIY3|S 3S |DIADISU JUDAOIDAS 2A0NNOIGO / OIL

Dansk

abuieba) aipup Bo

vL gL ZL LL oL ‘[9piIU 19GQO3 WNjUIWIN|Y
/ OIW
‘010 Jabulaba| 1ogqqoy g 19qgoy)
L gL ZL LL oL ‘ID1s 121963 ‘|15
/ OIW
L cL cL LL oL 6 ] [PNUDW AN
11 111 1 1 [ [ 1 11 _ [
005  00¥ 00§ 0S¢ 00C  OSL  0O0L 09 0¢ Sl S
0S¥ 0S¢ S/z Stz S/l STl 09 v 0z oL §T S0 93 IuXa] apalaibjal I9||d

sa20.d as[oag
a19dwbp | wea)sasiong




Afhaengigt af de aktuelle arbejdsbetingelser
kan den naest hgjere hhv. lavere indstilling
veelges.

De merkere omrdder repraesenterer de om-
rader, hvor den tilsvarende svejseproces ikke
kan anvendes.

Bohler Welding svejsehjelme er egnet, men
ikke begraenset til felgende anvendelser:

» AC/DC-impulssvejsning

» WIG/TIG-svejseinverter

» Elektrodesvejsning

» Argon/Helium

» MIG/MAG-beskyttelsesgassvejsning

FORBEREDELSE & BETJENING

Bohler Welding svejsehjelme leveres faerdige
tilbrug efter nogle fé justeringer. Alle svejseh-
jelme erudstyret med etindstilleligt hovedtg;:

Drej knappen bag p& hovedtgjet for at ind-

stille det passende til brugerens hoved. Ho-
vedremmen kan indstilles i badde laengde og
vinkel.

Fer padbegyndelse af svejseopgaver kontrol-
ler omhyggeligt svejsehjelmen og ADF-filtret
for synlige maerker, spreek, taeringer eller rid-
sede overflader; beskadigede overflader,
0gsd pd beskyttelsesplader, reducerer gjen-
beskyttelsen. Hvis beskyttelsesplader erridset,
beskadiget er fyldt med sprejt ber de udskif-
tes.

En svejsehjelm ma ikke falde p& gulvet. Laeg
aldrig tunge emner eller veerktgj pé eller ind
i hjelmen; disse kan beskadige hjelmens kom-
ponenter. Hvis filtret behandles omhyggeligt,
behgver detingen yderligere vedligeholdelse
under dets levetid.

SERVICE OG VEDLIGEHOLDELSE

Rens hjelmen kun med mild seebe og vand. Ter
den med en ren bomuldsklud. Husk, at anven-
delse af oplgsningsmidler er strengt forbudt, da
disse vil gdelaegge masken og filtret. Ridsede
eller beskadigede beskyttelsesglas skal altid
udskiftes.

Brugeren skal foretage regelmaessige daglige
kontroller for at sikre, at hjelmen ikke har nogen
beskadigelser. Detydre ogindre beskyttelsesglas

erforbrugsmaterialer og skal regelmaessigt uds-
kiftes med originale certificerede universal re-
servedele.

Vi anbefaler en anvendelsestid p& 3-4 ar. An-
vendelsestiden er afhaengig af forskellige fakto-
rer,somanvendelsesart, renholdelse, opbevaring
og vedligeholdelse. Intervaller for inspektion og
udskiftning af beskadigede dele (anbefalinger).
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UDSKIFTNING AF DET YDRE BESKYTTELSESGLAS

Det ber sikres, at hjelmen altid er udstyret med originale indre og ydre beskyttelsesglas
og slibevisir fra Bohler Welding.

Disse beskyttelsesglas skal udskiftes hvis de er knaekket, beskadiget eller fyldt s& meget
med svejsesprgjt, at synet ikke laengere er tilstraekkeligt.

Det ydre og indre beskyttelsesglas og slibevisiret er forbrugsmaterialer og skal re-
gelmaessigt udskiftes med originale certificerede re

Det ydre beskyttelsesglas indsaettes bagfra flip-up-visiret, se illustration foroven.

Det indre beskyttelsesglas indseettes bagfra og i holderne p& ADF-filtret. Den iht. stan-
darden oplyste beskyttelsesgrad opnds kun, hvis alle beskyttelsesglas og beskyttelses-
komponenter er installeret jf. producenternes instruktioner.

Slibevisiret fjernes ved at trykke bagfra og udefter og indseettes forfra.

Low power — Red

Grind = Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Skift teethedsgraden fra 9 til 13 til 5 til 9 eller til slibning (Grind) efter behov via den eks-
terne knap.

Indstil falsomheden efter behov vha. indstillingsknappen.

Hvis hjelmen ikke anvendes i mere end 15 minutter vil stremforsyningen automatisk
slukke. Der findes ingen slukkeknap (Off).
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UDSKIFTNING AF ADF-BATTERI

1. Batteriet udskiftes ved at fjerne daeks-
let over det indre af slibeknappen.

2. Detervigtigt, nar batteriet udskiftes, at

det saettes korrekt i som vist pd illustra-
tionen.

ADF-MARKNING

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379
4 - lysteethed

9 - laveste merketaethed

13 - hojeste marketaethed

VA - producentens identifikation
T - Optisk klasse

1 - Lysspredningsklasse

Forklaring pa hjelmmaerkning

EN175B

EN175 - er nummeret p& standarden

B - symbol for modstand overfor hajhastig-
hedspartikler

Mzarkning pa beskyttelsesglas

71 - Homogenitetsklasse EN1661B

2 - Vinkelegenskabsklasse

379 - Nummer for den relevante standard

FEJLFINDING

1. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF- filtret forbliver lys og ikke skifter til mark
filtret forbliver lys og ikke skifter til mark ved svejsning eller hvis det forbliver
ved svejsning. Stop gjeblikkeligt svej- merkt efter at svejsningen er stoppet.
searbejdet: Kontroller felsomhedsinds- Finindstil felsomheden ved at foretage
tillingen og korriger falsomheden om sma justeringer ved at dreje knappen
ngdvendigt. Rens beskyttelsesglasset mod ,Low" (lavere). Under ekstreme
og sensorerne for snavs o.l. OBS! Kont- lysforhold kan det blive n@dvendigt at
roller, at sensorerne er rene og rettet reducere lysets intensitet i omgivelsen.
mod lysbuen; med en vinkel p& 45°eller Hvis der skulle opstd fejl under test eller
mere Vil lysbuen ikke n& sensorerne. anvendelse af produktet, stop anven-

delsen og tag kontakt til den lokale for-
2. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF- handler.
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KOMPONENTLISTE & SAMLING AF BOHLER WELDING HJELM

17t To ey
Helmet insige o

—
Komponentliste:
KOMPONENT | BESKRIVELSE KOMPONENTNUMMER
* Bohler Welding-hjelm komplet 32374
1 Hovedtej komplet 32406
* Svedbdnd for og bag 32416
2 Forreste beskyttelsesglas 32423
3 Inderste beskyttelsesglas 32433
4 Glasholder med skruer 32442
5 Slibevisir 32437
* ADF-batteri 1x CR2450 32518
* Dioptri +1,0 32444
* Dioptri +1,5 32445
* Dioptri +2,0 32452
* Dioptri +2,5 32456

Dansk
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CERTIFICERING & KONTROLMARKNINGER

Svejsehjelme og svejsefiltre fra Bohler Welding er testet mht. gjenbeskyttelse af falgende be-
myndigede organer: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Personli-
che Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlaboratorium akkrediteret af DAkkS D-PL-19590-02-00
Bemydiget af Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

Vi er derfor godkendt til at anvende felgende maerkninger:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EC-maerkning
(European Conformity mark).
Dette bekraefter, at produktet er i
overensstemmelse med kravene jf. di-
rektivet 89/686/ EQF
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BIZTONSAGI FIGYELM EZTE,TESEK - OLVASSAEL HASZNALATBA
VETEL ELOTT

Q VIGYAZAT Q
aszndlatba vétel elétt olvassa el és értelmezze meg az dsszes utasitas

Az automatikusan sotétedd szlrés
hegesztémaszkot ugy terveztik, hogy védje
a szemet és az arcot a szokdsos hegesztési
korlilmeények kozott eldforduld szikrdktdl,
froccsenésektdl és kdros sugdrzdsoktol. A

Az automatikusan sététedd szlrds

stétedd szUré automatikusan vildgos (Gtldts-
z9) dllapotrdl sététre vdlt, ha létrejéon a
hegesztéiv, majd djra vildgos lesz, amint a
hegesztés befejezddott.

és az arnyalat szdmdt az adott alkalmazds-

hegesztémaszkot dsszeszerelt dllapotban

hoz! A maszkot tdrolja szdraz, hlivos és sétét

szdllitjuk. Haszndlatba vétel elétt be kell dllita-

helyen, és hosszabb idejd tdarolds elbtt ne

ni, hogy aviseléskor megfelelbenilleszkedjen.

felejtse el kivennibeléle az elemeket hosszabb

Allitsa be a késleltetésiidét, az érzékenységet

VAN

VIGYAZAT

idej tdrolds el&tt.

» Az automatikusan sététedd sz(irés
hegesztémaszk nem haszndlhatoé lézeres
hegesztéshez.

» Soha ne helyezze a maszkot és az automati-
kusan sététedd szUrét forrd fellletre!

» Soha ne nyissa fel és ne médositsa az automa-

tikusan sététedd szUrét!

» Ez az automatikusan sététedd sz(irds
hegesztémaszk nem nyujt védelmet erés
Utések ellen.

» Ez a maszk nem véd robbandszerkezetektd|
vagy korroziv folyadékoktdl.

»  Ne mddositsa se a sz(irét, se a maszkot, kivéve
ha ilyen mddositds szerepel ebben a kéziko-
nyvben.

» Ne haszndljon a kézikbnyvben megadottakon
kivil mds cserealkatrészeket. Nem engedélye-
zett médositdsok és cserealkatrészek érvény-
telenitik a garancidt, valamint személyi sériilés
kockdzatanak teszik ki a maszk haszndaldjat.

» Amennyiben a maszk nem sotétedik be a
hegesztd iv begyUjtdsdandl, akkor azonnal
hagyja abba a hegesztést és forduljon felette-
séhez vagy a kiskereskeddhoz.

» Ne meritse a szrét vizbe!

» Ne haszndljon olddszereket a sz(ré ermnydjén
vagy a maszk részein.

» Csak az aldbbi hémérséklet tartomdanyban
haszndlja a maszkot: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~
131 °F).

» Tdroldsi hémérséklet: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F
~ 158 °F). A maszkot szdraz, hlivos és sotét
helyen kell tdrolni, ha azt hosszu idén at nem
fogja haszndini.

» Védje a szUrét a vizzel és szennyezddéssel
valod érintkezéstdl.

» Rendszeresen tisztitsa meg a szUré fellle-
tét. Ne haszndljon erés tisztitdszereket! Az
érzékel&ket és a napelem celldkat mindig
tartsa tisztdn egy tiszta, nem foszld ronggyal.

» Rendszeresen cserélje a repedezett/karcos/
fellleti hibds elllsé feddlencséket.

» Azok az anyagok, amelyek a maszk
visel&jének bérével érintkezésbe kerlilhetnek,
bizonyos kdrilmények kdzott allergids reakci-
okat vdlthatnak ki.

» Az ADF-maszkot csak a belsd fed&lencsékkel
egyutt szabad haszndini.

» A nagy sebességli szemcsék ellen a szok-
vdnyos gyogydszati szemivegeken viselt
szemvéddk tovdbbithatjdk az Utéseket, igy
veszélyesek lehetnek a viseldjukre.

» Utésdlld dsvanyi sz(irés szemlencsék csak
megfelel® hdtsd szemlencsékkel egytt
haszndlhatdk.

» Ha az Fvagy a B szimbdlum nem egyezik
meg a szemlencsén és a kereten, akkor a
teljes szemvédd megoldds tekintetében az
alacsonyabb szintet kell figyelembe venni.

Magyar 75



HASZNALATI UTASITAS

VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb feltétlentl olvassa el

és értelmezze a biztonsdagi utasitdsokat!

ABohler Welding hegesztémaszk tdjékoztatd
kézikonyve megfelel az ECrendeletll. fligge-
léke 1.4 bekezdésének.

A hegesztémaszk dllandé védelmet nyujt az
UV/IR-sugarak ellen, valamint védi az arcot
és a szemet a hegesztés sordn keletkezd szi-
kraktol.

Ne nézzen kdzvetlenll, a szem védelme nélkl
ahegesztésnél keletkezd elektromos ivbe. Ez
a szaruhdrtya fdajdalmas gyulladdsat, és a
szemlencse gydgyithatatlan, sziirke hdlyog
kialakuldsdhoz vezetd kdrosoddsdt okozhat-
ja.

ALKALMAZASI TERULETEK

VIGYAZAT! Mielétt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb feltétlendl olvassa el

és értelmezze a biztonsdgi utasitdsokat!

A Bohler Welding hegesztémaszkok és
hegeszté szlrék felhaszndlhatdk a legtébb
ivhegesztéses munkdhoz és TIG hegesztéshez
is, ha ez meg van jeldlve. A hegeszté szlrdk
védelmet biztositanak a kdros UV és IR-
sugdrzds ellen az egyes automatikus (ADF)
modelleken megijeldlt sététedési fokozat ko-

vetelmények szerint: a szem mindaddig védett
marad, amig a felhajthatd pajzs le van ereszt-
ve és lefedi a latdmezét.

Az aldbbi tabldazat hivatkozdsként szolgdl a
hegesztési szUré legmegfelelébb sdtétedési
fokozatdnak kivdlasztdsdhoz:
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Az alkalmazdsi feltételektdl fliggben a
kdvetkezd magasabb vagy a kdvetkezd
alacsonyabb védelmi szint haszndlhato.

A sotétebb mezdk azoknak a teriileteknek
felelnek meg, amelyeken a megfeleld he-
gesztési folyamat nem haszndlhato.

A Bohler Welding hegesztémaszkok tobbek
kozott a kdvetkezd hegesztési eljardsokhoz

haszndlhatok:

» AC/DC impulzushegesztés

» WIG/TIG inverteres hegesztés

» Hegesztépdlcds hegesztés

» Argon/hélium

» MIG/MAG védédgdzos ivhegesztés

ELOKESZITES ES MUKODES

A Bohler Welding maszkokat teljesen
Osszeszerelt dllapotban szdllitjuk és kisebb
bedllitds utdn felhaszndldsra készek. Minden
hegesztémaszk kényelmes fejhevederrel van
elldtva, amely bedllithatd, hogy a maszkot
kényelmesen lehessen viselni:

Afejhevedert a hdtsd részén taldlhaté bedllitd
gomb elforgatdsdavallehet afelhaszndlé fejéhez
igazitani. A felsé pdnt hossza és dlldsszdge sz-
abdlyozhatd.

A munka megkezdése el&tt kérjiik, gondosan
ellenérizze a hegesztémaszkot és az automa-
tikusan sététedd szUirét, hogy nincsenek-e rajtuk
lathatd nyomok, repedések, felpattogzdsok
vagy karcos feluletek: a sérilt feliletek még a
véddlemezeken is csokkentik a latasromlds el-
leni védelmet. Ha a véd&lemezek karcosak,
sérlltek vagy tul sok odafroccsent csepp gydilt
fel rajtuk, akkor cserélje ki 8ket.

Install To Welding
Helmet Inside /

Ne ejtse le a hegesztémaszkot! Ne helyezzen
nehéz targyakat vagy szerszdmokat a maszk
belsejébe, ezek ugyanis kdart tehetnek a maszk
részeiben. Ha megfelel&en haszndlja, akkor a
hegeszt&szlré nem igényel karbantartdst az
élettartama alatt.

SZERVIZELES ES KARBANTARTAS

A maszkot csak Iadgy szappannal és vizzel tisz-
titsa. Tordlje szdrazra tiszta pamutszovettel.
Ne feledje, hogy olddszerek haszndlata szi-
goruan tilos, mivel ezek kdrositjdk a maszkot
és aszlrbket. Az &sszekarcolddott vagy sérlilt
szemvédd pajzsot mindig ki kell cserélni.

A felhaszndlénak minden nap rendszeresen
ellendriznie kell, hogy nincs-e ldthatd sériilés.
Akllsé és belsé szemvédd pajzs fogydanyag-

nak szamit és azokat rendszeresen cserélni
kell eredeti tanusitott Universal tartalék alka-
trészekkel.

Haszndlatiidének 3-4 évet javasolunk. A has-
zndlati idé hossza kilonbozd tényezbktdl,
példdul a haszndlat maédjatdl, a tisztitdstol,
a tdroldstodl és a karbantartdstdl figg. Az
ellendrzések gyakorisdga és a sérilt alkatrés-
zek cseréje (ajdnlott).
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A KULSO LENCSE CSEREJE

Gondoskodjon arrdl, hogy a maszk mindig Bohler Welding jovahagydssal rendelkezd
kilsé és bels® védblencsével, illetve kdszorilési szemveédd pajzzsal legyen felszerelve.

Ezeket a véddlencséket ki kell cserélni, ha eltdrtek, megsériltek vagy a hegesztésbdl
szdrmazd szétfroccsend és a lencsékre tapadd cseppek gdtoljdk a ldtdst.

A kllsd és belsé védd&lencse, valamint a kdszorllési szemveédd pajzs fogydanyagnak
szdmit és azokat rendszeresen cserélni kell eredeti tanusitott tartalék alkatrészekkel.

A klls6 véddlencséket hatulrdl kell behelyezni a felhajthatd részbe, 1dsd a fenti dbrdt.

A belsé véddblencsét hatulrdl kell behelyezni az automatikusan sotétedd szlrén levd
rogzitékbe. Az ebben az el&irdsban szereplé védelem mértéke csak akkor biztositott, ha
az osszes lencse és rogzité alkatrész a gydrtd utasitdsdban felsoroltak szerint lett besze-
relve.

A koszorllési szemvédd pajzsot belllrdl kifelé nyomva lehet eltdvolitani, illetve eldIrél
lehet felhelyezni.

Low power —Red 5
Grind = Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

A sotétedés dllitdsa kilsé kapcsoldval igény szerint 9 és 13, valamint 5 és 9 kdzott, illetve
koszorlléshez.

A, Sensitivity Time” (érzékelési idd) értéket a forgathatd bedllitd gombbal dllitsa be igé-
ny szerint.

Ha a maszkot 15 percig nem haszndlja, akkor az automatikusan kikapcsol. A maszkon
nincs kikapcsold gomb.
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A GOMBELEM CSEREJE

1. Az elem cseréjét a kdszorllési izem-
mod kapcsoldjanak belsé oldaldn ta-
lalhato fedél eltavolitasaval lehet elvé-
gezni.

2. Fontos, hogy elemcserekor az dbranak
megfelelen helyezze be az elemet.

ADF JELOLESE

CE 4/5-9,9-13VA1/1/1/2 EN379

4 - vildgos dllapotot jelzd fokozatszdm

9 - alegvildgosabb dllapotot jelzé fokozats-
zdm

13 - a legsététebb dllapot jelzd fokozatszam
VA - A gydrtd azonositéja

1 - Optikai osztdly

T - Fényszordsi osztdly

1 - Fénydteresztési osztdly vdltozdsa

2 - Iranyszog érzékenység besoroldsa

379 - Szabvdny szdma

A maszk jelolésének magyardzata
EN175B
EN175 - A szabvdny szdma

B - Kézepes energiatakarékossdagi besorolds

Feddlencse jel6lései
EN1661B

HIBAELHARITAS

1. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan
sOtétedd lencse vildgos marad és nem
sotétedik el hegesztésnél. Azonnal hagyja
abba a hegesztést: Ellendrizze az ajanlott
érzékenységi bedllitdst és médositsa az
érzékenységet. Tisztitsa meg a
feddlencséket és az érzékeldket az esetle-
ges szennyez&déstdl. Ne feledje!
Gy8z&djon meg arrdl, hogy az érzékeldk
tisztdk és a hegesztd iv felé néznek; ha 45
fokos vagy nagyobb szégben dlinak, ak-
kor az iv fénye nem éri el az érzékel6ket.

2. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan

sotétedd lencse besodtétedve marad az
iv kioltdsa utdn is vagy ha a lencse ak-
kor is besotétedik, ha nincs fv jelen.

A kezeldgombot finoman, fokozatosan
a ,Lo” bedllitds felé forgatva végezze el
az érzékenység finombedllitdsdat.
Szélséséges megvildgitdsi viszonyok ko-
z6tt eléfordulhat, hogy csdkkenteni kell
a kérnyezeti vildgitds szintjét.
Kiprobdlds és haszndlat kdzben, ha a
maszk meghibdsodik, kérjik, azonnal
hagyja abba a haszndlatdt és forduljon
a helyi értékesitési képvisel6hoz.
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ALKATRESZ- ES SZERELVENYLISTA, BOHLER WELDING MASZK
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Install To e, B 4
Q Helmet insige " e S
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Alkatrészlista:
TETEL | LEiRAS ALKATRESZSZAM
* Teljes Bohler Welding maszk 32374
1 Teljes fejpdnt 32406
* Homlokpdnt, elllsé és hdatso rész 32416
2 Elllsg fedSlencse 32423
3 Belsé feddlencse 32433
4 Lencsetartd csavarokkal 32442
5 K&szorilési szemvedd pajzs 32437
* Gombelem, 1xCR2450 32517
* +1,0 dioptria 32444
* +1,5 dioptria 32445
* +2,0 dioptria 32452
* +2,5 dioptria 32456
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TANUSITAS ES ELLENORZESI CIMKEK

A Bohler Welding hegesztémaszk és hegeszt&szlrdk dltal a szemnek biztositott védelmet a
kovetkezd kijelolt szervezet vizsgdlta: ECS GmbH - European Certification Service Augen-
schutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik

A vizsgdld laboratdriumot akkreditdlta: DAkkS D-PL-19590-02-00
A laboratériumot kijeldlte

a Szévetségi Allamok

Biztonsdgtechnikai Kézponti Hatésdga (ZLS)

ZLS-NB-0156

Ezért jogosultak vagyunk a kdvetkezé jeldlések haszndlatara:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Eurépai megfelel8ségi jelzés.
Ez igazolja, hogy a termék megfelel a
89/686/EGK irdnyelv eléirdsainak.
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- Nederlands -

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN YVOOR GEBRUIK

VAN

WAARSCHUWING

Lees alle instructies vodr gebruik en zorg dat u deze begrepen hebt

VAN

Automatisch verduisterende lashelmen zijn
ontwikkeld om de ogen en het gezicht te be-
schermen tegen vonken, spatten en schade-
lijke straling bij normale lasomstandigheden.
De automatisch verduisterende filter wijzigt

De automatisch verduisterende lashelm wordt

van lichte toestand naar donkere toestand
wanneer de lasboog wordt ontstoken en keert
terug naar lichte toestand wanneer het lassen
stopt.

nummer in voor uw toepassing.

volledig geassembleerd geleverd. Voordat hij

De helm moet worden opgeslagen in een

kanworden gebruikt, moet hijworden afgesteld

droge, koele en donkere ruimte. Denk eraan

zodat hijgoed past voor de gebruiker. Stel de

de batterij te verwijderen voor langdurige

vertragingstijd, de gevoeligheid en het kleur-

VAN

WAARSCHUWING

opslag.

Deze automatisch verduisterende lashelm is
niet geschikt voor laserlassen.

Plaats deze helm en de automatisch verduiste-
rende filter nooit op een heet opperviak.
Maak de automatisch verduisterende filter
nooit open en breng er geen wijzigingen aan
aan.

Deze automatisch verduisterende lashelm
biedt geen bescherming tegen ernstige
impact.

Deze helm biedt geen bescherming tegen
explosies of corrosieve vioeistoffen.

Breng geen wijzigingen aan, noch aan de
filter, noch aan de helm, tenzij dit wordt aan-
gegeven in de handleiding.

Gebruik geen andere reserveonderdelen dan
deze opgegeven in de handleiding. Onge-
machtigde wijzigingen en niet toegelaten
reserveonderdelen zullen de garantie teniet
doen en de gebruiker blootstellen aan risico’s
op persoonlijk letsel.

Wanneer deze helm niet verduistert zodra een
lasboog wordt ontstoken, stop dan onmid-
dellijk met lassen en neem contact op met uw
verantwoordelijke of uw dealer.

Dompel de filter niet onder in water.

Gebruik geen oplosmiddelen op het filter-
scherm of op onderdelen van de helm.
Gebruik de helm alleen bij temperaturen tus-
sen:-5°C~+55°C (23 °F ~1371°F).
Opslagtemperatuur: -20 °C ~ +70 °C(- 4 °F ~

158 °F). De helm moet op een droge, koele
en donkere plaats worden opgeslagen
wanneer deze voor langere tijd niet wordt
gebruikt.

» Bescherm de filter tegen contact met vioei-
stoffen en wuil.

» Reinig het filteropperviak regelmatig; vermijd
het gebruik van sterke reinigingsmiddelen.
Houd de sensoren en zonnecellen a